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Genel amach kullanimlar igin suni liflerden yapilan yuvarlak (sonsuz) sapanlar (TS EN 1492-2+A1)
(Sonsuz Polyester Sapanlar)

Tanim: Baglanti elemanli veya baglanti elemansiz olabilen, etrafi dokuma ile tamamen kaplanan ve yUk tasiyici
bir iplik nGvesi iceren sonsuz esnek sapan. Genel amacl kaldirma islemlerinde, glvenlik faktorleri veya calisma
yUk sinirlari cercevesinde cisimlerin ve malzemelerin kaldiriimasi islemlerinde kullanilan kaldirma ekipmanidir.
insanlarin, erimis metallerin, asitli-bazli kimyasallarin, kaldirilmasinda kullaniimamalidir.

Genel Bilgiler :
Kullanim sicaklik araligi: Polyester ve poliamid: -40 °C ile 100 °C arasinda, Polipropilen: -40 °C ile 80 °C arasinda

Cok kollu sapan: Ana halkaya baglanan iki, G¢ veya dort adet 6zdes yuvarlak (sonsuz) sapandan olusan
yuvarlak kaldirma tertibatidir.

Niive: Yuvarlak (sonsuz) sapanin yUk tasiyan kismini olusturan ana iplik yumagina verilen addir.

Kaplama: Sapani iplik yumagdi boyunca icine alan dokuma veya dokunmus kumastan elde edilen boru
formundaki malzemedir.

Anma uzunlugu: Baglanti elemanlari dahil olmak Uzere sapanin iki ucu arasindaki mesafedir.

Etkin calisma uzunlugu: Baglanti elemanlari dahil olmak Uzere, tasima noktasindan tasima noktasina,
yuvarlak (sonsuz) sapanin tamamlanmis gercek uzunlugudur.

Calisma yiik siniri: Yuvarlak (sonsuz) sapanin diz kaldirma uygulamalarinda veya cok kollu sapanlarin genel
kaldirma uygulamalari esnasinda dayanabilecegdi en blyUk kuvvet. Bu kuvvet coklu sapanlarda diiz kaldirma
kuvvetinin “Mod Faktérl” ile carpilmasindan elde edilir.

Mod faktorii: Belirtilen bir sapan grubunun ¢alisma yUk sinirinin elde edilmesi icin yuvarlak sapanin ¢calisma yUk
sinirina uygulanan ¢arpan.

Renk kodlamasi: Kaplamanin renk kodlamasi asagidaki gibidir.

1ton 2 ton 3 ton 4 ton 5 ton 6 ton 8 ton 10 ton ve lizeri
Kopma kuvveti: DUz kaldirmada yuvarlak sapanin en klclUk kopma kuvveti calisma yUk sinirinin 7 katina esittir.
Kaplama malzemesi ise ¢alisma yUk sinirinin 2 katindan daha az bir ylUkte kopamaz.

Keskin kenarlardan koruma: Yuvarlak (sonsuz) sapanlarin keskin kenar ve késelerden korunmasi icin cesitli
koruyucu kiliflar kullaniimalidir. E§er mimkdn degil ise bu kiliflarin yerine kaldirilacak ekipman ve sapan arasina
koruyucu bir malzeme ile destek vermek sapanin &mrinU uzatacaktir.

Etiketleme: Yuvarlak (sonsuz) sapanlarin etiketinde asagidaki bilgiler bulunmahdir.
Calisma yUk siniri

Sapanin imalat malzemesi

Baglanti elemani var ise kalite sinifi

Anma uzunlugu

imalatcinin adi, adresi, sembol, ticari markasi veya diger anlasilir tanitim bilgileri
izlenebilirlik kodu

* % % % %

Yuvarlak (sonsuz) sapanlarda etiket rengi:
Sapanlarin etiketlerinin renkleri Uretildigi malzemeye gore degdisiklik gdstermektedir. Etiket renkleri asagida gorilmektedir.

Polyester Poliamid  Polipropilen
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imalatci tarafindan verilecek belge: Polyester yuvarlak (sonsuz) sapan imalatgisi asagidaki
bilgilerin oldugu belgeyi kullaniciya vermek ile yikiimliidiir.

imalatcinin adi, adresi, semboly, ticari markasi veya diger anlasilir tanitim bilgileri

Tek ve cok kollu sapanlar icin calisma yuk siniri bilgileri (dtz ve acili)

Baglanti elemani, kol sayisi ve anma uzunlugu da dahil olmak Uzere sapanin tipi
Sapanin yuvarlak oldugunu belirten ibare

Sapanin yapildigi malzemenin ham maddesi

Sapanda herhangi bir baglanti elemani var ise kalite sinifi (Grade 80 - Grade 100)
Herhangi bir koruyucu malzeme kullaniimis ise bilgisi

Yuvarlak (sonsuz) sapanin standart numarasi

Tip belgesi

Yuvarlak (sonsuz) sapanin emniyet katsayisi (TS EN 1492-2 standardina gdére minimum emniyet katsayisi) 7:1 dir.
imalatci adina belgeyi imzalamaya yetkili kisinin tanimi ve imza tarihi

Kanca, halka gibi ek malzemeler kullanildiginda bu malzemelerin statik deney katsayilari

* % % % % % % % % % % %

Kullanim, bakim ve servis disina alma:

Ortam sartlar ve kullanimdan kaynaklanan sinirlamalar:
1- Belirli malzemelerin kimyasallara karsi verdigi direng

Yuvarlak (sonsuz) sapanlarin Uretildigi malzemenin lifleri kimyasallara karsi olduk¢a direnclidir;
% Polyester (PES), mineral asitlerin coguna direnclidir ancak alkali malzemelerden zarar gérr.
% Poliamid (PA), alkalilere direnclidir ancak ancak mineral asitlerinden zarar gérir.
% Polipropilen (PP), asit veya alkalilerden zarar gorir ancak cdzlcl kimyasallara karsi oldukca direnclidir.

Zararsiz olan alkaliler ve asitler buharlasma yoluyla zararli hale gelebilirler. Bu tip durumlarda sapan derhal
kullanimdan alinmali, soguk suya batirilmali ve uzman personel karariyla kullaniimalidir.

Yuvarlak (sonsuz) sapanlar ile kombine edilmis kalite sinifi 8 olan zincir, kanca, halka ve bu tip Grlnler asitli
ortamlarda kullanilmamalhdir.

Yuvarlak (sonsuz) sapanlar kimyasal ortamlarda kullanilacak ise imalatc¢i veya tedarikciden bilgi alinmalidir.
2- Sicaklik degerleri

Yuvarlak sapanlar asadidaki sicaklik araliklarinda kullanilmaya ve depolanmaya uygundur.

Polyester ve poliamid: -40 °C ile 100 °C, Polipropilen: -40 °C ile 80 °C.

DUsUk sicaklik ve nemli ortamda sapan érgulerinin bosluklu yapilarinda buzlanma olusur. Bu buz parcalari
kesici bir yapi olusturur ve sapana icten zarar verir. Oda sicakligina gelinceye kadar kullaniimamalhdir. Kimyasal
ortamlarda yukaridaki sicaklik araliklarinda degisiklik olabilir. imalatci veya tedarikciden bilgi alinmaldir.

3- Kesilmeye ve asinmaya karsi dayanim
Sapanlar kullanimlari sirasinda keskin kdse, kenar ve strtinmeye maruz birakilmamalidir. Eger kullanimi
gerekiyor ise koruyucu kilif ve benzeri malzemeler ile araya tampon malzeme konulmalidir.

4- Ultraviyole ve radyasyona karsi dayanim
Yuvarlak sapanlar dogrudan glnes isigi altinda, ultraviyole ve radyasyon kaynaklarinin bulundugu ortamda
depolanmamaldir.

Kullanim éncesi kontrol kriterleri:

1- imalat¢i belgesi

Sapan Uzerindeki tanitici bilgilerin eksiksiz olmasi ve belge ile uygunluk gerekmektedir.

2- Talimat ve egitim bilgileri

Sapan kullanicisinin konu ile ilgili olarak bilgilendirilmesi ve talimatlara gére hareket etmesi gerekmektedir.

Periyodik kontrol kriterleri:

1- Muayene

Yuvarlak (sonsuz) sapanlar her kullanimdan &énce, kusurlarin belirlenmesi, tanitim ve &zellik bilgilerinin dogru
oldugundan emin olunmasi icin muayene edilmelidir.

2- Etiket Kontrolii

Tanitim bilgileri olmayan veya kusurlu olan bir sapan asla kullanilmamali ve uzman bir personel tarafindan
kontrol edilmelidir.
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Servis disina alma kriterleri:
1- Ylzey yipranmasi

2- Kesikler

3- NUvenin aciga ¢cikmasi

4- Kimyasal etki

5- Isi ve surtinme hasari

6- Hasarlanmis baglanti elemanlari

Yuvarlak (sonsuz) sapan se¢imi ve kullanimi:

YUk kUtlesinin tayini ve agirlik merkezinin tespiti yapilmalidir. YUkUn &zelligi dikkate alinarak istenen calisma
yUk sinirt yakan ézelligi g6z énlne alinarak hesaplanmalidir.

Secilen yuvarlak (sonsuz) sapanin kaldirma islemi icin yeterli dayanimda ve uygun uzunlukta olmasi
gerekmektedir.

Birden fazla sapan ile kaldirma yapilacaksa sapanlar birbirleri ile 6zdes olmalidir. Ayrica bagdlanti elemanlari
kullaniliyor ise sapanlar ile uyumlu olmalidir.

Sapan secimi ve ¢alisma yUk siniri belirlenirken mod faktéri gdz 6nldne alinmalidir.

Yuvarlak (sonsuz) sapanlar kaldirma kancasina takilmadan 6nce askilama, kaldirma ve indirme islemleri
planlanmalidir.

Yuvarlak (sonsuz) sapanlar yike baglanirken hi¢cbir zaman digimlenmemeli, buktGlmemeli ve etikete zarar
verecek sekilde bogma yapilmamalidir.

Cok kollu yuvarlak (sonsuz) sapanlarda yik homojen olarak dagitmalidir. Aksi taktirde kollara fazla yuk
binecegdinden dolayi tehlikeli durumlar ortaya cikabilir.

YUkUn dénmesini dnleyecek tedbirlerin alinmasi gerekmektedir.

Yuvarlak (sonsuz) sapanlar hicbir zaman sok ylUke maruz birakilmamalidir.

Malzeme kaldirma esnasinda yUkUln altinda veya yakininda bulunulmamahdir.

YUk indirildigi zaman sapanin sikismasi énlenmelidir. Malzemenin altindan siyirarak ¢ektirilmemelidir.

* % % %% ¥ % *% ¥ * »

Yuvarlak (sonsuz) sapanlarin kullanim sirasinda hasarlanma olup olmadigi kontrol edilmelidir. Sapanlar hicbir
zaman hasarli vaziyette depoya kaldirilmamalidir.

Periyodik bakim ve tamir:

Yuvarlak (sonsuz) sapanlar kullanim sartlari cergcevesinde uzman bir personel tarafindan belirli periyotlarda kontrol
edilmelidir. Kontrol periyodu kullanim sikligl, uygulama tipi ve ortam gdz dnlne alinarak yapilmali ve tespitler kayit
altina alinmalidir. Hasarli sapanlar servis disina alinmali ve bu tir sapanlar asla tamir edilmeye calisiimamalidir.
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Genel amacgh kullanimlar i¢in suni liflerden yapilan diiz kalin dokuma sapanlar (TS EN 1492-1+A1)
(Gozlii Polyester Sapanlar)

Tanim:

Genel amacl kaldirma islemlerinde, glvenlik faktorleri veya calisma yUk sinirlari cercevesinde, malzemelerin
kaldiriimast icin kullanilan kaldirma ekipmanidir. insanlarin, erimis metallerin ve asitli - bazli kimyasal
malzemelerin kaldirilmasinda kullanilmamahdir. 25 mm - 450 mm (dahil) genislik araligindaki poliamid,
polyester ve polipropilen suni liflerden Gretimi yapilir. Baglanti elemanli veya elemansiz bir, iki, G¢ ve doért kollu
olarak kullanilabilir.

Genel Bilgiler:

Kullanim sicaklik aralig:

Polyester ve poliamid: -40 °C ile 100 °C arasi
Polipropilen: -40° C ile 80 °C arasi

GOz: Uc kisimlara baglanti elemani eklemek veya u¢ kisminin kancaya takilmasini kolaylastirmak icin yapiimis
olan, dokumanin 180° geriye déndurtlmesiyle olusturulan bélimudar.

Diiz kalin dokuma sapan: Kanca vb. gibi ekipmanlara takilmasini kolaylastirmak amaciyla kalin dokumayla
Uretilen sapanlardir.

Cok tabakali sapan: iki, (ic veya daha fazla kalin dokumanin olusturdugu sapanlardir.
Cok kollu sapan tertirbati: iki, Gic veya 4 adet 6zdes dokuma sapandan olusan kaldirma ekipmanlaridir.

Baglanti elemani: Sapanin ucuna takilan ve/veya baska kaldirma aksesuarina baglanabilen, yik tasiyici ve
genellikle metal olan ekipmandir.

Anma uzunlugu: Baglanti elemanlari dahil olmak Uzere sapanin iki ucu arasindaki mesafe.

Calisma yiik siniri: Dokuma g6zIU sapanin diiz kaldirma uygulamalari veya cok kollu sapanlarin genel kaldirma
uygulamalari esnasinda dayanabilecedi en bUyUk kuvvettir. Bu kuvvet coklu sapanlarda diz kaldirma kuvvetinin
“Mod Faktord” ile carpilmasindan elde edilir.

Mod faktorii: Belirtilen bir sapan grubunun ¢alisma yUk sinirinin elde edilmesi icin gdzIU sapanin ¢calisma yuk
sinirina uygulanan carpandir.

Renk kodlamasi: Kaplamanin renk kodlamasi asagidaki gibidir.

1ton 2 ton 3 ton 4 ton 5 ton 6 ton 8 ton 10 ton ve lizeri

Etiketleme: Dokuma g&zIU sapanlarin etiketleri asagidaki bilgileri icermelidir.

Calisma yuk siniri

Sapanin imalat malzemesi

Baglanti elemani var ise kalite sinifi

Anma uzunlugu

imalatcinin adi, adresi, semboly, ticari markasi veya diger anlasilir tanitim bilgileri
izlenebilirlik kodu

* 2% % % % %

Dokuma go6zlii sapanlarda etiket rengi:
Sapanlarin etiketlerinin renkleri Uretildigi malzemeye gbre degisiklik gbstermektedir. Etiket renkleri asagida
gortlmektedir.

Polyester Poliamid Polipropilen
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Diiz kalin dokuma sapan imalatcisi asagidaki bilgilerin oldugu belgeyi kullaniciya vermek ile
ylikiimlidiir.

imalatcinin adi, adresi, sembol, ticari markasi veya diger anlasilir tanitim bilgileri

Tek ve cok kollu sapanlar icin calisma yUk siniri bilgileri (dtz ve acili)

Baglanti elemani, kol sayisi ve anma uzunlugu da dahil olmak Gzere sapanin tipi
Sapanin gbzIU oldugunu belirten ibare

Sapanin yapildigi malzemenin ham maddesi

Sapanda herhangi bir baglanti elemani var ise kalite sinifi (Grade 80 - Grade 100)
Herhangi bir koruyucu malzeme kullaniimis ise bilgisi

Dokuma g6zIU sapanin standart numarasi

Tip belgesi

Dokuma g6zl sapanin emniyet katsayisi (TS EN 1492-1 standardina gdre en klicik emniyet katsayisi) 7:1°dir
imalatci adina belgeyi imzalamaya yetkili kisinin gérevi ve imza tarihi

Kanca, halka gibi ek malzemeler kullanildiginda bu malzemelerin statik deney katsayilari

% 2% 2% % % % % % % % % %

Kullanim, bakim ve servis disina alma:

Ortam sartlan ve kullanimdan kaynakh sinirlamalar:

1- Belirli malzemelerin kimyasallara karsi verdigi direng
Dokuma g6zIU sapanlarin Uretildigi lifler kimyasallara karsi oldukc¢a direnclidir.

% Polyester (PES), mineral asitlerin coguna direnclidir ancak alkali malzemelerden zarar gérdir.
% Poliamid (PA), alkalilere karsi direnclidir ancak mineral asitlerinden zarar gériir.
% Polipropilen (PP), asit veya alkalilerden zarar gdrir ancak ¢dziicl kimyasallara karsi oldukca direnclidir.

Zararsiz olan alkaliler ve asitler buharlasma yoluyla zararli hale gelebilirler. Bu tip durumlarda sapan derhal
kullanimdan alinmali, soguk suya batirilmali ve uzman personel karariyla kullanilmahdir.

Dokuma g6zIU sapanlar ile kombine edilmis kalite sinifi 8 olan zincir, kanca, halka ve bu tip Grlnler asitli
ortamlarda kullanilmamahdir.

Dokuma g6zIU sapanlar kimyasal ortamlarda kullanilacak ise imalat¢cidan veya tedarik¢iden bilgi aliniz.

2- Sicaklik degerleri

Dokuma go6zlU sapanlar asagidaki sicaklik araliklarinda kullanilmaya ve depolanmaya uygundur.

Polyester ve poliamid: -40 °C ile 100 °C, Polipropilen: -40 °C ile 80 °C.

DUsuk sicaklik ve nemli ortamda sapan érgulerinin bosluklu yapilarinda buzlanma olusur. Bu buz parcalari kesici
bir yapi olusturur ve sapana zarar verir. Oda sicaklidina gelinceye kadar kullanilmamalidir.

Kimyasal ortamlarda yukaridaki sicaklik araliklarinda degisiklik olabilir. imalatcidan veya tedarikciden bilgi
alinmalidir.

3- Kesilmeye ve asinmaya karsi dayanim

Sapanlar kullanimlari sirasinda keskin kdse, kenar ve strtinmeye maruz birakilmamalidir. Eger kullanimi
gerekiyor ise koruyucu kilif ve benzeri malzemeler ile araya tampon yapiimalidir.

4- Ultraviyole ve radyasyona karsi dayanim

Dokuma g6zIU sapanlar dogrudan glines 1sidi1 altinda, ultraviyole ve radyasyon kaynaklarinin bulundugu
ortamda depolanmamaldir.

Kullanim 6ncesi kontrol kriterleri

1- imalatgi belgesi

Sapan Uzerindeki tanitici bilgilerin eksiksiz olmasi ve belge ile uygunluk gdstermesi
2- Talimat ve egitim bilgileri

Sapan kullanicisinin konu ile ilgili bilgilendirilmesi ve talimatlara gére hareket etmesi

Periyodik kontrol kriterleri

1- Muayene

Dokuma g6zIU sapanlar her bir kullanimdan énce, kusurlarin belirlenmesi, tanitim ve 6zellik bilgilerinin dogru
oldugundan emin olunmasi icin muayene edilmelidir.

2- Etiket Kontrolii

Tanitim bilgileri olmayan veya kusurlu olan bir sapan asla kullanilmamali ve uzman bir personel tarafindan
etiket kontrol edilmelidir.
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Servis disina alma kriterleri:
YUlzey yipranmasi

Kesikler

Kimyasal etki

Isi ve sUrtinme hasari
Hasarlanmis baglanti elemanlari
Okunaksiz etiket

1.

2.
3.
4.
5.
6.

Dokuma gozlii sapan sec¢imi ve kullanimi:

* YUk kitlesinin tayini ve adirlik merkezinin tespiti yapiimalidir. Bu tespit sapanin calisma yUk siniri gdéz éniine
alinarak yapilmalidir.

% Secilen dokuma gézIU sapanin kaldirma islemi icin yeterli dayanimda ve uygun uzunlukta olmasi
gerekmektedir. Birden fazla sapan ile kaldirma yapilacaksa sapanlar birbirleri ile 6zdes olmalidir. Ayrica
baglanti elemanlari kullaniliyor ise sapanlar ile uyumlu olmalidir.

Sapan secimi ve ¢calisma yUk siniri belirlenirken mod faktért gdz 6nlne alinmahdir.

Dokuma g6zIU sapanlar kaldirma kancasina takilmadan dnce askilama, kaldirma ve indirme islemleri &nceden
planlanmalidir.

Dokuma g6zIU sapanlar yike bagdlanirken hicbir zaman digimlenmemeli, bUktUlmemeli ve etikete zarar
verecek sekilde bogma yapilmamalidir.

Cok kollu dokuma go6zIl sapanlarda yUk homojen olarak dagitmalidir. Aksi taktirde kollara fazla yUk
binecegdinden dolay!i tehlikeli durumlar ortaya cikabilir.

YUkUn ddonmesini dnleyici tedbirler alinmasi gerekmektedir.

Dokuma g6zl sapanlar hicbir zaman sok ylike maruz birakilmamalidir.

Malzeme kaldirma esnasinda yUkuln altinda veya yakininda bulunulmamalidir.

YUk indirildigi zaman sapanin sikismasi énlenmelidir. Malzemenin altindan siyirarak ¢ektirilmemelidir.

*» % % %% % ¥ % »

Dokuma go6zIU sapanlar kullanim sirasinda olusabilecek hasarlara karsi kontrol edilmelidir. Sapanlar hicbir
zaman hasarli vaziyette depoya konulmamalidir.

Periyodik bakim ve tamir

Dokuma g&6zIU sapanlar kullanim sartlari cercevesinde uzman bir personel tarafindan belirli periyotlarda kontrol
edilmelidir. Kontrol periyodu kullanim sikligi, uygulama sekli ve ortam kosullari géz énline alinarak yapilmalidir.
Tespitler kayit altina alinmalidir. Hasarli sapanlar servis disi birakilmalidir. Bu tlr sapanlar asla tamir edilmeye
calisiimamalidir.
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