MANYETIK KALDIRMA

% Celik levha ve diger manyetik ekipmanlarin kaldirimasinda
kullanilir.

Kol hareketi ile sistemin manyetik kuvveti degismektedir.
Hareketli aski halkasina sahiptir.
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Kompakt ve hafif tasarima sahiptir.

Diiz Plaka Sac ve Metallar icin

T T BT

100 10,0 100
300 20,0 1.500
600 30,0 2.000
1.000 40,0 3.000
1.500 50,0 3.000
2.000 60,0 3.000

Yuvarlak ve Silindirik Malzemeler i¢in

50,0 10,0 1.000 100 60,0 3,50
150 12,0 1.500 300 87,0 10,0
300 20,0 2.000 400 112 21,0
500 28,0 3.000 450 148 40,0
750 34,0 3.000 500 178 65,0

1.000 40,0 3.000 600 178 83,0



MANYETIK KALDIRMA - PMA

‘ i ‘ Yuvarlak Yiizey

cal Cal Maks.
. B [of D E Ana | Agirlik 3.'.’?:'3 Malzeme 3.'.7:.‘6 Malzeme
(mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | Halka (kg) (ll.:g)l.l Kalinhgi S (l;g)u Capi
(mm) (mm)
PMA
150 850 110 155 | 850 190 AW13 7,00 150 20,0 2.000 75,0 150
PMA
300 850 110 195 850 190 AW13 9,00 300 20,0 2.500 150 150
PMA
500 110 | 130 | 260 | 105 & 250 AW13 17,0 500 25,0 3.000 250 250
PMA
1000 130 175 320 135 275 AWI13 40,0 1.000 35,0 3.500 500 300
PMA
2000 205 230 450 180 @ 510 @AW 22 12 2.000 45,0 3.500 1.000 500

% Kaldirma miknatisinin tim polar yizeyi kullaniimalidir. Yikin miknatisa
uygunlugundan ve temizliginden emin olunmalidir.

Kaldirma miknatisi, agirlik merkezinin Gzerine ya da daha fazla manyetik
kaldirma ile dengede olacak sekilde yerlestiriimelidir.

YUk, dogru konumlandirmadan sonra kaldiriimali ve yUkin yakininda kimsenin
bulunmadigindan emin olunmalidir.

YUk kesinlikle dikey olarak kaldirilmalidir.

Uygunsuz malzeme yapisi var ise kaldirmadan énce Ureticiye danisiimalidir.
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