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Genel kaldirma uygulamalarinda ¢elik tel halat sapanlarin kullanim ve bakim bilgileri

Kullanim bilgileri

1- Genel

Celik tel halat sapanlarin yeterliligine; yukU serbest kalmasina misaade etmeksizin ylUkU kaldirma kapasitesine
sahip oldugu kontrol edilerek karar verilmelidir.

2- Uygun olmayan ¢evre sartlarinda kullanimi
Kullanimda olan c¢elik halat sapanlarda ulasilabilecek en yUksek sicaklik dikkate alinmalidir.

a. Yiiksek ve diisiik sicakhklar
Sicakliga bagdli olarak azaltilmis calisma yUk siniri

Kelepge

Sonlandirici Tipi Malzemesi Halat Ozii Sapanin % Olarak Azaltilmis Calisma Yiik Siniri (CYS)
40<T<100  100<T<150  150<T<200  200<T<300  300<T<400 400<T
Aliiminyum Kendir 100 Kullanim digi Kullanim dist Kullanim dist Kullanim disi Kullanim digi
Aliiminyum Celik 100 100 Kullanim digi Kullanim digi Kullanim disi Kullanim digi
Celik Kendir 100 Kullanim disi Kullanim dist Kullanim dist Kullanim disi Kullanim disi

Celik Celik 100 100 90 75 65 Kullanim digi
m - Kendir 100 Kullanim disi Kullanim dist Kullanim dist Kullanim disi Kullanim disi

- Celik 100 100 90 75 65 Kullanim dist

Celik tel halat sapanlar, sicaklik -40 °C'ye dustliginde etkilenmezler. -40 °C’den daha dUsuk sicakliga dlsecek
sartlarda imalatciya danisiimalidir.

b. Asidik ortamlar
Celik tel halat sapanlar, asit ¢cdzeltisine daldirma ya da asit buharindan etkilenecek sekilde kullaniimamalidir. Bu gibi
durumlarda imalatci tavsiyesine bakilmalidir.

c. Kimyasal - asindirici ortamlar
Celik tel halat sapanlarin 6zellikle ylUksek sicaklikta ki kimyasallar ile temas etme durumu var ise imalatciya
basvurulmalidir.

3. Tehlikeli sartlar

Celik tel halat sapanlar; ergimis metallerin, korozyona ugramis ve ¢atlak malzemelerin, kisilerin kaldirilmasi
ve deniz kiyisindaki islemleri iceren uygulamalarda kullaniimaz. Bu gibi durumlarda yetkili kisilerce tehlike
durumu saptanmall ve minimum calisma yUk sinirlari belirlenmelidir.

4. ilk kullanimdan 6nce alinmasi gereken énlemler

Teslim alinan sapan, siparis verilen sapan ile birebir ayni olmalidir.
imalatci sertifikasi bulunmalidir.

Sapan etiketi ve sertifikasi birbirine uyumlu olmalidir.

Sapan sertifikasinda, standartta istenen tim ayrintilar mevcut olmalidir.
Sapanlar kullanim amaclarinin disinda kullanilmamalidir.

elik Tel halat sapanlarin giivenli kullanimi i¢in pratik bilgiler

Kaldirma islemine baslamadan 6nce yUkin serbest hareket edebildigine, kaldirma noktalarindan baglandigina
ve herhangi bir engel olmadigina emin olunmalidir.

Sapanin yuk ile temas ettigi durumlarda, sert malzemenin keskin kenarlarinin halata zarar verebilecedi,
blUkebilecegdi veya tersi olarak ylUksek basinca maruz kalabilecedi nedeniyle halatin zarar verebileceginden;
halati, yUkU veya her ikisini korumak icin muhafaza gerekli olabilir. K&se koruyucularin bu tip hasarlari dnlemek
icin kullaniimalari tavsiye edilmektedir.

Baglama sonucu yUkU kaldirma esnasinda yUkun tehlikeli salinimi énlenmelidir. Salinim esnasinda hasarlanmalar
meydana gelebilir.

YUklerin ani olarak hizlanmasi veya yavaslamasi durumlarinda halattaki gerilimler dinamik yUkler sebebi ile
artacaktir. Kaldirma islemine baslamadan énce sapanlarin bosluklari alinmali ve kisa sUreli ani yUklerden
kacinilmalidir (sok yUk). Sok yUk sapanlarin kullanim é&mdrlerine olumsuz yonde etki edecektir.

* %0 %% %%
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% Kaldirilacak olan malzemenin adirhidinin ve adirlik merkezinin bilinmesi gerekmektedir. Bdylece nasil bir sapan
kullanilacagi ve hangi noktalardan kaldirma islemi uygulanacagdi gtvenli bir sekilde tespit edilebilir.

Diiz Kollu Bogma ilmekler Sepet ilmekler

% TS EN 13414-Tde verilen calisma yUk sinirlari, farkli konfiglirasyonlar ve boyut araliklarindaki sapanlar icin
verilmistir. Burada verilen calisma yUk sinirlari (CYS) degerleri, sapanin yUklemesinin simetrik olmasi esasina
gore belirlenmistir. Bu yik kaldirildiginda, sapan kollarinin disey ile ayni acida oldugu ve simetrik olarak
dlzenlendigi anlamina gelmektedir.

% Kaldirma esnasinda eller ve viicudun diger uzuvlari gevseklik alinincaya kadar kazayi énlemek icin sapandan
uzak tutulmalidir. Kaldirmaya hazir olundugunda, sapan gergin oluncaya kadar gevseklik alinmalidir. YUk
hafifce kaldiriimal ve islemin emniyetli oldugu kontrol edilmelidir. Kaldirma islemini yapan personel yikdn
sallanma ve egimiyle ilgili potansiyel tehlikenin farkinda olmaldir.

% Kullanimdaki kol sayisi sapanin kendi kol sayisindan az ise asadidaki tabloda yer alan calisma yUk sinirlari
dikkate alinmalidir.

Sapan Tipi ‘ Kullanilan Kol Sayisi ‘ Calisma Yiik Siniri
2 Kollu 1 12
3veya 4 Kollu 2 2/3
3veya 4 Kollu 1 1/3

% Calisma yik sinirlari mutlaka g6z dniine alinmali ve sapan seciminde calisma yUk sinirini asmayacak sapanlar
secilmelidir.

% YUki indirirken calisana, cevreye ve yike zarar verecek durumlar ortadan kaldiriimalidir. Sapan sékim islemleri
sapana ve ylUke zarar vermeden yapiimalidir.

% Sapanlar kullaniimadiginda, uygun bir sekilde tasarlanmis raflarda korunmalidir. Sapanlar zarar gdrebilecekleri
zemin Uzerine yatirilarak birakilmamalidir.

% Sapanlar kullanim disindaysa; temizlenmeli, kurutulmali ve korozyondan korunmalidir (hafifce yaglama islemi
yapilabilir).
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Muayene, servis disina alma ve bakim

1- Muayene

Sapanlar servis dmurleri boyunca kendi glvenliklerini olumsuz ydnde etkileyecek bircok faktére maruz
kalmaktadirlar. Bu sebepten dolayi sapanlar kullanim stresince kontrole tabi tutulmalidir. Sapanlar, her kullanimdan
once fiziksel olarak belirgin bir bozulma olup olmadigini belirlemek icin kontrol edilmelidir. Herhangi bir stphe
duyuldugunda servis disina alinmali ve kontrol edilmelidir. Sapan etiketlerinin okunaksiz olmasi veya kaybolmasi
durumunda ise sapan direkt olarak servis disina alinmalidir.

Sapanlar kullanilmadan 6nce asagidaki kriterler 1siginda uzman personel tarafindan kontrol edilmeli ve gerektiginde
servis disina alinmalidir.

Okunaksiz sapan isaretlemeleri (sapan tanimlama ve/veya calisma yuk siniri gibi)

Ust veya alt uc baglantilari ve/veya kelepcelerin asinmasi, bozulmasi ve/veya kirilmasi
Kopuk tellerin bulunmasi

Ozde tel dolasmalari veya cikintilar gibi ciddi halat bozulmalarinin meydana gelmesi
Dikkate deger halat asinmasi

Korozyon

Isi hasarlanmalari

* % % % % % %

2- Servis disina alma

Sapanlarin bastan basa kontrol edilmesi, is glvenlidi kurallarina uygun olarak belirtilen zamanlarda yapilmalidir. Bu
sUre sapanlarin calisma durumlarina gére isletme sartlarinca degdisiklik gdsterebilir. Bu kontroller muhakkak kayit
altina alinmalidir.

Asagdida belirtilen durumlarda sapanlar servis disina alinmalidir.

% Sapan tanimi veya isaretlemenin okunaksiz olmasi durumunda

% Alt ve Ust baglantilarinin asinmasi ve/veya kirilmasi gibi durumlarda

% Halat sonlandiricilarinin hasarlanmasi durumunda

* Kopuk tellerin olusmasi durumunda

% Kullaniclya zarar vermesi ve tonaj kaybi durumunda

% 6d halat uzunlugunda 6 adet, 30d halat uzunlugunda 14 adet el kiriginin meydana gelmesi durumunda

% Bir demette komsu 3 telin kopmasi durumunda

% Halat yapisini bozan dolasiklik, eziklik, kusgdzi, 6z cikintilari veya diger hasarlanmalar durumunda

% Halat anma capinin %10’u kadar capta meydana gelen azalma durumunda

% Ciddi bir sekilde korozyona ugramasi halinde

% Elektrik arkindan dolayi tellerin korozyona ugramasindan dolayi cukurlasmasi, yagd kaybi ve tellerin renk kaybi
ile kanitlanan isil hasarlanmalar durumunda sapanlar servis disina alinmalhdir.

3- Bakim

Celik tel halat sapanin degistirilen her bir bileseni, bu bilesen icin belirlenen standarda uygun olmalidir.
Giderilemeyecek kadar tortu iceren veya ciddi derecede korozyona ugramis, gdzle gorilir derecede bozulmus
veya burulmus, catlak bilesenler hurdaya ayrilmali ve yenilenmelidir.

Uc baglanti elemanlarinda bulunan ¢entikler ve oyuklar gibi klictk hasarlar, dikkatli taslama veya egeleme ile
temizlenebilir. YUzey, beklenmedik kesit dedisimine yol agmaksizin komsu malzemeyle plrlzsiz olarak birbirine
uydurulmalidir. Hasarin tamamen temizlenmesi icin kesitin anma kalinhgi %10’undan daha ¢ok veya imalatc¢inin
tanimladidi en klclk boyutlardan daha az olmayacak noktaya kadar azaltilmalidir.
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