DIKEY SAC KAPMA - VCW / SVCW

Yik Cene
ACIklIgIR -nn-m

(mm) (mm) (mm) (kg/ad.)

VCW/VCEW

VCW0.75t 0,75 0-13 47,0 | 30,0 202 100 370 37,0 10,0 1,70
VCEW 1t 1,00 0-25 56,0 450 263 141 37,0 47,0 15,0 3,50
VCEW 2t 2,00 0-35 78,0 | 640 @ 336 183 | 56,0 @ 56,0 | 16,0 7,00
VCEW 3t 3,00 0-35 78,0 64,0 336 183 56,0 56,0 16,0 7,00
VCW 4.5t 4,50 0-25 850 70,0 423 203 600 77,0 20,0 15,0

VCEW 4.5t 4,50 0-45 850 70,0 425 228 600 780 20,0 16,0

VCW 6 t 6,00 0-32 114 75,0 490 225 780 78,0 20,0 19,0
VCEW 6 t 6,00 0-50 114 750 490 259 820 780 20,0 21,0
VCW 7.5t 7,50 0-40 m 75,0 530 246 76,0 | 82,0 20,0 24,0

VCEW 7.5t 7,50 0-55 m 75,0 522 267 70,0 86,0 20,0 26,0

m:l;;. . m1aslgs. VCW 9t 9,00 0-55 m 75,0 522 267 70,0 @ 86,0 @ 20,0 27,0

VCW 12t 12,0 0-52 148 850 617 295 100 94,0 44,0 37,0
VCW 15t 15,0 0-76 209 86,0 810 373 136 106 49,0 70,0
VCW 17 t 17,0 0-76 209 86,0 810 373 136 106 49,0 71,0
VCW 20 t 20,0 0-80 250 100 933 563 153 140 66,0 149
VCW 25t 25,0 5-85 250 100 925 563 148 140 66,0 149
VCW 30t 30,0 10-90 250 100 918 568 153 142 66,0 156
SVCW 6 t 6,00 40-90 114 75,0 486 275 70,0 |« 78,0 @ 20,0 21,0

SVCW 7.5t 7,50 50-100 1M 75,0 524 312 70,0 860 20,0 26,5
SVCW 9t 9,00 50-100 m 75,0 | 522 312 70,0 = 86,0 @ 20,0 27,5
SVCW 12t 12,0 50-100 152 85,0 615 344 100 94,0 44,0 41,0
SVCW 15t 15,0 80 - 150 224 86,0 800 450 136 106 49,0 76,0
SVCW 20 t 20,0 80 - 150 249 100 924 640 153 140 66,0 160
SVCW 25t 25,0 80 - 150 249 100 924 640 153 140 66,0 160
SVCW 30 t 30,0 80 - 150 249 100 906 645 156 142 66,0 166

% Celik plakalarin ve profillerin dikey olarak kaldirilmasi ve tasinmasi

icin kullanilir. VCW/SVCW kaldirma kelepceleri, kaldirma kuvveti
uygulandiginda ve yUk indirilirken kelepcenin kaymamasini saglayan bir
glvenlik mekanizmasi ile donatiimistir. Kelepce hem acik hem de kapali
konumda kilitlenir.

Kaldirma kapasitesi ve cene acikhgi gdvde Uzerinde isaretlenip,
belirtilmistir.

SVCW tiplerinde ¢cene acikligi daha fazladir.

Minimum CYS, maksimum CYS’nin %10’udur.

» %



DIKEY SAC KAPMA - VEUW A

Cene
Kapa5|te5| Aclkllgl R

(ton) (mm) ‘ (mm) ‘ (mm) ‘ (mm) ‘ (mm) ‘ (mm) ‘ (mm) ‘ (mm) ‘ (kg/ad.)

VEUW-A 3t 3,00 0-95 79,0 70,0 373 183-243 = 51,0 77,0 16,0 10,0

% Farkliisler icin sadece bir kelepce gereklidir. Ayni kelepce farkl cene acikliklari
icin kullanilabilir. Her pozisyonda celik plakalarin ve profillerin kaldirilmasi ve
tasinmasi icindir.

Cene acikliginin genisligi, 95 mm’ye kadar olan 30 mm’lik adimlarla
ayarlanabilir.
Minimum CYS, maksimum CYS’nin %10’udur.

DIKEY SAC KAPMA - VHPW

Cene
Kapa5|te5| AclkI|g| R

(ton) (mm) ‘ (mm) ‘ (mm) ‘ (mm) ‘ (mm) ‘ (mm) ‘ (mm) ‘ (mm) ‘ (kg/ad.)

VHPW 1t 1,00 0-80 207 70,0 520 283 67,0 64,0 16,0 19,0
VHPW 1.5t 1,50 0-80 207 70,0 520 283 67,0 640 16,0 19,0
VHPW-A'1.51 1,50 0-155 160 70,0 523 256-333 62,0 66,0 16,0 18,0

% Holland-Profil (HP) celik raylarin ve HP-Profilli yapilarin kaldirilmasi ve
tasinmasi icin kullanilir. Ekstra sikistirma kuvveti icin standart olarak G¢ adet mil
ile glclendirilmistir.

* VHPW kaldirma kelepceleri, kaldirma kuvveti uygulandiginda ve yik indirilirken
kelepcenin kaymamasini saglayan bir emniyet mekanizmasina sahiptir. Kelepce
hem acik hem de kapall konumda kilitlenir.

*  Minimum CYS, maksimum CYS’nin %10’udur.



. DIKEY SAC KAPMA - VHPUW

Yiik Cene

Kapasitesi | Agikligi R Agdirhk

(ton) ()] ‘ (mm) ‘ (mm) ‘ (mm) ‘ (mm) ‘ ()] ‘ (mm) ‘ (mm) ‘ (kg/ad.)
VHPUW 3 t 3,00 0-35 930 70,0 369 182 58,0 54,0 16,0 8,0
VHPUW 5 t 5,00 0-45 110 70,0 434 228 58,0 86,0 20,0 17,3

% Bu &zel versiyon hareketli bir evrensel kaldirma halkasi ve iki adet mil ile
donatiimistir. Ayrica, Holland-Profilleri ve/veya yerlesik Holland-Profilleri olan
insaat Unitelerinin tasinmasi, kaldirilmasi ve indirilmesi icin tasarlanmistir.

* Minimum CYS, maksimum CYS’nin %10’udur.

DIKEY SAC KAPMA - VYNMW/VSNMW

ik |
Kapasitesi ¢ R 9

(ton) ‘ (mm) ‘ (mm) ‘ (mm) ‘ (mm) ‘ (mm) ‘ (mm) ‘ (mm) (mm) ‘ (kg/ad.)

VNMW 0.5t 0,50 01-20 205 102 40,0 462 | 224 | 48,0 8[],[] 14,0 6,00
VSNMW 0.5 t 0,50 17-37 205 102 40,0 462 241 480 80,0 140 6,00
VNMW 1t 1,00 01-30 232 105 40,0 470 | 282 460 & 80,0 @ 140 6,50
VNMW 1.5t 1,50 01-40 232 105 40,0 470 282 460 80,0 140 6,50
VNMW 2t 2,00 01-50 362 124 50,0 = 704 408 = 63,0 800 | 180 15,0
VNMW 3 t 3,00 01-60 362 124 50,0 704 408 630 80,0 180 15,5

* VNMW/VSNMW Pewag, iki &zel sentetik kece ile donatilmis iz birakmayan
bir kelepcedir. Bu nedenle kelepce; &zellikle ¢elik (paslanmaz), aliminyum,
ahsap ve mermer plakalarin kaldirilmasi, tasinmasi icin uygundur ve
malzeme UGzerinde hicbir iz birakmaz.

% Kelepce, baglanti kancali bir kaldirma zinciri vasitasiyla vin¢c kancasina
monte edilir.



DIKEY SAC KAPMA
- VMPW/VEMPW/SVMPW

Cene
Acikhgi R

(ton) (mm) (kg/ad.)

Agirhik

Yiik Kapasitesi

VMPW 0.75 t 0,75 0-13 47,0 ' 30,0 | 307 100 |« 37,0 | 370 10,0 2,00
VEMPW 1t 1,00 0-25 56,0 450 @ 403 141 37,0 470 150 4,50
VEMPW 2 t 2,00 0-35 78,0 | 64,0 | 516 183 | 56,0 @ 560 16,0 8,00
VEMPW 3 t 3,00 0-35 78,0 640 516 183 56,0 560 16,0 8,00
VMPW 4.5t 4,50 0-25 850 | 70,0 648 203 | 60,0 77,0 @200 17,8
VEMPW 4.5 t 4,50 0-45 850 70,0 650 228 600 780 20,0 19,0
VMPW 6 t 6,00 0-32 114 | 75,0 | 760 225 | 780 78,0 | 200 24,0
VEMPW 6 t 6,00 0-50 114 750 760 259 820 780 20,0 7515
VMPW 7.5 t 7,50 0-40 m 75,0 | 800 246 | 76,0 820 20,0 29,0
VEMPW 7.5 t 7,50 0-55 m 750 792 267 700 8,0 20,0 30,5
VMPW 9 t 9,00 0-55 m 750 | 792 267 | 70,0 86,0 @ 200 31,0
SVMPW 6 t 6,00 40 -90 114 | 750 | 756 275 | 70,0 78,0 @ 200 26,0
SVMPW 7.5 t 7,50 50- 100 m 750 695 312 700 860 20,0 31,5
SVMPW 9 t 9,00 50-100 m 750 | 792 312 700 @ 860 20,0 32,5
% Cok amach bir kaldirma kelepcesidir. Tim celik plakalarin ve profillerin

kaldirilmasi ve tasinmasi icin kullanilir.

Sabit bir yUk tasima koluna (&érnegdin, travers kolu) takildiginda, kelepge
esnekligini korumaktadir. U¢ yollu baglanti dizenlemesinin uzunlugu
nedeni ile kelepce, dik duran plakalar veya profiller arasinda daha rahat
kullanilabilir.

SVMPW tipi daha genis bir cene acikligina sahiptir.

Minimum CYS, maksimum CYS’nin %10’udur.

»

*
*

DIKEY SAC KAPMA - BKW

KapYaTi(tesi AE:E';" Agirlik
BKW 1t 1,00 0-15 154 | 450 350 | 225 136 @ 43,0 47,0 150 @ 200 3,00
BKW 1.5t 1,50 0-20 210 67,0 60,0 374 170 56,0 56,0 160 312 7,00
BKW 3t 3,00 0-25 252 660 700 410 208 580 770 200 380 150

Celik kirislerin, profillerin ve yeri dedistirilirken dengesinin korunmasi gereken
yUklerin kaldirilmasi ve tasinmasi icin kullanilr.

Kaldirildiktan sonra kirisin dengesini korur ve kirisin kolayca istiflenmesi veya
konumlandirilmasi icin flanslari dikey tutar.

Kaldirma kapasitesi ve cene acikligl gdvdede isaretlenip, belirtiimistir.
Minimum CYS, maksimum CYS’nin %10’udur.

* % % *»



DIKEY SAC KAPMA
- VUW/VEUW/SVUW

Cene

Acikhgi R Adgirhk

Yiik Kapasitesi

(mm) (kg/ad.)

VUW/VEUW

VUW0.75 t 0,75 0-13 47,0 | 30,0 203 100 37,0 37,0 10,0 1,80
VEUW 1t 1,00 0-25 56,0 50,0 292 141 370 470 150 3,80
VEUW 2t 2,00 0-35 78,0 | 70,0 372 183 56,0 @ 56,0 16,0 8,00
VEUW 3t 3,00 0-35 78,0 70,0 372 183 56,0 560 16,0 8,00
VUW 45t 4,50 0-25 850 70,0 429 203 60,0 @ 77,0 20,0 16,0

VEUW 4.5t 4,50 0-45 850 70,0 431 228 600 780 20,0 16,5

VUW 6 t 6,00 0-32 14 78,0 528 225 78,0 @ 78,0 @ 320 22,0
VEUW 6 t 6,00 0-50 114 78,0 527 259 820 780 320 24,0
VUW 7.5t 7,50 0-40 m 78,0 | 567 246 760 820 @ 320 27,0

VEUW 7.5t 7,50 0-55 1m 78,0 560 267 700 860 320 28,0

VUW 9 t 9,00 0-55 m 78,0 560 267 70,0 @ 86,0 @320 29,0
VUW 12t 12,0 0-52 148 85,0 648 295 100 94,0 48,0 41,0
VUW 15t 15,0 0-76 209 85,0 816 373 136 106 48,0 73,0
VUW 17 t 17,0 0-76 209 850 816 373 136 106 48,0 74,0
VUW 20 t 20,0 0-80 250 100 948 563 153 140 71,0 160
VUW 25t 25,0 5-85 250 100 948 563 148 140 71,0 160
VUW 30t 30,0 10-90 250 100 944 568 153 142 71,0 167
SVUW 6 t 6,00 40-90 114 78,0 523 275 70,0 @ 78,0 @ 320 24,0

SVUW 7.5t 7,50 50 - 100 m 78,0 560 312 70,0 860 320 30,0
SVUW 9t 9,00 50 - 100 m 78,0 | 560 312 700 @ 860 @ 320 31,0
SVUW 12t 12,0 50 - 100 152 85,0 644 344 100 94,0 48,0 45,0
SVUW 15t 15,0 80 - 150 224 85,0 808 450 136 106 48,0 78,0
SVUW 20 t 20,0 80 - 150 249 100 940 640 153 140 71,0 171
SVUW 25 t 25,0 80 - 150 249 100 940 640 153 140 71,0 17
SVUW 30 t 30,0 80 - 150 249 100 946 645 156 142 71,0 177

% Celik plakalarin veya yapilarin; yatay, dikey, yan yana kaldiriimasi ve tasinmasi
icin hareketli kaldirma kelepcesidir. VUW /VEUW / SVUW kaldirma kelepceleri,
kaldirma kuvveti uygulandiginda ve yuk indirilirken kelepg¢enin kaymamasini
saglayan bir glvenlik mekanizmasina sahiptir.

% Kelepce kapali ve acik konumda kilitlenir. Kaldirma kapasitesi ve cene acikliklari
gbvdede acikca oyulmustur. SVUW tipi kelepceler daha blylk bir cene acikligi
ile tedarik edilir.

* Minimum CYS, maksimum CYS’nin %10’udur.



DIKEY SAC KAPMA - VNMAW

Yiik Cene >
Kapasitesi | Aciklgi R Agirhk
VNMAW 0,5 t 0,50 1-180 242 143 40,0 410  235-395 61,0 @ 80,0 14,0 10,0

% Bu 6zel kelepce, kullanim sirasinda kaldirilacak malzemeye baski yapmayan,
ozellikle paslanmaz celik (inox), aliminyum sac gibi 6zel malzemelerin
tasinmasi, kaldirilmasi ve indirilmesi icin uygun olan sentetik bir malzemeden
yvapilmis iki kelepce ¢enesine sahiptir. Ahsap panolar ve sunta gibi malzemeler
icin de kullanilabilir.

% Kelepce, yiksek dayanimli bir zincir kullanilarak dogrudan vin¢ kancasina
takilir. Kelepgce 20 mm’lik adimlarla ayarlanabilir.

DIKEY SAC KAPMA - VJPW

Cene
KapaS|teS| A¢|k||g|

(ton) (mm) ‘ (mm) ‘ (mm) ‘ (mm) ‘ (mm) ‘ (mm) ‘ (mm) ‘ (mm) ‘ (kg/ad.)
VJPW0.25t 0,25 0-13 54,0 | 30,0 202 13 50,0 37,0 10,0 1,90
VJPUW 0.25t 0,25 0-13 54,0 30,0 202 13 50,0 370 10,0 2,00

% Panellerin ve plakalarin dikey olarak kaldiriimasi ve tasinmasi icindir. Kelepce
yUklendiginde hareketli mil yana dogru cekilir ve yUkUin kenarina tutunur.
Sonuc olarak, bu kelepgce minimum calisma yUkuU icin herhangi bir kisitlamaya
sahip degildir.

VJPW kelepce hem acik hem de kapall konumda kilitlenir. Kaldirma kapasitesi
ve cene acikligi gbvdede acikca oyulmustur.

Kelepce tipi VJPUW evrensel hareketli kaldirma halkasi ile donatiimistir.

* »

SAC KAPMA DIKEY

Metal levhalari dikey olarak kaldirmak icin tasarlanmis agiz
yapisina sahiptir.

»

-40 °Cile 100 °C arasi calisma sicakligina sahiptir.
Kompakt bir tasarima sahiptir.

* % %

Saglam gdvdesi sayesinde yUksek emniyetlidir.

(ton) ‘ (mm) ‘ (kg)

1,00 0-20 4,50
2,00 0-25 7,00
3,00 0-30 15,0

4,50 0-32 16,0



YATAY SAC KAPMA - HXW

Yﬁl.‘ ; Cen? Agirhk

HXW

HXW 1t 1,00 0-35 11,5 990 250 188 140 100 650 150 2,60
HXW 2t 2,00 0-60 195 118 305 287 180 150 900 16,0 7,00

HXW 3 t 3,00 0-60 195 118 305 291 180 200 900 16,0 8,00
HXW 4 t 4,00 0-60 195 145 305 304 220 250 105 20,0 13,0

HXW 6 t 6,00 0-60 195 145 305 307 220 250 110 20,0 14,0
HXW 8 t 8,00 0-60 195 135 305 33 225 350 120 300 19,0
HXW 10 t 10,0 0-60 195 135 305 33 225 350 120 30,0 19,0
HXW 12 t 12,0 0-60 195 135 305 33 225 350 120 300 19.0
HXW 15t 15,0 0-60 215 147 430 344 262 350 160 350 30,0
HXW 25 t 25,0 0-60 215 147 430 349 262 400 175 350 33,0
HSXW 2t 2,00 0-100 195 120 305 383 180 150 900 150 9,20
HSXW 3t 3,00 0-100 195 120 305 387 180 200 90,0 150 10,0
HSXW 4 4,00 0-100 195 145 305 414 220 250 105 20,0 15,0
HSXW 6 t 6,00 0-100 195 145 305 414 220 250 120 200 16,5
HSXW 8t 8,00 0-100 195 135 305 428 225 350 120 30,0 21,0
HSXW 10t 10,0 0-100 195 135 305 428 225 350 120 300 22,0
HSXW 12 12,0 0-100 195 135 305 428 225 350 120 300 22,0
HSXW 15t 15,0 0-150 275 240 450 665 350 350 140 350 53,0

% Kelepceler; kompakt bir sekile, gdreceli birim adirligina ve yiksek
kaldirma kapasitesine sahiptir. Tek ince sac veya sabit sac yiginlarini
kaldirmak ve tasimak icin kullanilir.

Yatay kaldirma kelepceleri daima en az iki parca ile kullanilmahdir.
HSXW tipi, genisletilmis bir cene acikligina sahiptir.

* %

YATAY SAC KAPMA - DHW

Yiik Cene

C e s’
DHW 1t 1,00 0-15 135 990 225 167 140 | 100 650 150 2,50
DHW 2t 2,00 0-35 140 114 260 233 180 200 800 150 8,00
DHW 4t 4,00 0-50 250 | 129 400 304 235 300 130 @ 200 18,0
DHW 6t 6,00 0-50 250 129 400 304 235 300 130 20,0 18,0

% ince tabakalarin kaldiriimasi ve yatay olarak tasinmasi icindir. Kompakt bir sekile
ve ylksek kaldirma kapasitesine, nispeten de dUtsuk birim adirligina sahiptir.

% Yatay kaldirma kiskaclari DHW (en azindan) ciftler halinde (veya katlari)
kullanilmalidir. Maksimum ¢ene acilma acisi 60° ve verilen calisma yuk siniri ¢ift
basina gecerlidir.




YATAY SAC KAPMA - HSKW

LS Cene | Agiriik

Kapasitesi | Acikligi R
(ton/cift) ) (mm) (mm) (mm) (kg/ad.)

HSKW/180 1.5t 1,50 3-180 180 | 135 305 289 201 150 90,0 | 20,0 60,0 9,50
HSKW/180 3 t 3,00 3-180 180 165 305 296 241 200 105 200 69,0 13,0
HSKW/180 4.5t 4,50 3-180 180 | 165 305 296 241 200 105 | 20,0 69,0 13,0
HSKW/180 6 t 6,00 3-180 180 160 305 304 256 250 120 200 750 18,0
HSKW/180 9 t 9,00 3-180 180 | 160 = 305 304 25 | 250 120 | 20,0 750 18,0
HSKW/300 1.5t 1,50 3-300 180 135 305 409 201 150 90 20,0 600 11,0
HSKW/300 3t 3,00 3-300 180 | 165 305 416 241 | 200 105 | 20,0 69,0 15,0
HSKW/420 4.5 4,50 3-420 180 165 305 53 241 200 105 200 69,0 17,0
HSKW/420 6 t 6,00 3-420 180 | 160 @ 305 544 25 | 250 120 | 20,0 750 24,0
HSKW/420 9 t 9,00 3-420 180 160 305 544 256 250 120 200 750 24,0

Bantli/emniyetli istiflerin ve tekli celik levhalarin kaldirilmasi ve tasinmasi icindir.
Cene acikliginin ayarlanmasi, herhangi bir alet kullanilmadan hizli ve kolay bir
sekilde yapilabilir.

Yatay kaldirma kelepceleri daima en az iki parca ile kullaniimalidir.

Verilen CYS cift basina gecerlidir.

max,  max
15¢ 15¢

* % %%

YATAY SAC KAPMA - HXW V

Yiik ene -
st | i | Gt
HXW-V 1t 1,00 0-35 120 990 265 188 140 | 10,0 850 @ 150 3,00
HXW-V 2t 2,00 0-60 190 114 305 286 180 150 125 16,0 8,00
HXW-V 3t 3,00 0-60 190 125 305 302 200 | 200 140 | 20,0 12,2
HXW-V 4 t 4,00 0-60 190 139 305 316 220 300 165 200 17,0
HXW-V 6 t 6,00 0-60 190 139 305 316 220 | 300 165 | 20,0 17,0

* HXW-V yatay kaldirma kelepceleri, kelepcenin istenen herhangi bir
noktada kapanmasina izin veren, alt cene dizenegdine takili burulma
yayina sahiptir. Yay, operatoriin kelepcgeleri yerlestirmesine ve vinci
yénlendirmesine izin verir.

Yatay kaldirma kelepceleri daima en az iki parca ile kullaniimalidir.
Verilen CYS cift basina gecerlidir.

» %



YATAY SAC KAPMA - NMHW

»

*» %

apases | kiR i
(ton/Gift) (mm)
NMHW 1t 1,00 0-25 100 940 200 155 140 150 @ 650 @ 150 2,40
NMHW 2 t 2,00 0-45 150 151 305 267 225 230 900 150 7,50
NMHW 3 t 3,00 0-45 150 151 305 271 | 225 200 900 150 8,30
NMHW 4t 4,00 0-50 175 161 305 300 250 200 115 30,0 13,0
NMHW 6 t 6,00 0-50 175 | 161 305 306 = 250 250 130 30,0 18,0

NMHW kaldirma kelepcesi, paslanmaz celik, ahsap paneller, aliminyum vb.
gibi kirilgan yUzeyleri olan nesneleri tasimak ve kaldirmak icin uygundur.
Cene ve alt cene; ylksek kaliteli, basinca dayanikli koruyucu bir kapakla
kaplanmistir.

Yatay kaldirma kelepceleri daima ciftler halinde (veya katlari) kullanilmahdir.
Verilen CYS cift basina gecerlidir.

SAC KAPMA YATAY

* % % »

Metal levhalari yatay olarak kaldirmak icin tasarlanmis adiz
yapisina sahiptir.

-40 °C ile 100 °C arasl! ¢calisma sicakligina sahiptir.
Kompakt bir tasarima sahiptir.
Saglam gdvdesi sayesinde ylksek emniyetlidir.

Kapasite Cene Acikligi

(ton) ‘ (mm) ‘ (kg)
0,75 0-25 4,80
1,50 0-30 7,80
2,50 0-40 26,8

4.50 0-32 16



