GUVEN

CELIK HALAT & KALDIRMA TEKNOLOJILERI

Asansor sektdrinde
kullanilan teknolojik
drdnlerimizle tim
asansor firmalarina
¢6ziim sunuyoruz.
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HAKKIMIZDA

Sirketimiz bilinen ticari amaclari hedeflemenin esliginde, insani ylceltmeyi de
temel bir gaye edinmistir.

CUnku biliyoruz ki toplum; bireye taninan insani yasam olanagdi oraninda medenilesecek ve sonug¢
olarak yeryUzU insanlik icin cok daha yasanabilir hale gelecektir.

Biz KiMiz?

Bu cercevede GUVEN;

* YUk kaldirma ve baglama ekipmanlari sektérinde faaliyet gosteren,

* Fark yaratan UrUn ve hizmetlerle muUsteri toplam maliyetini en distk dizeyde tutan,
performansini en ylksek dizeye cikaran,

* Musteriyi iyi anlayabilmek icin dogru analiz ve eslestirme yéntemlerini kullanan,

* YUksek performansli Grlnlerin yani sira ekonomik Urlnleri de anahtar olarak gorip bir
alternatif olarak sunabilen,

* GUclt stok yapisi ve organizasyonu ile sorunsuz ve hizli Griin sevk edebilen bir sirkettir.

RAKAMLAR iLE GUVEN
* 30 yili askin stredir sektdre hizmet vermektedir.
* 22 farkl sektore isabetli cozUmler sunmaktadir.
* 6.000 m? kapali alanda, 5 farkli isletmesinde calismalarini strdUrmektedir.
* 50 kisilik personeli ile mUsterilerine hizmet vermektedir.
* TUrkiye’nin 7 bélgesinde, 81 ilde pazarlama ve satis faaliyetini sirdUrmektedir.
* Avrupa ve Ortadogu’da 20’ye yakin Ulkeye ihracat yapmaktadir.
* 2.000 ton ylUksek performansli ve genel kullanim amacli celik halat stodu ile sektorlere

malzeme tedarigi gerceklestirmektedir.

Yaklasik 2.500 kayitli is ortagina hizmet sunmaktadir.

16 adet kalite, faydall model ve marka tescil belgesine sahiptir.

Yerli ve yabanci olmak Uzere toplamda 50 farkl tedarik¢iye sahiptir.

* % %



FAALIYET
ALANLARIMIZ

VE SEKTORLER

Dogru tedarik zinciri yénetimi ve gelismis operasyon kabiliyetimizle gelisimin,
yeniliklerin ve hizli degisimlerin 6nem tasidigi “celik halat ve kaldirma
teknolojileri” sektoriinde faaliyet gdsteriyoruz.

Tedarik¢i marka profilimizle; liman, asansér, demir celik, maden, balik¢lilik, insaat,
ving imalat, sondaj, mermer, dis cephe asansoérleri, proje yik tasimaciligi, zemin
teknolojileri, mobil ving, kule ving, denizcilik, cimento, teleferik, petrol-gaz gibi
pek cok farkli alanda etkin rol aliyor, sektér fark etmeksizin tim is ortaklarimiza
saglam ve hizli ¢dzUmler sunuyoruz.

YUksek performansli Grlnlerimizi global is ortaklarimizdan temin ederken, genel
kullanim amagcli Grdnlerimizi ise Turkiye’deki koklt kuruluslardan temin ediyoruz.

22 farkh
sektore
¢ozumler
sunuyoruz ”’



.i¢INDEKILER

GENEL BILGILER
. Halat Segimi . Halatlarda Uzama
« Genel Aski Sistemleri « Aski Halatla_r_mda
« Tahrik Kasnaklari ve Yiv Gerginligin Onemi
Cesitleri
CELIK HALATLAR
. Aski Halatlan ‘ ASk'..Ka).,.'s'
- Yiiksek Hizli Asansér * Regllator Halatlari
Halatlari « Denge Halatlar
- Orta Hizli Asansor - Kapi Halati
Halatlari o Tirak Halati
- Dlistik Hizli Asansor
Halatlari

DENGE ZiNCIRI ve AKSESUARLARI

« Denge Zinciri « L Konsol
« Denge Zinciri Makarasi « Tonajsiz Mapa
« Aski Filesi « Firdondi
. U-Bolt
AKSESUARLAR
« Klemensler « Manyetik Halat Test
. Halat Yaglan Cihazi (Tahribatsiz)
« Halat Siseleri « Caraskallar
. Halat Gerginligi
Olcme Cihazi
TEKNIK BILGILER

o Celik Halatlar
. Bakim ve Yaglama

o Servis Disina Alma
Kriterleri

PAKETLEME VE SEVKIYAT
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SEKTORE
GENEL BAKIS

Asansor sektorl, Turkiye’de 1950’lerden sonra hareket kazanmis ve tamamen
ithalat yoluyla intiyaclarin karsilandigi bir sektor yapisindan siyrilarak kademeli
olarak montaj ve aksam imalati alanlarinda yerli Gretimin arttidi bir sektdr
yapisina dénusmustar. Ozellikle 1990’lardan sonra artan talebe karsilik olarak
bUyUmesini ve gelisimini strdUrmektedir.

TUrkiye’de asansér sektérinin dogrudan kentlesme ve buna bagli olarak gelisim
goOsteren insaat sektéru ile birlikte dustntlmesi gerekmektedir.

Oniimuzdeki dénemde, Tirkiye’deki kentlesme sirecinin devam edecedi, eski
yapllarin yerine depreme dayanikli yeni yapilarin insa edilecegdi gibi hususlar
dikkate alindiginda, insaat sektoérinln faaliyetlerine paralel olarak, asansor
sektérindeki blylUmenin devam etmesi kacinilmaz olarak gérilmektedir.

Sektdrinde 6ncl kuruluslardan biri olan, 30 yili askin bir tecriibe ve gecmise
sahip firmamiz, yuksek kalite Grldnleri hizmetinize sunmaktadir. Bunun yani sira
Uretimimiz olan yUksek kalite G-FLEX marka denge zincirlerimiz ile asansér
sektédrine katkida bulunmaktayiz.

Gulven Celik Halat olarak sektorin intiyac ve taleplerine, konusunda uzman
kisilerle hizl bir sekilde cevap vermeye dnem gdsteriyoruz. Teknolojik gelismeleri
yakindan takip etmekte ve yiksek performansli Grlnleri sektdérin hizmetine
sunmaya devam etmekteyiz.

“ Sektorel
gelisime katki
saghyoruz ”



GENEL
BiLGILER



> Halat Se¢imi > Halatlarda Uzama
> Genel Aski Sistemleri > Aski Halatlarinda

> Tahrik Kasnaklari ve Gerginligin Onemi
Yiv Cesitleri
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GENEL BIiLGILER

HALAT SECIMi

Cesitli asansor tasarimlarinda farkli halatlar kullanilir. Dogru halat konstriksiyonunun secimi asagidaki faktorler
arasinda yapilan optimizasyon ile saglanabilir.

e Halat yorulmasina karsi ylksek direnc

*  Yuksek asinma direnci

Seyir Mesafesi (m)

e DUsUk uzama

Drako 8x19 S - K.0. X - -
210TF C.0. X X -
210TFS C.0. X X -

2507 C.0. X X X
300TC.O0. X X X

20. KAT —

10. KAT —

| |
<25 <6,0

Asansdr Hizlari (m/s)

Not: Burada belirtilen dneriler, V kasnakli ve 1:1 aski kullanilan kasnada ve D/d Orani = 40 olan makine
motoruna géredir.

04/2019 Tarihi itibari ile - Giiven Celik Halat katalogda gdsterilen iirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez.



www.guvencelikhalat.com.tr 9

GENEL BIiLGILER

GENEL ASKI SISTEMLERI

Yolcu, yUk, hasta, ara¢ asansoérleri yapilirken asagidaki aski sistemlerden biri kullanilmaktadir.

%

a. 1.1 Aski tek sarim b. 1:1 Aski c¢ift sarim c. 2.1 Aski tek sarm

€

1. Kabin
2. Karsi agirhk
3. Tahrik kasnagi

4. Saptirma kasnagdi

€

€8 @

d. 1:1 Makine daireli tek sarim e. 2:1 Makine daireli tek sarm

Farkh aski sistemlerinde kullanilabilecek ¢esitli halat tipleri:

1:1 Aski tek sarim ‘ 1:1 Aski ¢ift sarim ‘ 2:1Aski tek sarim 1:1 Makine daireli tek sarim ‘ 2:1Makine daireli tek sarim

<
<

\

v
v v
v v

S KKK«
SN«
SN

04/2019 Tarihi itibari ile - Giiven Celik Halat katalogda gdsterilen iirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez.
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GENEL BIiLGILER

TAHRIK KASNAKLARI VE YiV CESITLERI

Tahrik Kasnaklari, sertlestiriimis veya sertlestiriimemis dékme demirden Uretilir. istenilen tahrik giictine bagl olarak
farkh yiv tasarimlari olan kasnaklar kullanilabilir.

a) Yuvarlak Tip Yiv a) b) c) d)

b) Kesikli U Tipi Yiv W % % W
o) V Tipi Yiv /

d) Kesikli V Tipi Yiv % // /

Asagdidaki tabloda halat mukavemetlerine gbre verilen kasnak sertlikleri bulunmaktadir.

Distaki Tel Mukavemeti
Brinell-HB 180 - 200 200 - 230 220 - 240 230-250 240 - 260 270-290
Kasnak
Sertligi
Rockwell-HRC 19 22 24 25 26 28

HALATLARDA UZAMA

Halat uzamasi, en fazla yanlis anlasilan terimlerden ve kafa karisikliginin sebeplerinden biridir. Bunun nedeni halatin
servis Omrl boyunca uzamasini dngdrebilecek bir esneklik modUlinin olmamasidir. “Esneklik ModUli” kavrami
normalde yalnizca calisan malzemelerinin uzama davranisi ile baglantil olarak kullanilir. Bu sebeple celik halat
bilesenleri icin halat uzama modula kullanihr.

Bu terim asagidaki durumlarda karsimiza cikar;
« [lk uzama ile alakali olarak halat kisaltiimasi gerektiginde,

*  Kat seviyesini saglamak icin kabine yUkll ve yUkslz olarak dengeleme islemi yapildiginda,
. Kabinin veya karsi adirhigin yaylanmasinda,
*  Asansorin hizlanmasinda veya yavaslamasinda.

YUk altindayken, halatlar uzamaya maruz kalir. Fiber 6zIU halatlar celik 6zIG halatlarla karsilastirildiginda daha fazla
uzamaktadir. Halat ne kadar kompakt ve saglam olursa, halat o kadar az uzayacaktir.

iki tip uzama goérulir.

a) Yapisal uzama
Bir yUk uygulandiginda ézUn ve halat icindeki tellerin yerlesmesinden kaynaklanir. Cogu yapisal uzama, yeni halatin
devreye alinmasindan kisa bir stre sonra ortaya cikar.

b) Elastik uzama

Yikleme ve bosaltma ve/veya kabinin hizlanmasi ve yavaslamasi gibi ek kuvvetlerin uygulanmasindan kaynaklanir.
Esneklik moduUlU veya e - moduld, bir halatin uzamasini belirlemek icin dnemli bir faktérdar. Bir halatin sarmal
benzeri sekli nedeniyle, esneklik modull diz bir cubukla karsilastirildiginda dogrusal dedildir. Uygulanan yUke
bagdl olarak degisecektir. YUk ne kadar fazla olursa esneklik modullt de o kadar yUksek olur. Esneklik modulinin
olusmasinda farkl yaklasimlar vardir. Secilen yénteme bagli olarak, esneklik modulU belirgin bir sekilde degisecek
ve dolayisiyla hesaplanan uzama icin sonuclar degisecektir. Esneklik modull ne kadar ylUksek olursa hesaplanan
uzama o kadar disUk olur. Asagidaki grafik, asansor tasarimindaki tipik ytk arahdinin, halatin minimum kopma
kuvvetinin yaklasik % 2 ile %10 arasinda degistigini gdstermektedir, bu da yolcu tasimaciligi alanindaki yUksek
glvenlik faktorlerinden dolayidir.

Bu yUk araliginda kurulan bir esneklik moduUlU genellikle artan yUk araliklarina kiyasla daha dustktur, ancak her bir
yuk artisi icin beklenen uzama daha yUksek olacaktir.

04/2019 Tarihi itibari ile - Giiven Celik Halat katalogda gdsterilen iirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez.
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GENEL BIiLGILER
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Halat Uzamasi

Not: Kullanimda olan bir halatin uzamasini hesaplamak icin, esneklik moduline bagl olarak sistemdeki yik dagilimi
dnceden bilinmelidir.

Drako halatlara ait karakteristik ve uzama bilgileri lriin bilgilendirme kisimlarinda asagida bulunan
semboller ile gbsterilmektedir.

U-U Karakteristik 4% Minimum kopma yukinin 4 DIN5120Te gobre
Ozellikleri ¥ 2 %10'undaki elastik uzama ¥ kaliciuzama

ASKI HALATLARINDA GERGINLIiGIN ONEMi

Asansor tasarlanirken veya hesaplamalari yapilirken, tim halatlarin ayni

gerilme kuvvetine maruz kalacagi varsayilir. Uygulamada ise bu cok "’//,//"'@/’/@/'””/% """/,;"’///’//é'/’////
zordur. Sapmalardan 6tUrd cekme kuvvetlerindeki degisiklik neredeyse \ ‘é % % %‘ é// % %‘
kacinilmazdir. Montaj sirasinda kullanilan halati el ile ileri - geri iterek ‘ /3 %‘é // %
gerginligi kontrol etme metodu saglikli bir ydntem degildir. Bunun icin, | %% | é
6zel olarak Uretilen halat gerginlik 6lcme cihazlari kullanilir (Bkz. Halat %% %
Gerginlik Olcme Cihazi). Bu ydntem halata uygulanan gergi kuvvetlerini é% %
esit ayarlama imkani sunar. gé Z
Halat gerginlikleri esit olmaz ise; DUzensiz cekme kuvvetleri tahrik é%/ é

kasnagdinin yivlerinde farkl temas basinclari olusturur. Sonucunda halatin * ll
yive tutunmasinda farkhlklar ortaya ¢ikar. Bu durumda halat ve kasnak l F, ll
yivlerinde asinmalar gdrulebilir. Asansér servise alindiktan sonra tim al f FERER
halatlar test edilmelidir. Deneyimler, bu islemin 4 - 6 hafta icerisinde K, X “

yapilmasi gerektigini gdstermektedir. Bu sUrenin geciktiriimemesine
dikkat edilmelidir.

04/2019 Tarihi itibari ile - Giiven Celik Halat katalogda gdsterilen iirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez.



CELIK
HALATLAR



> Aski Halatlari > Regllatér Halatlar
- Yiiksek Hizli Asansér Halatlar > Denge Halatlari

- Orta Hizli Asanso6r Halatlari > Kapi Halati
- Distik Hizlh Asansér Halatlar > Tirak Halati
> Aski Kayisi
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CELiK HALATLAR

DRAKO
300T

9x19 S - IWRC 9x21F - IWRC

w9 damarli yapisi sayesinde daha ovaldir ve yivlere daha cok
noktadan temas ederek daha az baski uygular.
% Daha ince tellere sahiptir; bu nedenle daha iyi bikilme ile
esneklik sagdlar.
*  Yiksek bukilme performansina sahiptir.
% Duistk plastik ve elastik uzamaya sahiptir.
% Kolay montaj amaciyla cizgisel isarete sahiptir.
9x25 F - IWRC 9x26 WS - IWRC
On sekillendirme yapilmis ve dngermelidir. Uﬂ
Siyah Uretim.
Uygulamalar: Galvanizli Uretilebilir.
Yiiksek ve ¢ok yiiksek hizli asansor <% 0T 2 7 4
sistemlerinde aski halati olarak \ 7
kullanilir. ¥
<% 0.15 *

GENEL BAKI$

Metalik Kesit Alani

o | M0 i | 8

8 9x19 S - IWCR 42,10 30,80 26,10

9 9x19 S - IWCR 53,30 39,00 33,10

9.5 9x19 S - IWCR 59,40 43,50 36,80

10 9x21F - IWCR 66,00 49,70 42,80 T
n 9x21F - IWCR 79,90 60,10 51,80

12 9x21 F - IWCR 95,10 71,60 61,60 —
13 9x21F - IWCR 11,6 84,00 72,30

14 9x25 F - IWCR 133,0 96,60 84,00

15 9x25 F - IWCR 153,0 110,9 96,00
15,5 9x25 F - IWCR 163,0 118,4 103,0

16 9x25 F - IWCR 174,0 126,2 110,0
17,5 9x25 F - IWCR 208,0 151,0 131,0

18 9x25 F - IWCR 220,0 159,7 139,0

19 9x25F - IWCR 245,0 178,0 154,0

20 9x25 F - IWCR 272,0 197,2 171,0

22 9x26 WS - IWCR 333,0 2435 215,0

04/2019 Tarihi itibari ile - Giiven Celik Halat katalogda gdsterilen iirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez.
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CELiK HALATLAR

DRAKO
250 T

Halat kompozisyonu 8x19 W - IWRC'dir.

6 - 8 mm araliginda TUV Sud onaylidir (CA 067).

8 mm’ye kadar cok dUistik D/d oraninda calisma imkani sadlar.
Makine torkunu oldukca dtsUrdr.

isletme maliyetlerinde tasarruf sadlar.

Uygun bukUlme dayanimiyla esneklik saglar.

Dusuk plastik ve elastik uzamaya sahiptir.

Capina gore yuksek kopma dayanimi saglar.

Kolay montaj amaciyla cizgisel isarete sahiptir.

* % % % % % % % %

On sekillendirme yapilmis ve dngermelidir.
Siyah Uretim.
Galvanizli Gretilebilir.

Uygulamalar:
. . <% 0.12
Orta hizli asansér sistemlerinde
aski halati olarak kullanilir.
<%0.15

>
e E

GENEL BAKIS$

Metalik Kesit Alani

M|n|mu?;slgsz'r‘n/?rl Ir(‘:lz\;vetl, kN Mlnlmuzl;;%prr:}?n II(:Z\;vetl, kN (YakI?rs‘:ll(n ?;arak) « :/%glcl)km)

6 - 26,80 18,50 16,40

6,5 - 31,50 20,60 17,90

8 43,30 46,60 31,60 27,30

9 54,80 - 40,00 34,30 T
10 67,70 72,70 49,40 42,30

1 81,90 - 59,70 51,20 —
12 97,40 - 71,10 61,00

13 114,0 - 83,40 71,50

14 133,0 - 96,70 82,90

16 173,0 = 126,0 108,3

04/2019 Tarihi itibari ile - Giiven Celik Halat katalogda gdsterilen iirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez.
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CELiK HALATLAR

DRAKO
210 TF

Halat kompozisyonu 8x19 W - IWRC'dir.

Capina gore daha yiksek kopma mukavemetine sahiptir.
DusUk kalici ve elastik uzamaya sahiptir.

Daha az deformasyon saglayan kesit alanina sahiptir.
Halat 6z0, kendir ve celik tel karisimidir.

Kolay montaj amaciyla cizgisel isarete sahiptir.

* % % % % %

On sekillendirme yapilmis ve éngermelidiir.
Siyah Uretim.

Uygulamalar: Sag ve capraz sarim.

Orta hizli asansér sistemlerinde <%012
aski halati olarak kullanilir.

£%0.15

>
€ e g

GENEL BAKIS

Metalik Kesit Alani

M|n|mu?:sl§%p$i1 lr(‘:lz\;vetl, kN (Yaklzs':ll(n ?;arak) « gl,\/%g::l)km)

8 40,00 28,50 25,00

10 61,30 44,50 39,00

1 76,10 53,80 47,00

12 88,30 64,10 56,00 T
13 106,0 75,20 66,00

15 137,0 99,00 86,00 —

16 156,0 1139 100,0

04/2019 Tarihi itibari ile - Giiven Celik Halat katalogda gdsterilen iirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez.
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CELiK HALATLAR

DRAKO
210 TFS

% Halat kompozisyonu 8x19 S - IWRC’dir.
% Capina gdre daha yUksek kopma mukavemetine sahiptir.
% DuUsuk kalici ve elastik uzamaya sahiptir.
% Daha az deformasyon sagdlayan kesit alanina sahiptir.
% Halat 6z0, kendir ve celik tel karisimidir.
% Kolay montaj amaciyla cizgisel isarete sahiptir.
On sekillendirme yapilmis ve éngermelidiir.
Siyah Uretim.
Uygulamalar: Sag ve ¢apraz sarim.
Orta hizli asansér sistemlerinde <%015 + :
aski halati olarak kullanilir. ¥
b o
<% 0.15
v

GENEL BAKIS

Metalik Kesit Alani

Minimum Kopma Kuvveti, kN Agirhk
(1570 N/mm? ve 1370/1770 N/mm?) (Yak'zsr:l:n?;arak) (kg/100 m)
8 38,70 27,90 25,00
10 60,50 43,60 40,00
13 102,2 73,70 67,00
16 1549 1135 100,0 T

04/2019 Tarihi itibari ile - Giiven Celik Halat katalogda gdsterilen iirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez.
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CELiK HALATLAR

DRAKO
PTX 300

Halat kompozisyonu 7x19 W - IWRC’dir.

YUksek sUrtinme katsayisina sahip politiretan kapldir.
Halat 6z0; celik 6zltdr.

Capina goére daha ylksek kopma mukavemetine sahiptir.

* % % %

Uygulamalar:

Orta hizli asansor sistemlerinde
aski halati olarak kullanilir.

.
Sag ve capraz sarim. %
/)

GENEL BAKIS

Minimum Kopma Kuvveti, kN Metalik Kesit Alani Agirhk
(2700 N/mm?) (Yak'?ifnf;arak) (kg/100 m)
6 28,0 12,1 11,3
6,5 28,0 12,1 12,0

04/2019 Tarihi itibari ile - Giiven Celik Halat katalogda gdsterilen iirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez.
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CELiK HALATLAR

DRAKO
STX

Halat kompozisyonu 6x17 S - WSC'dir.

Capina gore yuksek kopma dayanimi sagdlar.

V yivli kasnaklarda kullanima uygun ve dayaniklidir.
Uygun bukilme dayanimiyla esneklik sagdlar.

YUk altinda disuk halat capi degisimine sahiptir.
DuUsUk plastik ve elastik uzamaya sahiptir.

isletme maliyetlerinde tasarruf saglar.

* % % % % % %

On sekillendirme yapilmis ve dngermelidir.
Siyah Uretim.
Sag ve capraz sarim.
Uygulamalar:
Orta hizli asansor sistemlerinde <% 0.0
aski halati olarak kullanilr.

<% 012

>
e g

GENEL BAKIS

Metalik Kesit Alani
(Yaklasik olarak)
(mm?)

Agirhk
(kg/100 m)

Minimum Kopma Kuvveti, kN
(1960 N/mm?)

5 20,0 12,5 10,9

04/2019 Tarihi itibari ile - Giiven Celik Halat katalogda gdsterilen iirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez.
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CELiK HALATLAR

DRAKO
8x19 S-FC

% Talebe gére diiz sarim Uretilebilir.
* Montaj kolaydrr.
% Kolay montaj amaciyla cizgisel isarete sahiptir.
% 6 damarli halata gére yiizey alani yivlere daha
fazla temas eder.
On sekillendirme yapilmis ve éngermelidir.
Siyah Uretim.
Uygulamalar: Sag ve capraz sarim.
Dislik hizli asansor sistemlerinde <% 020 L7 :
aski halati olarak kullanilir. ¥
b o
<% 0.40
Vv

GENEL BAKIS

Metalik Kesit Alani

(157Mo|myn:‘:’tzﬁ?;o%;;gth/kn?mz) (Yak'?::‘n‘z’;a’ak) (kgl;\/ﬁglcl)km)

8 30,40 22,50 21,50

9 38,40 28,40 27,30

95 42,80 31,70 30,40

10 47,40 35,10 33,70 T
1 57,40 42550 40,70

12 68,30 50,60 4850 =
13 80,20 59,30 56,90

1 93,00 68,80 66,00

15 107,0 79,00 75,70
155 14,0 84,40 80,80

16 121,0 89,90 86,10

18 154,0 14,0 109,0

19 171,0 127,0 121,0

04/2019 Tarihi itibari ile - Giiven Celik Halat katalogda gdsterilen iirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez.
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CELiK HALATLAR

DRAKO
8x19 W-FC

w Talebe gére diiz sarim Uretilebilir.
* Montaj kolaydrr.
% Kolay montaj amaciyla cizgisel isarete sahiptir.
% 6 damarli halata gére yiizey alani yivlere daha
fazla temas eder.
On sekillendirme yapilmis ve éngermelidiir.
Siyah Uretim.
Sagd ve gapraz sarim.
Uygulamalar: gvecEp
Duslk hzil asansor sistemlerinde <% 0.20 L7 :
aski halati olarak kullanilir. ¥
4
<% 0.40
Vv
GENEL BAKIS
Cap Minimum Kopma Kuvveti, kN N:st:;(l:: Il(lf ‘s)iltalr\;;;“ Adirhik
(mm) (1570 N/mm? ve 1370/1770 N/mm?) (rsnm2) (CCTALDT )}
8 31,6 234 22,2
9 40,0 29,6 28,1
10 494 36,5 34,7
1 59,7 442 42,0 T
12 71 52,6 50,0
13 83,4 61,7 58,6 —
16 126 93,5 88,8

04/2019 Tarihi itibari ile - Giiven Celik Halat katalogda gdsterilen iirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez.
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CELiK HALATLAR

DRAKO
8x25 F-FC

% Talebe gére diiz sarim Uretilebilir.
* Montaj kolaydrr.
% Kolay montaj amaciyla cizgisel isarete sahiptir.
% 6 damarli halata gére yiizey alani yivlere daha
fazla temas eder.
On sekillendirme yapilmis ve dngermelidir. Uﬂ
Siyah Uretim.
Uygulamalar: Sag ve capraz sarim.
Dusuk hzili asansoér sistemlerinde <% 020 174
aski halati olarak kullanilir. \ 7.2
b o
<% 0.40 *

GENEL BAKIS$

Metalik Kesit Alani

(g?n':) (157Mo|myn:‘:’tzﬁ?;o%;;gth/kn?mz) (Yak'?::‘n‘z’;a’ak) (k:/s:glc;km)
13 81,00 60,00 59,00
15 108,0 80,00 78,00
16 122,0 91,00 89,00
18 155,0 115,0 12,0 T
19 173,0 128,0 125,0

04/2019 Tarihi itibari ile - Giiven Celik Halat katalogda gdsterilen iirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez.
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CELiK HALATLAR

IZMIT A.S.
8x19 SEALE

% Siyahtir. Tercihe gére sag ve sol capraz sarmli
olarak Uretilir.

% Montaj kolaydrr. =

% 6 damarli halata gére yiizey alani daha
blyUktdr ve yivlere daha fazla temas eder.

% TSEN 12385-5 standardina gére Uretim E 3
yapilmaktadir.

Uygulamalar:

Diislik hizli asansor sistemlerinde
aski halati olarak kullanilir.

8x19 SEALE KENDIR OZLU

En Kiigiik Kopma Kuvveti (kN) 100

Metresini
Cap ikili Anma Cekme Mukavemeti Tekli Anma Cekme Mukavemeti YeaI:TaS::I:n

(mm) o T
ikili Anma Cekme Mukavemet Sinifi ikili Anma Cekme Mukavemet Sinifi Tekli Anma Cekme Mukavemet Sinifi A?ll(:')g'
(1180/1770 N/mm?) (1370/1770 N/mm?) (1570 N/mm?)

8 25,70 28,10 29,40 21,80
9 32,50 35,60 37,30 27,50
10 40,10 44,00 46,00 34,00
" 48,60 53,20 55,70 41,10
12 57,80 63,30 66,20 49,00
13 67,80 74,30 71,70 57,50
14 78,70 86,10 90,20 66,60
16 103,0 113,0 118,0 87,00

8x19 SEALE CELIK OzLU

En Kiicitk Kopma Kuvveti (kN) 100

P " . . Metresinin
Cap Ikili Anma Cekme Mukavemeti Tekli Anma Cekme Mukavemeti Yaklasik

(mm) -
ikili Anma Cekme Mukavemet | ikili Anma Cekme Mukavemet | Tekli Anma Cekme Mukavemet | Tekli Anma Cekme Mukavemet Agll(g;gl
Sinifi (1180/1770 N/mm?) Sinifi (1370/1770 N/mm?) Sinifi (1570 N/mm?) Sinifi (1770 N/mm?)

8 35,80 38,00 35,80 40,30 26,00
9 45,30 48,20 45,30 51,00 33,00
10 55,90 59,50 55,90 63,00 40,70
1 67,60 71,90 67,60 76,20 49,20
12 80,50 85,60 80,50 90,70 58,60
13 94,50 100,0 94,50 106,0 68,70
14 110,0 117,0 110,0 124,0 79,80
16 143,0 152,0 143,0 161,0 104,0

04/2019 Tarihi itibari ile - Giiven Celik Halat katalogda gdsterilen iirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez.
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CELiK HALATLAR

ONnONONONQO

Conti Polyrope® 50-12x2.0

VvV V V
ONONONONQO

Conti Polyrope® 50-12x2.0 DP

ASKI KAYISI

CONTI POLYROPE"
50-12x2.0

CONTI POLYROPE"
50-12x2.0 DP

*

Kompakt tahrik sistemlerine olanak tanir - daha az alan
gerektirir.

Celik halattan iki ila tG¢ kat daha uzun dmarladr.

Bakim ve yagdlama gerektirmez.

POLYROPE ile ¢ekis kasnaginda kendinden kilavuzlu sistem.
POLYROPE DP ile ¢ekis ve saptirma kasnaginda kendinden
kilavuzlu sistem.

Titresimsiz ve sessizdir.

Kolay ve glvenli kurulum.

Eneriji tasarrufu sadlar.

isletme maliyetlerinde tasarruf saglar.

» % %

* % % %

kayisi olarak kullanilir.

50-12x2.0 50-12x 2.0 DP

()
m
Z
m
m
w
>
o
7

49,50 mm +/-1 mm
5,2mm+/-0,15mm
0,42 kg/m
4,12 mm +/- 0,1 mm (Birikimli degil)

3,7 mm +/- 0,15 mm
0,36 kg/m
Halat Araligi

Govde Malzemesi PU Siyah, Conti Cam Dévme

Govde Sertligi

Minimum Kopma Kuvveti

Nominal Kopma Kuvveti

Kopma Uzamasi

(7]
=
E
[}
=
(Y
o

Uzama Sicakligi

Calisma Sicakligi

Depolama Sicakligi

04/2019 Tarihi itibari ile - Giiven Celik Halat katalogda gdsterilen iirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez.

92 +/-3ShA
12 x 0,2 mm Celik, Galvanizli

5000 N
12 x5000 N = 60 kN
Yaklasik %2
85 mm 100 mm
100 mm 100 mm
Celik icin

Yaklasik -10 °Ciile 60 °C arasi
Yaklastk -30 °C ile 60 °C arasl
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CELiK HALATLAR

DRAKO
(6x19 S, 6x19 W, 8x19 S)

6x19 S - IWRC 8x19 S - FC

% Talebe gére galvanizli Uretim yapilabilir.
% Daha fazla glivenlik ve sisteme uyumluluk sadlar.
* Arnizalanma orani dUsUktdr.
% Daha yilksek kopma mukavemetine sahiptir.
% Cevresel degisimlere karsi direnclidir.
6x19 S - FC 6x19 W - FC
On sekillendirme yapiimis ve dngermelidir. Uﬂ
Siyah Uretim.
Uygulamalar: Sag ve ¢apraz sarim.
Asansdr sistemlerinde regilator 8x19S -FC =% 0.40 X
halati olarak kullanilir. 6x19.5 : FC= Z/" 030 ¥
6X19 W - FC =% 0.30
6x19 S - IWRC =% 0.15
GENEL BAKIS
(1370/1770 N/mm?) (1570 N/mm?) (1770 N/mm?) (1960 N/mm?) (ka/100 m)
DRAKO 6x19 S - IWRC O
8 - 359 - - 26,2
DRAKO 8x19 S - FC
65 - 19,0 - - 14,6 i
8 - - 34,2 - 21,5
9,5 - - 48,3 - 30,4 =
10 47,4 474 - - 337
12,7 76,5 - - - 94,3
DRAKO 6x19 S - FC O
6 - 19,0 214 233 13,0
DRAKO 6x19 W - FC
5 - - 14,6 - 9,50
6 - 19,8 - 24,7 13,2
6,3 - - - 27,2 14,6
6,5 232 23,2 26,2 - 585
7 - - 28,6 - 18,0
8 - - 39,6 - 23,6

04/2019 Tarihi itibari ile - Giiven Celik Halat katalogda gdsterilen iirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez.
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CELiK HALATLAR

6x19 REGULATOR
HALATI

w  Galvanizli ve siyah Gretim imkani bulunmaktadir.
* Asinmaya karsi dayanimi vardir.
w  Sag ve sol sarim secenekleri mevcuttur.

6x19 K.O.

6x19 C.0O.

Uygulamalar:

Asansor regllator halati
olarak kullanilabilir.

GENEL BAKI$

EnlKUcHK lg():;na Konet 100 Metresinin
Yaklasik Agirhgi

1770 N/mm? 1960 N/mm? ey O
Kendir Oz Celik Oz Kendir Oz Celik Oz Kendir Oz Celik Oz
3 4,89 5,77 5,42 6,39 3N 3,43
4 8,69 10,3 9,63 14 5,54 6,10 i
5 13,6 16,0 15,0 17,7 8,65 9,53
6 19,6 23,1 21,7 25,5 12,5 13,7 =
7 26,6 314 295 34,8 17,0 18,7
1
UYARI! o

Hiz regllatéra halatlar
a. Hiz regulatort EN 12385-5'te belirtilen &zellikteki halatlar ile tahrik edilmelidir.

b. Halatin asgari kopma yUkU; halatli tahrik tipi hiz regtlatord icin azami strtinme faktor
Q = 0,2 dikkate alinarak, hiz regUlatdrinin devreye girdigi anda halatta olusan gerilme
kuvveti en az 8 glvenlik faktord ile hesaplanmalidir.

c. Hiz regUlatort kasnaklarinin bolim (halat ortasindan ortasina élgllen) capi ile halatin
beyan capi arasindaki oran en az 30 olmalidir.

04/2019 Tarihi itibari ile - Giiven Celik Halat katalogda gdsterilen iirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez.
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CELiK HALATLAR

DRAKO
180 B

6x25F - FC % Halat kompozisyonu, performansi optimize etmek icin
nominal capa goére degismektedir.
% Uzun servis dmriine sahiptir.
W Sessiz calisma dzelligine sahiptir.
* Sentetik fiber &zIGdr.
6x36 WS - FC
Uygulamalar:

3 m/s hizi asan asansér sistemlerinde

denge halati olarak kullanilir. .
Ongermelidir.

Siyah Uretim.
Sag ve ¢apraz sarim.

GENEL BAKI$

Adirhk
(Yaklasik olarak)
(kg/100 m)

Minimum Kopma Kuvveti, kN

(1370/1770 veya 1570 N/mm?)

DRAKO 6x25 F - FC

13 83,70 60,70
16 127,0 92,00
18 160,0 116,0 T
19 1790 130,0
2 198,0 144,0
/) 240,0 1740
DRAKO 6x36 WS - FC
2% 2920 21,0
2% 3%2,0 2480
2 518,0 3760
% 656,0 4760
38 7310 530,0

04/2019 Tarihi itibari ile - Giiven Celik Halat katalogda gdsterilen iirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez.
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CELiK HALATLAR

DRAKO
200 B

% Halat kompozisyonu 8x25 F - FCdir.
* Halat kompozisyonu, performansi optimize etmek
icin nominal capa gére degismektedir.
% Uzun servis dmriine sahiptir.
W Sessiz calisma dzelligine sahiptir.
% Sentetik fiber &zIGdr.
Uygulamalar:
3 m/s hizi asan asansdr sistemlerinde
denge halati olarak kullanilir. )
Ongermelidir. Uﬂ
Siyah Uretim.

Sag ve capraz sarim.

GENEL BAKIS

- . Adirik
(70170 veya 570 Wi (rkdaskcclari
13 74,30 57,50
16 1130 87,00
18 162,0 1100
19 159,0 123,0 T
2 2130 1650

04/2019 Tarihi itibari ile - Giiven Celik Halat katalogda gdsterilen iirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez.
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CELiK HALATLAR

PASLANMAZ KAPI
HALATI

* AISI 316 paslanmaz celik
malzemeden Uretilmistir.

% DIN 3060 normuna uygun o I *—Q|
Uretilmistir. —— ———%
% Paslanmaya karsi
dayanikiidir.
Uygulamalar: GENEL BAKIS

Asansor sistemlerinde kapi halati

olarak kullanilir. Cap En Kiigiik Kopma Yiikii Agirlik
(mm) (kg) (kg/m)

2 212,0 0,017
3 477,0 0,034
4 849,0 0,061
5 1.326 0,095
6 1.960 0,138

04/2019 Tarihi itibari ile - Giiven Celik Halat katalogda gdsterilen iirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez.
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CELiK HALATLAR

TIRAK HALATI

% Capraz sarim secenedi mevcuttur.
* Kompakt yapidadrr. O
% Galvaniz kaplamasi vardir.

GENEL BAKIS$

Uygulamalar:
Asansoérlerin askiya alinmasinda Cap Halat oz Kaplama |  Minimum Kopma Kuvveti, kN
p >
tirak halati olarak kullanilir. k| e (1960 N/mm’)
8,3 5xK26 WS SFC Galvanizli 52,2
10,2 5xK26 WS SFC Galvanizli 78,3

04/2019 Tarihi itibari ile - Giiven Celik Halat katalogda gdsterilen iirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez.
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DENGE ZiNCiRi VE AKSESUARLARI

DENGE ZiNCiRI VE AKSESUARLARI

Bir GUven Celik Halat Markasi olan G-FLEX, yUksek kaliteli elektrik ark kaynakli zincir Gzerine, sivi PVC’nin
kaplanmasi metodu ile Uretilen denge zinciridir. Asansér sistemlerinde kullanilan G-FLEX, kabin alani kuyu boyunca
yukari asagdi hareket ederken halat agirligini dengeleme goérevini glvenle gerceklestirir.

NEDEN G-FLEX?

Ozellikle yiksek seyir mesafeli asansérler séz konusu oldugunda (genellikle 30 metreyi gecen seyir ve maksimum
3,5 m/sn. hizl), kullanilan aski halatlari ve kablolarin adirligindan dolayi aski halatlarinin makine tahrik kasnagdina
uyguladigi gerilim ve makine tahrik kasnagdi ile makine motor Gzerindeki yUk strekli degiskenlik gdsterir.

Denge zinciri;
. Makine tahrik kasnagdina halat tarafindan uygulanan gerilimdeki dalgalanmayi minimize etmek,

¢ Kabinin bulundugu pozisyonun etkisi olmaksizin makine tahrik kasnagina ve makine motora uygulanan yUkin
sabit kalmasini saglamak icin kullanilir.

Kisaca denge zinciri, aski halatlarinin agirhgindan kaynaklanan asansordeki degisken dinamik yUukin
dengelenmesini saglamak amaciyla kullanilir.

ASANSOR DENGE ZINCIRI

- o . —_— Maks.
‘(\Egl/rnlr::( D!’sngl?p Dor:::]sm (),'apl Zln(c':]rn:;)apl Kopr(rm )Yuku Aski (%iutu
GF075 1,120,20 24,0+2,00 610 6,00,50 215,63 160
GF100 1,49 0,20 27,0+2,10 610 6,0 0,50 >15,63 160
GF125 1,880,20 30,0+2,20 610 7,00,50 >18,13 147
GF150 2,24,+0,20 32,0+2,30 610 7,8 0,50 >23,68 130
GF175 2,63+0,20 35,0+2,20 660 8,5+0,50 229,97 145
G - F LE x GF200 2,98+0,20 38,0+2,50 660 9,5+0,50 229,97 160
GF250 3,73+0,20 42,0+2,50 660 10,0+0,50 >37,00 142
GF300 4,47 +0,20 44,0+2,70 660 11,0+0,50 = 44,70 153
GF350 5,22 40,20 48,0+2,80 690 12,0+0,50 >52,28 150
GF400 5,96 0,20 52,0+2,90 690 13,0+0,50 262,53 150

04/2019 Tarihi itibari ile - Giiven Celik Halat katalogda gdsterilen iirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez.
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DENGE ZiNCiRi VE AKSESUARLARI

G-FLEX’IN FAYDALARI NELERDIR?

*«  Makine tahrik kasnagi GUzerinde dengeli halat gerilimi,

¢ Makine tahrik kasnagi ve makine motor Uzerinde sUrekli sabit yik uygulanmasi,

e Uygulanan yUkteki asiri oranlardaki farklihklardan dolayi olusabilecek tehlikeli durumlardan kacinma,
e Daha hassas ve plrlzsiz ¢alisan bir asansér montaji icin kolay kurulum olanadi,

¢ Daha dusUk torka sahip motor kullanabilme imkani, dolayisiyla dlstk enerji tiketimi ve distk motor maliyeti,
buna bagdl olarak da daha klcUk alan ihtiyaci,

e GUralttstz calisma olanagi,
e DUsUk maliyet ve kolay montaj firsati.

DENGE ZINCiRi MAKARASI

w  Dortlii ve birbirine paralel plastik makaralardan olusmaktadir.
*  Kullanimi titresimi azaltir.
*  Kullanim esnasinda zincirle birlikte hareket ederek stirttinmeyi ortadan kaldirr.
®  Bosluksuz yapi oldudu icin, olusabilecek takilmalar énler.
c d
d
a i
b = o ol 57,0 108 59,0 150 120 12,0 15,0 60,0 120

L KONSOL

Denge zinciri makarasini duvara monte etmek icin kullanilan ve Uizerinde ayarlanabilir
bagdlanti noktalar bulunan sabitleme elemanidir.

ASKI FILESI

W Montaj kitinin kabin altina baglanmasini sadlayan baglanti elemanlaridir.

Zincir Kodu Zincir Tipi

GF 075 Montaj kiti - 1,12 kg/m
GF 100 Montaj kiti - 1,49 kg/m
GF 125 Montaj kiti - 1,88 kg/m
GF 150 Montaj kiti - 2,24 kg/m
GF 200 Montaj kiti - 2,63 kg/m
GF 250 Montaj kiti - 2,98 kg/m
GF 300 Montaj kiti - 4,47 kg/m
GF 350 Montaj kiti - 5,22 kg/m
GF 400 Montaj kiti - 5,96 kg/m

04/2019 Tarihi itibari ile - Giiven Celik Halat katalogda gdsterilen iirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez.
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DENGE ZiNCiRi VE AKSESUARLARI

U-BOLT MAPA

Montaj kitinin kabin altina Montaj kitinin kabin altina

baglanmasini saglayan bir baglanmasini sadlayan bir

baglants elemanidir. baglanti elemanidr.

W Bir set 1adet Aski Filesi, 3 adet U - Bolt ve 1 Adet Mapa’dan olusmaktadir.

TONAJSIZ MAPA - U TiPi

®  islenmemis hafif celik malzemeden Gretilmistir.
K Grade 30 sinffidr.
* Kaldirma islemlerinde kullaniimaz.
®  Elektro galvaniz kaplamalidir.
a )
N
a b c d e Adnilik
e (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) ((C))
5,00 5,00 10,0 10,0 20,0 1,40
) 6,00 6,00 12,0 12,0 26,0 2,20
b 5 g : : ; 5
\J‘ ~
8,00 8,00 16,0 16,0 32,0 5,20
d ¢ 10,0 10,0 20,0 20,0 40,0 11,8
11,0 11,0 22,0 22,0 44,0 14,0
12,0 12,0 24,0 24,0 48,0 20,5
14,0 14,0 28,0 28,0 56,0 29,4
16,0 16,0 32,0 32,0 64,0 42,6

: GOZ - GOZ FIRDONDU

Calisma Yiikii
f (ton)
17 2,50 63,0 17,0 44,0 39,0 20,0
21 3,20 74,0 21,0 49,0 50,0 22,0
b 25 5,40 81,0 25,0 53,0 65,0 25,0
27 8,00 92,0 27,0 60,0 62,5 330
35 11,5 105 35,0 67,0 79,0 40,0
39 16,0 115 39,0 67,0 97,0 42,0
bh 22,0 150 44,0 95,0 123 48,0
52 30,0 165 52,0 103 128 55,0
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DENGE ZiNCiRi VE AKSESUARLARI

DENGE ZiNCIRi MONTAJI NASIL YAPILIR?

Denge zinciri, genel olarak bir ucu kabin altina tutturulup diger ucu kuyu dibine uygun sekilde monte edilmis
kilavuz denge makarasindan gecerek karsi agirhgin karkasi altinda sonlandirilir. Zincirin sistem icinde sabitlemesi
yvapllirken, dogal dénUs capina uygun bir sekilde calismasi saglanmalidir.

DonUs capl dogal dénls capindan blyUk monte edildigi takdirde, asansér ¢alisirken denge zinciri sallanacaktir. Bu
durum da zincirin kuyu icindeki diger aksama takilmasina, hasar vermesine ve ayrica sistemin genel isleyisinin zarar
gbrmesine neden olabilir. Dolayisiyla denge zincirinin baglanti noktasi, zincirin dogal dénls capinin onu karsiladigi
nokta olmalidir. Bu husus asansortn gulvenli bir sekilde calismasi icin son derece dnemlidir.

Denge zinciri dogal dénus capina gére monte edildiginde bazen kabinin kenarina yakin noktasina sabitlenmis
olabilir. Bdyle bir montajda denge zincirinin adirhgindan dolayi kabinin dengesi bozulabilir. Bazen kabin altina
sabit agirlik yerlestirerek, bazen de baska ydontemler kullanilarak bu dengelenme saglanmalidir.

Kargi Agirhik

Aski Filesi

<« Déniig Capt »

4 Giivenli D6niig Mesafesi »
0.6-1.0 metre

Denge Makarasi

1metre

A 4

* Min. 15 cm
-
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ASANSOR AKSESUARLARI

KLEMENSLER

Uygulamalar:

Celik halatlarda soketleme, yapistirma ve preslemenin
mUmkUin olmadigi veya gecici baglantinin gerekli oldugu
durumlarda kullanilan baglanti elemanidir.

DIN 1142

Nq.minal

Olcii

(mm)
5,00 5,00
6,50 6,00
8,00 8,00
. 10,0 8,00
1 13,0 12,0
’ = 16,0 14,0
: % ==« 19,0 14,0
% . L% 22,0 16,0

e f

DIN 741

Nq_mi_rlial g
3,00 4,00
5,00 5,00
6,00 5,00
8,00 6,00
10,0 8,00
11,0 8,00
13,0 10,0
14,0 10,0
16,0 12,0
19,0 12,0
22,0 14,0
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*» % % %%

25,0
32,0
41,0
46,0
64,0
76,0
83,0
96,0

(mm)

20,0
24,0
28,0
34,0
42,0
44,0
55,0
57,0
63,0
75,0
85,0

Tanitici dlcleri okunakli olmalidir.

Uzerinde herhangi bir catlak, kirik ve oyuk
olmamalidir.

Kullanilacak halat capina uygun 6lcllerde klemens
secilmelidir.

Herhangi bir isil isleme tabi tutulmamalidir.

Halat klemens ile sonlandirildiginda goérseldeki gibi
baglanti yapilmalidir.

12,0 14,0 25,0 13,0 13,0
14,0 17,0 30,0 16,0 14,0
18,0 20,0 39,0 20,0 18,0
20,0 24,0 40,0 20,0 21,0
29,0 30,0 55,0 28,0 29,0
34,0 35,0 64,0 32,0 35,0
37,0 36,0 68,0 32,0 40,0
41,0 40,0 74,0 34,0 44,0
c d e f
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
9,00 12,0 21,0 10,0 10,0
11,0 13,0 23,0 11,0 10,0
13,0 15,0 26,0 12,0 11,0
16,0 19,0 30,0 14,0 15,0
19,0 22,0 34,0 18,0 17,0
20,0 22,0 36,0 19,0 18,0
24,0 30,0 42,0 23,0 21,0
25,0 30,0 44,0 23,0 22,0
29,0 33,0 50,0 26,0 26,0
32,0 38,0 54,0 29,0 30,0
37,0 44,0 61,0 33,0 34,0
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ASANSOR AKSESUARLARI

HALAT YAGLARI

Halat yUzeyine nlfuz ederek paslanmasini engeller.

Sivi, sprey ve gres formatindadir.

Yaglama makinesi, sprey veya fir¢a ile uygulanabilir.

Halat imalatc¢isinin kullandigi yag ile kullanilacak yag 6zdes olmalidir.

* % % %

Uygulamalar:

Halat yadi tellerin birbirine strtinmesinden dolayi asinmasini
engelleyen bir bilesendir. Halat ylzeyine ve teller arasina ntfuz
ederek paslanmaya karsi koruma saglar. Belirli periyotlarla halatin
yaglanmasi, halat &mrine katki saglar.
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ASANSOR AKSESUARLARI

SIMETRIK HALAT SIiSESI

:ijﬂl
o

—
+HDDF'@

‘ ] ] i ]
— \ﬁ -—a d dy
Yayl D FP Tipi FP 2 Tipi FP 3 Tipi
UM Tipi Tipi 1 Yayl 2 Yaylh 3 Yayl
Tamponlu Tamponlu Tamponlu

UM Tipi Boyutlan Yayh D Tipi Boyutlar FP Tipi Boyutlan FP 2 Tipi Boyutlan | FP 3 Tipi Boyutlan
Soket
Boyutu

Yaklasik Yaklasik Yaklasik Yaklasik L Yaklasik
Adirhgn Adirhgi s Adirhgi Adirhgi 7 Adirhgn
(i | vy | o) (ka) (o | i (kg) (kg) (i @ | ™| ke

4-5 M10 0,420 85,5 0,510 40 38 0,361 0,373 72 0,384
5-65 6,5 M10 264 180 70 0,380 25 85,5 0,470 40 38 0,401 55 0,414 72 0,424
6-8 8 M12 | 450 320 150 0,780 45 167 1.420 50 51 0,87 79 0,9 107 0,93

9-11 1 M16 484 320 150 1.650 45 173 2.490 58 59 1.785 87 1.815 115 1.850
12-14 14 M20 = 598 400 150 3.230 54 202 4.500 68 65 3.530 93 3.570 121 3.610
15-17 17 M24 674 450 150 5.300 65 248 8.150 80 74 5.830 102 5.910 130 5.990
18-20' 20 M27 | 760 500 150 8.000 65 254 10.950 - - - - - - -
=25 | 25* M30 740 500 150 11.000 80 251 14.500 = = = = = = =

* Normal Boyut.
** DIN Standart disindadir.
' Talebe gore galvanizli Gretilebilir..
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ASANSOR AKSESUARLARI

ASIMETRIK HALAT SISESI

i
1|
\ | | L
|
| b
%<— a 4 %
KFP Tipi KFP 2 Tipi KFP 3 Tipi
KUM Tipi KD Yayl Tipi 1 Yayh Tamponlu 2 Yayh Tamponlu 3 Yayl Tamponlu

e KFP 2 Tipi KFP 3 Tipi
KUM Tipi Boyutlan KD Tipi Boyutlan KFP Tipi Boyutlari

L L Yaklasik Yaklasik Yaklasik Yaklasik Yaklasik

(mm) | (mm) | (mm) Af"'(g')g' (mm) (mm) Af"'(g')g' (mm) (mm) Ag'(g')g' (mm) A?l'(g')g' (mm A?'lg')g'
6-17 353 M12' | 430 300 150 0,948 [ 167 1.595 50 51 1.051 79 1.079 107 1.107
8 352 M12' 430 300 150 0,920 [7A 167 1.567 50 51 1.023 79 1.051 107 1.079

9-12 351 M12' 430 300 150 0,892 Lh 167 1.539 50 51 0,995 79 1.023 107 1.051
10-12 402 M16 440 300 150 1.278 A 173 2.070 57 59 1.454 87 1.482 115 1.510
12-14 401 M16 | 440 300 150 1.250 b4 173 2.042 57 59 1.426 87 1.454 115 1.482
12-15 450 M20' 590 400 150 3.330 50 202 4.840 68 65 3.620 93 3.666 121 3.712
16-202 500 M27' 715 500 150 7.740 65 254 10.760 - - - - - - -

* Normal Boyut.
"DIN Standart disindadir.
2 Talebe gbre galvanizli Uretilebilir.

UYARI!!

*  Bu katalogda go6sterilen asansér halatlari farkh kopma kuvvetlerine sahiptir.

. Halat sonlandirmalarini, yaylarini ve yay tamponlarini se¢cerken halatlarin kopma kuvvetleri dikkate
alinmalidir.

e Halat uclari ddbnmeye karsi korunmalidir.
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ASANSOR AKSESUARLARI

HALAT GERGINLIGI
OLCME CiHAZI

Asansorlerin verimli ve konforlu olarak ¢alismasi stirecinde halatlar &nemli bir rol
oynamaktadir. Burada en énemli hususlardan bir tanesi celik halatlara gelen yUklerin esit
olmasidir. Aksi taktirde halatlarda uzamalar, tellenmeler ve kasnaklarda erken
hasarlanmalar goérulebilmektedir. Bu durumun en aza indirgenmesi icin asansori sisteme
almadan 6nce halat gerginliklerini lcmek énem arz etmektedir.

Halatlarin gerginliklerini dlcen cihazlar sayesinde artik daha profesyonel olarak
yapilabilmektedir. YUk dengesini kusursuz ayarlamak mimkandur.

Ozellikleri:

W Her halatta hizll ve giivenilir Slctim * USB baglanti

* Kolay kullanm W Kolay proglamlanabilir yazilim

W Kolay kalibrasyon W -10°Cile 50 °C arasi operasyon sicakligi
K 6-20 mm cap aralidinda dlctim yapabilme W Sarj edilebilir bataryalar

*  Aynianda 12 adet halat gerginligi Slctimu *  Toplam agirlik 15 kg

* Aydinlatilmis LCD ekran

MANYETIK HALAT TEST CiHAZI
- LMA 75 (TAHRIBATSIZ)

Ozellikler

19 mm’ye kadar lctim kabiliyeti

10 mm, 13 mm ve 16 mm halat kilavuz ebatlari
Saglamlastiriimis yapi

Sensor agirhidi 2,7 kg

Sarj olabilen 6 - 8 saat dayanimli batarya
Sinyal konsol adirigi 10 kg

* % % % % %

o
]
o
]
3
[
=]
"

19 mm’ye kadar dlclim
0.003 - 3m/s arasi 6lcim hizi
Halat hizindan badimsiz LMA ve LF sinyali

Metal kesit alani kaybi (LMA): Dis ve i¢ korozyon, asinma, tel halat yapisindaki cesitli
degisiklikler.

Yerel kusurlar (LF): Kinlmis teller ve korozyon ¢ukuru tespiti

* % %% %%

Halat kesit alaninin % O.Ti ve 50 mm’den daha uzun kusurlar icin metal kesit alani
kaybinin kantitatif kusur tanimi, lokalize kusurlar icin kalitatif hata tespiti
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ASANSOR AKSESUARLARI

CARASKAL KOSELi-HS C

Kaldirilan yUke gbre daha az kuvvet gerektirir.
Cift balatall fren sistemi bulunmaktadir.
YUK limitérlt modeli bulunmaktadir.

* % % %

istenilen yere kurulabilir.

0,50 3,00 6,00 1 10,0
0,50 5,00 6,00 1 12,5
1,00 3,00 6,00 1 11,0
1,00 5,00 6,00 1 14,5
2,00 3,00 6,00 2 15,0
2,00 5,00 6,00 2 20,0
3,00 3,00 8,00 2 24,0
3,00 5,00 8,00 2 31,5
5,00 3,00 10,0 2 39,5
5,00 5,00 10,0 2 46,5
10,0 5,00 10,0 4 87,5
20,0 5,00 10,0 8 170

CARASKAL YUVARLAK - HS

% Kaldirlan yUke gore daha az kuvvet gerektirir.
W Tek balatal fren sistemi bulunmaktadir.

W istenilen yere kurulabilir.

Kapasite Zincir Boyu Zincir Capi Agirhik

0,50 3,00 6,00 1 10,0
0,50 5,00 6,00 1 12,5
1,00 3,00 6,00 1 11,0
1,00 5,00 6,00 1 14,5
2,00 3,00 6,00 2 15,0
2,00 5,00 6,00 2 20,0
3,00 3,00 8,00 2 24,0
3,00 5,00 8,00 2 315
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TEKNiK BiLGILER

1- Celik halat tanimi

Birbirleriyle sUrekli etkilesim halinde olacak

sekilde tasarlanip Uretilmis belli sayidaki hareketli
parcadan olusan bir makinedir. Celik halatlar; teller,
damarlar ve bir 6zden olusmaktadir (Sekil 1). Ana
elemani celik teldir. Onceden belirlenmis fiziksel
Ozelliklere ve anma dayanimina sahip tellerin
dikkatlice islenmesi ve forma sokulmasi ile ¢celik
halatlar Uretilir.

Sekil 1: Celik halat bilesenleri

2- Celik halat yapisi

Celik halatlar yapilari ile adlandirilirlar. Ozel halatlarin
kendilerine 6zgU adlari olabilir (6x19 Seale, 6x36
Warrington Seale, X 53, HD 8 K vb.). Standard, Filler,
Seale, Warrington Seale gibi uzantilar ise damarlar
icindeki tellerin incelik, kalinhk ve dizilis sekillerini ifade
etmektedir (Sekil 2).

3- Halat 6zii

Temel olarak iki adet 6z tipi vardir; bunlar kendir 6z
ve celik 6z olarak adlandirilirlar. Kendir &zler genellikle
sizal ve polipropilen gibi sentetik Grlnlerin liflerinden
olusturulur. Celik 6z ise yine ¢elik tellerden olusur;
halat 6z ve damar &z olmak Uzere iki ana tipi vardir. Sekil 2: Celik halat yapi 6rnegi

4- Sarim yonii

Halat Gretimi sirasinda tellere ve damarlara
helisel sekil verilirken secilen yatma yénleri,
halatin sarim yonUnu ifade eder. Damar
sarim yonu ile tel sarim yoénUnln birbirlerine
zit oldugu sarim sekKilleri capraz sarim,
birbirleri ile ayni oldugu sarim sekilleri ise
dlz sarim olarak adlandirilir. Halatin sarim
yonUnU damarin sarim yonu belirler. Temel
sarim yonleri Sekil3’te gdsterilmistir.

Sag duz z/Z Sol diizs/S Sag caprazs/Z  Sol capraz z/S

Sekil 3: Celik halat sarim yonleri

5- Halat ¢capi 6l¢iimii
Halat capi, halat dis tel ve demetlerini cevreleyen ve

o

o

tUm halat kesitini icine alan cemberin ¢capidir. Halat

‘ 18.30 mm | | ‘ 20.00 mm|
Olciminde énemli olan 6l¢t cihazinin ¢cenelerinin
mutlaka en dis iki demete temas etmesidir (Sekil 4).
Genelde birbirine dik iki dlctm, birbirinden en az 1 metre
mesafedeki iki noktada yapilir ve bu dort dlcimadn
ortalamasinin toleranslar icerisinde olmasi istenir.

Standartlarda, anlasmazlik halinde halat capinin belli bir

gergi altinda dlctlmesi de 6Sngdrilmastar. Sekil 4: Dogru ve yanlis cap 6lcim

04/2019 Tarihi itibari ile - Giiven Celik Halat katalogda gdsterilen dirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gorsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez.



www.guvencelikhalat.com.tr 49

TEKNiK BiLGILER

6- Halat ¢api toleranslari

Halatin élctlen capl, yUkslz olarak olctldtginde nominal ¢aptan farkl olmayacaktir ve halatin minimum kopma
kuvvetinin %5 veya %10’una esit bir yUk altinda dl¢ctldiginde ise tabloda verilen toleranslardan daha fazla
degismeyecektir.

Aski halatlari ve regiilator halatlan icin ¢ap toleranslar asagidaki tablodaki gibidir.

Nominal Halat Capindaki Yiizdesel Cap Toleransi

Yiiksiiz Maksimum ‘ %5 F_.. Yikli ‘ %10 F_ Yiiklii

min

Nominal Halat
Capid
(mm)

Kendir Oz <10 %6 %1 %0
Kendir 0z >10 %5 %1 %0
Celik 0z <10 %3 %0 %-1
Celik 0z >10 %2 %0 %-1

F .= Minimum halat kopma kuvveti

Hidrolik asansor halatlari ve denge halatlari i¢in ¢ap toleranslari asagidaki tabloda verilmistir.

. Nominal Halat Capindaki Yiizdesel
Nominal Cap Toleransi

Halat Capi1d
(mm) Minimum Maksimum
Kendir 0z <8 %0 %6
Celik 0z >8 %0 %5

7- Preforme (On sekillendirme)
Halat Gretimi yapilirken tel ve damarlarin énceden geri dénlsl olmayacak sekilde forma sokulmasi islemidir.

8- Yiizey kaplama

Celik halatlar normal kosullarda herhangi bir kaplama yapilmamis siyah tellerden Uretilirler. Eger pas, nem ve
buhar gibi sebeplerden 6tlrl koruma gerekirse galvaniz ile kaplanirlar. Bazi halatlar da bu sebeplerden 6trd
izoleli olarak Uretilirler.

9- Anma dayanimi

Halat Gretiminde secilen tellerin mm?sinin dayanabildigi yUk miktarini ifade eder. Bazi anma dayanimlari
asagidaki gibidir. Ayrica 2 ¢esit anma dayanimi vardir.

a. Tekli anma dayanimi
ic teller ile dis tellerin ayni cekme dayanimina sahip olma durumudur. Ornek olarak halatin ic ve dis tellerin
mukavemetinin 1570 N/mm?2 olmasi gibi.

b. ikili anma dayanimi
Dis tellerin ic tellere gére daha kiicik bir cekme dayanimina sahip olma durumudur. Ornek olarak dis tellerin
1370 N/mm?, i¢ tellerin 1770 N/mm?2 ya da dis tellerin 1180 N/mm?, ic tellerin ise 17770 N/mm?2 olmasi gibi.

10- Yiv ve halat iligkisi

Makara ve tambur caplari ile bunlar Gzerindeki yivlerin cap ve diger &zellikleri, halat dmrU Gzerinde ¢cok blUyUk
etkiye sahiptir. Yivlerin capi ve genislik dlcimlerinde genelde yiv ¢akilari kullanilir. Tambur ve makaralarin, uygun
malzemeden yapilmasi halat dmrU acisindan faydaldir. Eger yivler gerekenden genis ve halat temas acisi da fazla
ise halatta ovallesme; gerekenden dar ve az ise bu durumda tel ve demetlerde sikisma meydana gelir. Her iki
durumda halat dmrU acisindan sakincalidir. Genelde halat-yiv temas acisi 135° - 150° arasinda olmalidir (Sekil 5).

a. Yeni halat - yeni yiv
b. Yeni halat - asinmis yiv
c. Asinmis halat - asinmis yiv

a b c
Sekil 5: Yiv ve halat iliskisi

04/2019 Tarihi itibari ile - Giiven Celik Halat katalogda gdsterilen dirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gorsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez.




50 www.guvencelikhalat.com.tr

TEKNiK BiLGILER

11- Aski halatlarinda giivenlik katsayisi

Bir asansdrde glvenlik katsayisi bir halatin asgari kopma kuvvetinin, kabin beyan yUku ile yUkll ve en alt katta iken
bir halata gelen azami kuvvete béliminin Newton cinsinden degeridir.

Gulvenlik katsayisi;

«  Uc veya daha fazla halatl sistemlerde 12’den,
+ ki halath sistemlerde 16°dan,

e Halath hidrolik ve tamburlarda 12°den,

e Zincirli sistemlerde ise 10°’dan az olmamalhdir.

12- Halat sonlandirma

Halat baglanti uclari asgari olarak halatin kopma kuvvetinin %80’ine karsilik gelmelidir. Asansér sistemlerinde
simetrik ve asimetrik halat soketleri kullanilarak u¢ baglanti yapilmaktadir.

Asimetrik baglanti

Bu baglanti sistemlerinde halatin, halat soketinin pim merkezi ile ayni eksende hareket etmesi gerekmektedir.
Halatin kamali halat soketinin kdselerine strtinmemesi gerekmektedir. Ayrica klemens ile ek glvenlik kelepcesi
atildiginda kelepg¢enin canli halata baglanmamasi gerekmektedir. Klemens ile soket arasindaki mesafe soketin
uzunlugunun %75’inden fazla olmamalidir.

Simetrik baglanti

Asansor halatlari icin u¢c bagdlanti olarak kullanilir. Montaji ve demontaji kolaydir. Bu da manuel olara anuel olarak
halat boyu ayarlanmasina avantaj saglar. Klemenns arasindaki mesafe soketin uzunlugunun %40’indan daha fazla
olmamalidir.

Asimetrik ve simetrik bir kama soketini incelerken, énce halat capi icin dogru boyutta kama ve soketin
kullanildigindan emin olunmalidir. Soket cok blyUkse veya kama cok klculkse, kama yUk altindayken soketten cok
uzada cekilecektir. Bu nedenle, dézellikle kama yuvalari tekrar tekrar kullanilacaksa parcalarin ilk kullanimdan énce
boya ile isaretlenmesinde yarar vardir.

Ayrica kama soketinin dogru yerlestirilip yerlestiriimedidi ve “canli” halatin yUk altinda bukulUp edilmedigdi kontrol
edilmelidir. Halat, kama soketi alanindaki kablo kopmalarina karsi incelenmeli ve gerekirse kama yuvasi tamamen
sokulmelidir (Sekil 6).

Halat servis disina alindiktan sonra, kama soketi tekrar kullanilmadan énce fiziksel hasar ve olasi ¢catlaklar icin
dikkatlice kontrol edilmelidir.
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Sekil 6: Dogru ve yanlis halat sonlandirma &rnekleri
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13- Halat yaglama

Kaldirma uygulamalarinda kullanilan galvanizsiz halatlarda halat daima dokununca bulasacak kadar yagh olmalidir.
Halat ylUzeyinde asiri yagdlanma var ise bu halat kullanilmamali ve fazla yagindan arindiriimalhdir. Ayrica bu islemi,
halatin ylzeyine bir bez (veya parmakla) gecirilerek kolayca kontrol edebilirsiniz. Bez Gzerinde yag izi yoksa,
yeniden yaglama énerilir. Yalnizca hafif bir yag izi olusmussa, hafif bir yaglama énerilir (Sekil 7). Calisma sirasinda
ve zaman icinde Uretimde saglanan yagdlama maddesi, asansor kullanildik¢a azalir. Bu nedenle, asansor halatlarinin
zamaninda ve dizenli olarak yeniden yaglanmasi gereklidir ve 6zellikle adir sartlarda calisan bir halatin kullanim

Omrind uzatir. Yeniden yaglama islemi asinmayi azaltir ve korozyonu énler.

Sekil 7: Halat yaginin kontrol edilmesi.

14- Halatlarin ag¢ilmasi

Halatlarin, genelde makaraya sarili veya kangal seklinde teslim edilmesi gerekmekte olup kullanim veya aktarma
amaciyla halatin devreye alinmasi sirasinda, Sekil 9’da gérildigu gibi acilmalidir. Halatin acilmasi sirasinda
meydana gelen asiri halkalanmalar, daha sonraki islemlerde “burulma ve kus gdzU” gibi degdisik yapilarda halat
kullanimini imkansiz kilan ve istenmeyen kalici hasara neden olur (Sekil 8). Halka ve gam meydana gelmis
halatlarin tamiri mUimkUin olmayip bu durum halatlarin devre disi kalmalarina neden olur.

Bu tlr kullanim hatalarindan dolayi meydana gelen halat hasarlanmalarinda imalat¢inin kusuru séz konusu degildir.
Benzeri durumlara mahal vermemek amaciyla halat aciminda ve belli boylara kesme islemlerinde mutlaka belli bir
gerginin verildigi aktarma makineleri kullaniimalidir.

Halatlar, calisan bir sistemin parcasi olmalari nedeniyle kullanim éncesi ¢ok dikkatli bir sekilde depolama
islemine tabi tutulmahdir. BatUn bu faaliyetlerde halat kalitesini etkileyecek dis etkenlerin halatlara temasi
onlenmelidir. Unutulmamalidir ki halatlar, yakindan incelendiklerinde goérllecedi gibi ¢cok sayida ince telden
meydana gelmekte ve bu durum dis etkilere karsi ¢cok hassas bir yapi olusturmaktadir.

Kullanilacagdi yere montaji esnasinda makaradan ya da rodadan acilirken, servis
sonrasl tekrar makaraya ya da roda olarak sarilirken halatta sinir olusmamasina ve
dis etkenlerden dolayi halata herhangi bir zarar gelmemesine dikkat edilmelidir.
Her ne metot ile aclilir ise acilsin, halata kum, ¢akil ve sair sert cisimlerin
yapismamasina dikkat edilmelidir. Aksi halde yapisan bu sert cisimler; halatin
kullanimi esnasinda ve makaradan gecerken sisteme ve kendi yapisina zarar
verebilir. Agac makaranin zemin ylUzeyinde yuvarlanmasi yoluyla halat acma
isleminde problem gériinmese dahi pratik ve verimli bir ydontem olmadigi tespit
edilmistir.

Sekil 8: Yanlis halat acilimi
sonucu meydana gelebilecek
hasarlanmalar
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Sekil 9: Dogru ve yanlis halat acma érnekleri

15- Tasima, depolama ve ambalaj

Halatlar istenilen metraja ve agirliga uygun olarak tahta makara ve c¢elik
makara Uzerine sarilmaldir. Kisa metrajli halatlar dizgln bir sekilde roda
olarak disi korumaya alinmis vaziyette sevk edilmelidir.

Celik halatlar tasinirken hicbir sekilde sert, keskin, kdseli ylzeylere temas
etmemelidir. Aksi takdirde ciddi bicimde hasarlanmalar meydana gelebilir
(Sekil 10).

Celik halatlar kapali, kuru ve serin ortamda saklanmali ve zemin ile irtibati mutlaka kesilmis olmalidir. Eger acik
alanda depolama yapilacaksa islak, nem ve rutubetten dolayi paslanmanin énlenmesi icin uygun sekilde ambalaj
yapilmahdir.

Halatlar stok alanina yerlestirirken ilk giren ilk cikar prensibine gore yerlestirilmelidir. Boylece stoklarda cok uzun
stire beklemis halat bulunmamis olacaktir.

Sekil 10: Dogru - yanlis tasima ve dogru ambalaj érnegdi
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16- Bakim ve yaglama

Celik halatlara dtzenli olarak bakim yapilmalidir. Yapilacak olan bakim; Gzerinde ¢alistigi makine, kullanim sekli ve
secilmis halata gore cesitlilik gdsterebilir. Dlzenli olarak bakim yapilan celik halatin hizmet 6mrU kayda deger oranda
artis gbsterir.

Kirik tellerin ayiklanmasi: Kontrol esnasinda kirilmis tel uglari tespit edilirse mutlaka sistemden uzaklastiriimalidir. CUnkU
bu kirik teller, kirilk olmayan diger teller Uzerine capraz bir sekilde yatabilir, halat calisirken ve makaralardan gecerken
diger telleri tahrip edebilir. Ciplak el ile midahale edilemeyecek kadar kalin capli halatlarda bulunan kirik teller ise bir alet
yardimiyla uzaklastirilabilir.

Celik halatlar asinma ve paslanmaya karsi koruma amaciyla Uretim esnasinda belirli bir miktarda yaglanir. Fabrika
icerisinde Uretim sirasinda yapilan bu uygulama sayesinde, halatlarda asinma ve paslanmaya karsi yeteri miktarda
koruma saglanmis olacaktir. Bir baska ifadeyle yapilan bu yaglama islemi halati olusturan elemanlarin birbirleri
arasindaki strtinmeleri oldugu kadar halat ile tambur, makara vs. arasindaki strtinmeleri de azaltacaktir. Bununla
birlikte fabrikadaki ilk yaglama sinirl bir stire ézelligini korur, daha sonra periyodik olarak yaglama islemi yapilmaya
devam edilmelidir.

Celik halatlarin dtzenli araliklarla yaglanmasi gerekebilir. Kullanim sekillerine bagdli olarak, ézellikle btktlme islemine
maruz kalan bolgeler boyunca yadlanmalidir. Operasyonel nedenlerden 6tlrd yaglama islemi yapilamiyorsa halatin
servis dGmrindn kisa olacadi bilinmelidir.

17- Halat hasarlanmalari ve teshis methotlan

imal edilen halat ne kadar kaliteli olursa olsun halat dmr:
* Halatin ézelliklerine,

% Kullanim yerine,

% Temasta oldudu veya birlikte calistig ekipmanlara,
* Kullanim sekline bagldir.

Yukaridaki etkenler yaninda halatlarin servisten alinmasina neden olan veya halatin &mrlne etki eden faktorler
asagida verilmistir.

Bunlar;

% Uygun olmayan halat kompozisyonu, tel kopma
mukavemeti ve capi

Uygun olmayan yivli tambur ve makaralarda calismasi,

Makaralardan disari atlamasi,

% Uygun olmayan tel 6zellikleri (galvanizli-siyah) Nem ve asitli ortam ile temasi,

% Asindirici yiizeyler Gzerinde calistiriimalari ve keskin
kdseli yUklerin halata dogrudan temas ettirilerek
kaldiriimalari,

Uygun olmayan baglanti parcalari kullaniimasi,
Ters dénmelerine mUsaade edilmesi,

YUksek sicakliga maruz kalmasi,

Gam yapmasi,

Kullanim kosullarina uygun olmayan yaglama sekli,

Uygun olmayan boyutlardaki tambur ve makaralar

tizerinde calismasi, Uygun olmayan kosullarda halatlarin asiri yUkle

L o Uklenmesi,
Tambur Uzerinde Ust Uste veya caprazlama calismasi, Y

L 20 20 20 2B 2B 2B 2 4

Demetler ve teller arasina giren asindirici parcaciklarin
halatlari zedelemesi.

* % % %

Hizalanmamis tambur ve makaralarda calismasi,

Bir halati incelerken asagidaki hususlarin da mutlaka not edilmesi gereklidir.

Halat capinda klcUllme,

ic ve dis tellerdeki asinmalar,
Halatlarin adimi,

Tel ve demetlerde darbe izleri,
Kazima izleri,

Korozyon,

* % % % % % %

Kirilmis teller ve bunlarin kirilma tipleri.

Yukaridaki hususlar cok iyi bir sekilde gdzlenmeli ve bu hususta tecriibeye blylk dnem verilmelidir. inceleme
mUmbkuUnse halatin takip ettigi yol sonuna kadar devam etmeli ve uygun olmayan hususlar tek tek ortadan
kaldinimalidir. Dikkatli ve bilin¢li bir gdz, hatanin nedenini bulmakta glclik cekmeyecektir.

04/2019 Tarihi itibari ile - Giiven Celik Halat katalogda gdsterilen iirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez.



54 www.guvencelikhalat.com.tr

TEKNIiK BiLGILER

Halat hasarlanma tipleri asagidaki resimlerde gérilmektedir.

a. Damar ¢cikmasi ya da bUkulmesi b. Yassilasmis kisim

c. Disa dogru gam yapma d. ice dogru gam yapma

e. Dalgalanmalar f. Kafes olusumu

g. Dis asinma h. Dis korozyon

1. Dis korozyonun yakinlastirilmis sekli i. Tepe tel kiriklari

j. Vadi tipi tel kiriklari k. Donme dayanimli halatlarda ¢zin disari cikmasi
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I. Oz hasarlanmasindan dolayi captaki lokal artislar m. Gamlanma

n. Ezilme o. I¢c korozyon

18- Asansor halatlar servis disina alma kriterleri
Genel

Asansor halatlari genellikle kirilmis teller ve asinma nedeniyle servis disina alinir. Ancak capta azalma, korozyon
veya asiri gerilme gibi diger faktorlerde sistemden cikarilmasina neden olabilir. Uzman kisi, halatin sistemde
kalmasi icin uygun olup olmadigina karar verme adina kapsamli bir inceleme yaparken tim bu faktorleri dikkate
almalidir.

Sadece bir halat servis disina alma kriterine ulasmis olsa bile, tUm halatlar degistirilmeli fakat halatin montaji
esnasinda veya servis hizmetine alinmadan 6nceki kabul testinde hasarlanirsa, tim halatlari degistirmeye gerek
yoktur.

Dokme demir veya celik disindaki kasnaklarda c¢alisan halatlarda, uzman kisi, disaridan goérsel olarak belirgin
olandan daha fazla i¢c bozulma ihtimalinin farkinda olmalidir.

Herhangi bir ulusal dizenlemenin veya orijinal ekipman Ureticisinin talimatlarinin bulunmamasi durumunda,
asagdidaki bilgiler halatin sistem disina ¢ikarilmasi icin gereken genel bir kilavuzdur.

Kirik teller

Asagdidaki tablo halattaki kirik tellerin durumuna gére halatin degdistirilip degistirilmeyecedine kilavuzluk
etmektedir. Referans halat uzunlugu 6d ve 30d’dir. Halatlar tek katmanli, capraz sarim halatlaridir(celik 6z halatta
katman olarak kabul edilmez).

Halatlarin degistirilmesi veya bell inde tekrar

[ontoledin e e e e krec Halatlarin derhal d mesi gerekmektedir.

8x19 ‘ 9x19

Dis teller arasinda
rastgele dagilmis kirik
teller

a mesafesinde a mesafesinde a mesafesinde a mesafesinde a mesafesinde a mesafesinde
12'den fazla kirik tel 15'ten fazla kirik tel 17'denfazlakink tel | 24'tenfazlakirktel | 30'danfazlakirktel = 34'ten fazla kirik tel

Bir veya iki damarda

a mesafesinde a mesafesinde a mesafesinde a mesafesinde a mesafesinde a mesafesinde
baskin olarak kirilmis

6'dan fazla kirik tel 8'den fazla kirik tel 9'dan fazla kirik tel 8'den fazla kirik tel 10'dan fazlakirk tel ~ 11'den fazla kirik tel

teller
Damardak bitisik 4 4 5 4'ten fazla 4'ten fazla 5'ten fazla
kirik teller
Dio kirikl amesafesinde 1 den  amesafesinde 1den  a mesafesinde 1den  amesafesinde 1den  a mesafesinde 1 den a mesafesinde
P Kiriktar fazla kirik tel fazla kirik tel fazla kirik tel fazla kirik tel fazla kirik tel 1'den fazla kirik tel

a: 6xd (d: Nominal halat ¢api)
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Tel kirllmalari normal bir diizende gerceklesmemisse ve kiriklar ancak bir ya da iki damarda yogunlasmissa,
yukaridaki tablo gecerli degildir. Eger tel kirilmalari normal bir dizende gerceklesmisse ve kiriklar ancak bir ya da
iki damarda yogunlasmissa asagida belirtilen hususlar dikkate alinmalidir.

% Bir damarda bitisik olarak 5 veya daha fazla kirik tel varsa, bu tir halatlar degistiriimelidir.

% Asirl asinma egilimine sahip halatlarda kirik tellerin sayisi hizla artma egilimi gdsterecedinden bu halatlar sistemden
uzaklastinimalidir.

% Belirli sartlar altinda ve calisma kosullarina bagl olarak, dis tellerde gdzle gérilebilir kirik tel olmasa bile, makine
tasarimi, sistemdeki yUk vb. durumlar halatlarin degistirilmesini gerektirebilir. Caplari %6’dan daha fazla bir oranda
azalan halatlar (nominal ¢aptan) sadece kisa bir bodlimde bile olsa derhal sistemden uzaklastiriimalidir.

* Asansor sistemi plastik kasnaklar iceriyor ise, bu tlr sistemlerdeki halatlar dis tel kirilmasi yerine ic tellerde kirllma
egilimi gbésterdidi icin, halatlarin i¢ kisimlart MRT (manyetik halat testi) yéntemi ile kontrol edilmelidir.

Yukaridaki tablo sadece halat muayenesi ve sistem disina ¢cikarma icin bir rehber olarak gérilmektedir.
Lutfen, yukaridaki rakamlarin asla halati sistemden ¢cikarmak icin tek kriter olarak distnUlmemesi gerektigi
unutulmamalidir. Bir halat dederlendirilirken halatta tespit edilen herhangi bir degisiklik géz d6nlinde
bulundurulmalidir. Halatin sistemden cikarilmasi icin son karar, dederlendiren kisinin tecrlbesine dayanarak
verilmelidir.

Cap diismesi
Nominal halat capinin %6 oraninda azalmasi durumunda halatin dedistirilmesi gdz 6nline alinmahdir.

Sira disi durumlar

Halatlarda bozulma olasiligi godsteren olagan disi durumlar var ise halatlarin degistirilmesi dtsUnulebilir. Bunlar;
asinma korozyonu (tellerin veya damarlarin arasindan yayilan kirmizi toz veya al¢li tipi malzemenin gérinmesi),
capta yerel bir azalma ve damarlarin fiziksel gérintlstnin degismesidir.

Kullanim émrii
Aski halatinin kullanim émrine kesin bir stre verilemez, ancak halatlarin on yildan daha uzun sUredir hizmet verdigdi
yerlerde halatlarin kontrollne 6zen gdsterilmelidir.

Ozel durumlar
Aski halatl veya denge halatinin, asansér servisine tabi tutulmadan &nce kurulum veya kabul testi sirasinda hasar
go6rdugunde, asagidaki hususlarin
yerine getirilmesi sartiyla, hasarl tek bir halatin yeni bir halat ile degistiriimesine izin verilmektedir.
a. Yeni halat icin kullanilan tel halat verileri, orijinal halat grubunun sertifikasinin tel halat verilerine karsilik gelmelidir.
S&z konusu halatlar asil kurulumlarindan bu yana kisaltilmamalidir.

c. Yeni degistirilen halatin gerginligi, kurulumdan sonra iki aydan az olmamak kaydiyla yari aylik araliklarla
gerektiginde kontrol edilmeli ve ayarlanmalidir. Halat gerginliginin uygun sekilde esitlenmesi alti ay sonra
saglanamazsa, aski halatlarin tamami degistirilmelidir.

Degistirilen halat, diger halatlarla ayni tip sonlandirmayla sisteme alinmalidir.
Dedisen halatin capl, gerilim altindaki diger halatlarin nominal capinin %0,5’inden fazla olmamalidir.
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PAKETLEME VE SEVKIYAT
Halatlar istenilen metrajlarda ahsap makaralara Kisa metrajli halatlar roda seklinde
sarilip dis etkenlerden korunmasi amaciyla paketlenmektedir.

streclenmektedir.

AsansOr aksesuarlari ve kisa metrajli Uzun metrajli halatlar blyUk makaralar ile sevk
halatlar koli seklinde paketlenip paletli bir edilmektedir.
sekilde sevk edilebilmektedir.

Uretimimiz olan denge zincirleri istenilen ebatlarda Uretimimiz olan denge zincirleri uzun metrajli olarak
metrajlanarak paletli bir sekilde tek parca seklinde ahsap makaralar ile
sevk edilebilmektedir. sevk edilebilmektedir.
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SERTIFIKALAR

MARKA TESCIL BELGELERI

GCH Giiven Celik Halat
TUrk Patent EnstitlsU

GUVEN Celik Halat ve Kaldirma
Teknolojileri
TUrk Patent EnstitlsU

G-ROPE / G-TEX / G-FLEX
Turk Patent EnstitlsU

incelemesiz Patent Denge Zinciri
TUrk Patent EnstitlsU

Faydali Model Denge Zinciri Makarasi
Turk Patent EnstitUsU

KALITE BELGELERI

1ISO 9001:2015 TURKAK
Kalite Yénetim Sistemi / TUV NORD

ISO 9001:2015 DAKKS
Kalite Yénetim Sistemi / TUV NORD

UYGUNLUK BEYANLARI

TS EN 13414-1+A2
Celik Tel Halat Sapanlar
TUrk Standardlari EnstitlsU

TS EN 13411-4
Celik Tel Halatlar icin Sonlandiricilar
TUrk Standardlari Enstitlsi

TSE K 509

Kisa Baklal Zincir- Kaldirma Amaclari icin
Guvenlik - Zincir Sapanlar Kalite Sinifi 10 /
TUrk Standardlari EnstitUst

EN 13414-1+A2
El Orguilt Celik Halat Sapanlar / TUV Austria Turk

@ GUVEN G-ROPE

GELIK HALAT & KALDIRMA TEKNOLOJILERI
G-TEX
GUVEN 3 HALAT
& G-FLEX

@
TORKAK|  (( DAKKS

Deutsche
@ Akkreditierungsstelle

W S <

EN 13414-1+A2
Kelepceli ( Pres Baskili ) Celik Halat Sapanlar
TUV Austria Turk

EN 13411-4 Metal ve Recine ile Soketleme
TUV Austria Turk

EN 818-1:1996+A1: 2008, EN 818-2:1996+A1: 2008,
EN 818-4:1996+A1:2008, EN 818-6:2000+A1: 2008
Zincir Sapanlar Kalite Sinifi 10 / TUV Austria Turk
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