%) GUVEN
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SEKTORU

Avcilik ve kaltar
balikcihginda kullanilan
teknolojik GrUnlerimizle
tim balik¢ilarimiza
¢6zliim sunuyoruz.
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HAKKIMIZDA

Sirketimiz bilinen ticari amaclari hedeflemenin esliginde, insani ylceltmeyi de
temel bir gaye edinmistir.

CUnku biliyoruz ki toplum; bireye taninan insani yasam olanagdi oraninda medenilesecek ve sonug¢

olarak yeryUzU insanlik icin cok daha yasanabilir hale gelecektir.

Biz KiMiz?

Bu cercevede GUVEN;

*

YUk kaldirma ve baglama ekipmanlari sektériinde faaliyet gosteren,

* Fark yaratan UrUn ve hizmetlerle muUsteri toplam maliyetini en distk dizeyde tutan,
performansini en ylksek dizeye cikaran,

* Musteriyi iyi anlayabilmek icin dodru analiz ve eslestirme yontemlerini kullanan,

* YUksek performansli Grdnlerin yani sira ekonomik Urlnleri de anahtar olarak gorlp bir
alternatif olarak sunabilen,

* GUclU stok yapisi ve organizasyonu ile sorunsuz ve hizl Grin sevk edebilen bir sirkettir.

RAKAMLAR iLE GUVEN

* 30 yili askin stredir sektdre hizmet vermektedir.

* 22 farkl sektore isabetli cozUmler sunmaktadir.

* 6.000 m? kapali alanda, 5 farkli isletmesinde calismalarini strdlrmektedir.

* 50 kisilik personeli ile mUsterilerine hizmet vermektedir.

* TUrkiye’nin 7 bolgesinde, 81 ilde pazarlama ve satis faaliyetini sGrdUrmektedir.

* Avrupa ve Ortadogu’da 20’ye yakin Ulkeye ihracat yapmaktadir.

* 2.000 ton ylUksek performansli ve genel kullanim amagcli ¢celik halat stodu ile sektorlere
malzeme tedarigi gerceklestirmektedir.

* Yaklasik 2.500 kayitli is ortagina hizmet sunmaktadir.

* 16 adet kalite, faydall model ve marka tescil belgesine sahiptir.

* Yerli ve yabanci olmak Uzere toplamda 50 farkli tedarik¢iye sahiptir.

FAALIYET
ALANLARIMIZ

VE SEKTORLER

Dogru tedarik zinciri ydnetimi ve gelismis operasyon kabiliyetimizle gelisimin,
yeniliklerin ve hizli degisimlerin 6nem tasidigi “celik halat ve kaldirma
teknolojileri” sektortiinde faaliyet gdsteriyoruz.

Tedarik¢i marka profilimizle; liman, asansér, demir celik, maden, balikcilk, insaat,
ving imalat, sondaj, mermer, dis cephe asansorleri, proje yuk tasimaciligi, zemin
teknolojileri, mobil ving, kule ving, denizcilik, cimento, teleferik, petrol-gaz gibi
pek cok farkli alanda etkin rol aliyor, sektér fark etmeksizin tim is ortaklarimiza
saglam ve hizli ¢6zUmler sunuyoruz.

YUksek performansli Grlnlerimizi global is ortaklarimizdan temin ederken, genel
kullanim amagli GrUnlerimizi ise Turkiye'deki kokll kuruluslardan temin ediyoruz.

«« 22 farkh
sektore
cozumler

sunuyoruz ”’



I .
ICINDEKILER

CELIK (TEL) HALATLAR

Irgat Halatlari
« Oliveira Zincal Compact o  6X7 Sinifi
« Oliveira Stiper Yellow Fin o 6x19 Seal

Diger Halatlar
o 6x36 Sinifi

enTETIKHALATLAR SEKTORE

« Kombinasyon . Naylon Halatlar

o GENEL BAKIS

Polipropilen Dyneema Halatlar
Halatlar
Dogal sartlari birbirinden farkli 3 tarafi denizlerle cevrili ve 8.333 km kiyi seridine
sahip Ulkemizin i¢ su kaynaklari ile birlikte toplam deniz tarim alani 25 milyon
hektar olup, bu alan toplam tarim alanlarimiza yakin sayilmaktadir. TUrkiye’de
balikcilik, gerek nifusun beslenmesi gerekse kiyl bélgelerimizde temel gecim

BALIKCILIK DONANIMLARI kaynaklarindan biri olmasi acgisindan énemli bir faaliyet alanidir.

Mapa Gerdirme Degisken sicaklik ve tuzluluk oranina sahip denizlerimiz ve kaynaklarimizda
Radansa Pres Sapan zengin balik turleri bulunmaktadir. Bu kadar zengin su kaynaklarina sahip
Kanca Makaralar olmamiz dogal olarak Ulkemizi Avrupa Balik¢ilik sektérinde Ust siralara

Halka Zincir tasimaktadir.

Klemens . . . . .
Bu durum g6z énlne alindiginda av malzemesi secimindeki &nem ve hassasiyet,

balikcilik alanlarinin etkin kullaniimasi, maddi ve manevi kayba yol agmamasi
adina bUyuk énem tasimaktadir.

BALlKClLlK EKiPMANLARl Sakjlp oldugumuz dona.r.nrrjll ekip ve vyaygln saha faallyetlerlrplz"llg o] glln_amlk
cografyada; avcilik ve kultur balikciliginda kullanilan teknolojik Grldnlerimizle
« Caraskal o GOzlli Polyester Sapanlar bUtln balik¢ilarimiza gliven veren ¢dzimler sunuyoruz.

« Hubzug o Sonsuz Polyester Sapanlar

TEKNIK BILGILER

« Celik Sapanlar . Bakim ve Yaglama
« Montgj « Hasarlanma Tipleri ve
« Kontrol Sebepleri




- > Oliveira Zincal Compact > 6x7 Sinifi
cE LI K ( I E L) > Oliveira Super Yellow Fin > 6x19 Seal

> 6x36 Sinifi

HALATLAR
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CELIK (TEL) HALATLAR CELIK (TEL) HALATLAR

OLIVEIRA
ZINCAL COMPACT
6xK26 WS - KENDIR OzLU

OLIVEIRA
ZINCAL COMPACT
6xK26 WS - CELIK OZLU

% Mikemmel performans saglar ve uzun dmarlidr. % MuUkemmel performans saglar ve uzun dmarladur..

w  Mikemmel asinma direncine sahiptir. % Muikemmel asinma direncine sahiptir.

w Yag halatta daha iyi tutunur. * Yag halatta daha iyi tutunur.

w Distik uzama dzelligine sahiptir. % Diistk uzama 6zelligine sahiptir.

W YUksek kopma mukavemetine sahiptir. % Yiksek kopma mukavemetine sahiptir.

W Eziimelere karsi mikemmel direnc sadlar. % Eziimelere karsi mikemmel direnc saglar.
Uygulamalar: Uygulamalar:

Balik¢ilikta girgir halati Balikcilikta girgir halati

olarak kullanihr. U‘ olarak kullanihr. U‘

GENEL BAKIS GENEL BAKIS
Cap Aralig Halat Tel Mukavemetleri Metalik Kesit Cap Araligi Halat Tel Mukavemetleri Metalik Kesit
(mm) Kompozisyonu DizDemetSayis (I WS (N/mm?) Alani Faktérii (mm) Kompozisyonu DizDemetSayis ISR (N/mm?) Alani Faktorii
19-36 6xK26 WS Kendir [ 156 1570 - 19-36 6xK26 WS Kendir [ 156 1570 -
20 - 44 6xK26 WS Celik 6 156 1570 - 20 - 44 6xK26 WS Celik 6 156 1570 -

I R T S I R T S

19 23,00 1,46 20 28,75 28.720
20 25,32 1,61 22 34,56 34.550
22 30,33 1,93 24 41,28 41.330
24 36,14 2,29 25 45,06 45.070
25 39,79 2,52 26 48,22 48.220
26 42,40 2,69 28 56,88 56.940
28 50,28 3,18 30 64,53 64.540
30 56,95 3,62 32 73,70 73.710
32 64,82 4,12 34 83,38 83.400
34 7312 4,64 36 93,07 93.110
36 82,06 521 38 103,47 103.460
40 115,29 115.360
42 126,71 126.700
I 139,35 139.440

04/2019 Tarihi itibari ile - Given Celik Halat katalogda gdsterilen dirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez. 04/2019 Tarihi itibari ile - Gliven Celik Halat katalogda gsterilen tirtinlerde Gnceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.
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CELIK (TEL) HALATLAR CELIK (TEL) HALATLAR

6x7 SINIFI

* Galvanizli
* Asinmaya karsi dayanimi vardir.

OLIVEIRA
SUPER YELLOW FIN
KENDIR OzLU

14-26 mm arasi
6xK19 Seale

w Oldukca esnektir.
w  Ezilmeye karsi yiiksek direnclidir.
% Yiksek yorulma direncine sahiptir.
w Yiksek kopma mukavemetine sahiptir.
28 - 36 mm arasl % Cozllmeye karsi dirence sahiptir.
6xK26 Seale W Dustk uzamaya sahiptir.
Uygulamalar: Uygulamalar:
Balikcilikta girgir halati olarak kullanilir. Trol balik¢ihidi ve genel amacl
Trol balik¢iliginda da mikemmel olarak kullantlir.
performans gdsterir.
GENEL BAKIS GENEL BAKIS
Cap Araligi Halat . Tel Mukavemetleri Metalik Kesit Cap Araligi Halat Tel Mukavemetleri Metalik Kesit Alani
(mm) Kompozisyonu Halat Ozii Dis Demet Sayisi Dis Tel Sayisi (N/mm?) Alani Faktérii (mm) Kompozisyonu Dis Demet Sayisi Dis Tel Sayisi (N/mm?) Faktorii
14 - 26 6xK19 S Kendir b 14 1570 _ 02-40 6x7 Kendir 6 42 177[], 1960 0,369
28-36 6xK26 WS Kendir 6 156 1570 - 02-40 6x7 Celik 6 42 1770, 1960 0,432
Halat Capi ‘ Minumum Kopma Kuvveti (1570 N/mm>) ‘ Agirhk Hal e ) 100 Metresinin Yaklasik Agirhg
a(at C;’p' 1770 N/mm? ‘ 1960 N/mm? ‘ (ko)
Kendir Oz Celik Oz Kendir Oz Celik Oz Kendir Oz Celik Oz
14 11,82 0,77
6 2,16 2,33 2,39 2,58 12,40 13,80
16 15,90 1,01
7 2,94 3,17 3,25 3,52 16,90 18,80
18 20,18 1,29
8 3,83 4,15 4,24 4,59 22,10 24,60
19 22,12 1,43
9 4,85 5,25 5,37 5,81 27,90 31,10
20 23,96 1,55
10 599 6,47 6,64 7,18 34,50 34,80
21 26,81 1,72
1 7,25 7,84 8,02 8,67 41,70 46,50
22 29,87 1,90
12 8,62 9,33 9,55 10,30 49,70 55,30
24 35,47 2,26
13 10,12 10,91 11,21 12,13 58,30 64,90
25 38,63 2,47
14 11,72 12,74 13,05 14,07 67,60 75,30
26 42,30 2,70
28 47.30 3,05 16 15,29 12,62 17,02 18,35 88,30 98,30
30 5148 3,34 18 19,37 21,00 21,51 23,24 112,0 124,0
0 6116 3.95 20 23,96 25,89 26,50 28,64 138,0 154,0
34 69,62 4,51
36 77,47 5,04

04/2019 Tarihi itibari ile - Given Celik Halat katalogda gdsterilen dirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez. 04/2019 Tarihi itibari ile - Gliven Celik Halat katalogda gsterilen tirtinlerde Gnceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.
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CELIK (TEL) HALATLAR CELIK (TEL) HALATLAR

6x19 SEAL

Galvanizli

Korozyona ve asinmaya karsi direnclidir.
Deniz suyuna karsi dayanimi iyidir.
Yorulmaya karsi dayaniklidir.

6x36 SINIFI

*  Galvanizli
% Yorulmaya karsi dayaniklidir.
* 6x19 halatlara gére daha esnektir.

»* % % %

Uygulamalar: Uygulamalar:
Balik¢ilikta girgir halati Genel yuk kaldirma ve vin¢ uygulamalarinda kullanilr.
olarak kullanilir. Kaldirma sapani Uretiminde de kullanilir.
GENEL BAKIS GENEL BAKIS
Cap Araligi Halat Tel Mukavemetleri . . e Cap Araligi Halat Tel Mukavemetleri Metalik Kesit Alani
() TR Dis Demet Sayisi Dis Tel Sayisi (N/mm?) Metalik Kesit Alani Faktorii () o e Dis Demet Sayisi Dis Tel Sayisi (N/mm?) Faktrii
06 - 60 6x19S Kendir/PPC 6 114 1770, 1960 0,384 08-60 6x36 WS Kendir 6 216 1770, 1960 0,383
08-60 6x36 WS Celik 6 216 1770, 1960, 2160 0,460

e 100 Metresinin Yaklasik Agirhgi

(<))

celkoz celkoz celk oz celk oz

Halat Capi

En Kii¢itk Kopma Kuvveti (ton)
(mm)

1770 N/mm? 1960 N/mm? 2160 N/mm?

100 Metresinin Yaklasik Agirhg
Halat Capi (kg)

(mm)

1770 N/mm? 1960 N/mm? 2160 N/mm?

11 7,21 1,71 7,98 8,60 9,48 43,30 48,40 18 19,27 20,80 21,41 23,04 25,38 119,0 133,0
12 8,57 9,25 9,49 10,19 11,31 51,70 57,60 20 23,85 25,69 26,40 28,44 31,40 147,0 164,0
13 10,06 10,81 11.n 12,03 13,25 60,70 67,60 22 28,85 31,09 3N 34,45 37,92 178,0 198,0
14 11,62 12,64 12,95 13,97 15,39 70,40 78,40 24 34,25 37,00 38,02 40,98 45,16 211,0 236,0
16 15,29 16,41 16,92 18,25 20,08 91,90 102,0 26 40,27 43,43 44,55 48,1 53,01 248,0 276,0
18 19,27 20,80 21,41 23,04 25,38 116,0 130,0 28 46,69 50,36 51,68 55,76 61,47 288,0 321,0
20 23,85 25,69 26,40 28,44 31,40 144,0 160,0 32 60,96 65,75 67,48 72,88 80,22 376,0 419,0
22 28,85 31,09 31,91 34,45 37,92 174,0 194,0 36 77,17 83,28 85,42 92,15 101,63 476,0 530,0
24 34,25 37,00 38,02 40,98 45,16 207,0 230,0 40 95,31 102,96 106,01 114,17 125,38 587,0 654,0
26 40,27 43,43 44,55 48,11 53,01 243,0 270,0 bh 115,19 124,36 127,42 137,61 151,89 711,0 792,0
28 46,69 50,36 51,68 55,76 61,47 281,0 314,0 48 137,61 147,81 151,89 164,12 180,43 846,0 942,0

52 161,06 173,29 178,39 192,66 212,03 992,0 1.110

56 186,54 201,83 206,93 22324 245,67 1.150 1.280

60 214,07 231,40 237,51 255,86 282,36 1.320 1.470

04/2019 Tarihi itibari ile - Given Celik Halat katalogda gdsterilen dirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez. 04/2019 Tarihi itibari ile - Gliven Celik Halat katalogda gsterilen tirtinlerde Gnceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.
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SENTETIK HALATLAR SENTETIK HALATLAR

4 KOLLU KOMBINASYON HALAT BURGULU POLIPROPILEN HALAT
(4 KOLLU TELLI HALAT) (3 veya 4 KOLLU)

Minimum Kopma

Adirhk
(gr/m)

Minimum Kopma Kuvveti Adirhik

Kuvveti

(ton) (kg/m) (ton)

22 7,40 0,465 4 0,28 7,23
28 12,00 0,770 6 0,60 16,30
30 12,56 0,810 8 1,03 28,90
« _ 2 15,28 0,940 . K o 10 157 45,20
Galvaniz kaphdir. % 19,10 1195 Kimyasal Direnci: lyi 1 220 65,10
% Sartinmeye karsi % Suda yiizer

direnci 36 21,80 1,350 ] . 14 2,95 88,60

asinma di % Asinma Direnci: Makul
mukemmeldir. 38 24,04 1,500 . L 16 3,77 116,0
% Di | 40 21,70 1,350 * UV Direnci Ivi 18 4,71 146,0
ip trolU ve orta su . . . . J

pl" de kullanil % Erime Noktasr: 165 °C
troliinde kullanilir. 0 26,50 1,680 o 2 5,72 181,0

% Bin Déngi YUk Sinire;

42 27,70 1,750 %52 22 6,84 219,0
A 31,60 2,000 24 8,03 260,0
50 40,50 2,500 26 9,33 306,0
54 34,50 2,000 28 10,70 354,0
60 58,50 3,500 30 12,13 407,0
32 13,66 463,0
w*  Adirlik toleransi : %3 - %6 3% 17,02 586,0
)¢ Cap tolerans c %2 - %5 40 204,0 723,0
Lb 2430 875,0

48 286,0 1.040

6 KOLLU KOMBINASYON HALAT 52 320 120
(6 KOLLU TELLi HALAT) ISO ve EN standartlarina uygun olarak Uretilen cok amacli baglama

halatlaridir.
Minimum Kopma Kuvveti Adirlik
(ton) (kg/m)
12 3,60 0,210
14 4,88 0,290
8 KOLLU POLIPROPILEN HALAT
16 6,15 0,380
18 8,17 0,470 Mini K
%  Galvaniz kaplidir. Cap et Agirlik
o o 20 9,78 0,580 Q) ) (gr/m)
% Sdrtlinmeye karsi iyi
direnc gosterir. - L1 L 20 12,13 407,0
*  Uzun dmurludar. 24 15,63 0,860 32 13,66 463,0
*  Kullanimi kolaydir. 26 18,08 1.010 36 17,02 586,0
* Dip trolU ve orta su 28 19,64 1120 _ 40 20,80 723.0
trolinde kullanilr. 30 21,65 1,240 Kimyasal Direnci: lyi m 277 875.0
32 25,27 1,430 Suda yuzer P o e

Asinma Direnci: Makul
UV Direnci: lyi
Erime Noktasi: 165 °C

Bin DO&NgU YUk Sinirt:
%52

*  Adirlik toleransi : %0 - %6
% Captoleransi %0 - %5

ISO ve EN standartlarina uygun olarak Uretilen cok amacli baglama halatlaridir.

* % % % % %

04/2019 Tarihi itibari ile - Given Celik Halat katalogda gdsterilen dirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez. 04/2019 Tarihi itibari ile - Gliven Celik Halat katalogda gsterilen tirtinlerde Gnceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.
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* %% %% %% »

04/2019 Tarihi itibari ile - Given Celik Halat katalogda gdsterilen dirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez.

SENTETIK HALATLAR

Malzeme: Polyester
Poliolefin Cift Kat Fiber

Kimyasal Direnci: lyi
Suda ylzmez

Asinma Direnci: Cok lyi
UV Direnci: lyi

Su Gecirgenligi: < %0.5
Erime Noktasi: 165 °C
ile 265 °C arasi

Bin D6ngl YUk Sinirt:
%79,6

3 KOLLU EUROFLEX"
POLYESTER HALAT

Minimum Kopma

hs Kuvvet gk
8 1,35 37,00
10 2,08 55,00
12 3,00 80,00
14 4,10 109,0
16 530 141,0
18 6,70 178,0
20 8,30 221,0
22 9.99 268,0
24 12,03 319,0
26 19,97 372,0
28 15,80 434,0
30 17,74 495,0
32 19,98 565,0
36 24,87 714,0
40 29,97 884,0

Euroflex®, gerilme, asinma, kopma yUkU ve enerji emiliminin neden oldugu yorulmaya
karsi mUkemmel direng 6zelligi gdsteren bir halattir. Maliyet - performans orani dikkate
alindiginda en iyi halatlardan biridir.

Daha fazla direnc ve daha disuk ¢apli halat ihtiyacina bagdh olarak artan talebi
karsilayabilmektedir.

Kopma yUkU standart naylon halatlara gére %50 daha yUksektir.

MUkemmel kullanim ve esneklik ézellikleri, bUyUk enerji emilimi ve asinmaya karsi
direnc saglar.

Euroflex®; naylonun aksine su veya UV radyasyonundan etkilenmez, halati esnek ve
yumusak tutar.

Kopma yuka (ton) %100 7 Bin dénglden sonraki yik

Cap=48 mm kapasitesindeki degisim (%)
80 %80
60 %60 -
40 %40 -
20 %20

o T %0 T
Naylon Euroflex® Naylon Euroflex®

* % % % %%

Kimyasal Direnci: lyi
Suda ylzmez

Asinma Direnci:
MUkemmel

UV Direnci: Mikemmel
Erime Noktasi: 260 °C

Bin DO6ngl YUk Sinirt:
%79,6

SENTETIK HALATLAR

BURGULU POLYESTER
HALAT (3 - 4 KOLLU)

Minimum Kopma

& oot
4 029
6 0,62
8 1,07
10 1,65
12 2,34
14 3,15
16 4,06
18 5,09
20 6,22
22 7,45
24 8,78
26 10,30
28 11,82
30 13,46
32 15,29
36 19,16

ISO ve EN standartlarina gore Uretilmis, cok amacl halatlardir.
En 6nemli 6zellikleri ise yiksek mukavemeti ve asinma direncidir.

Adirhik

(gr/m)

12,10
27,30
48,50
75,80
109,0
149,0
194,0
246,0
303,0
367,0
437,0
512,0
394,0
682,0
776,0
982,0

04/2019 Tarihi itibari ile - Gliven Celik Halat katalogda gsterilen tirtinlerde Gnceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.
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SENTETIK HALATLAR SENTETIK HALATLAR

BURGULU EUROSTEEL 8 KOLLU
3 KOLLU POLYSTEEL HALAT EUROSTEEL HALAT

Minimum Kopma Minimum Kopma

’ AGirlik a 1 Agirlik
Kuwveti gl e Kuvveti (om
(ton) (ton)
4 0,29 7,00 30 16,11 405,0
6 0,75 17,00 32 17,53 460,0
8 1,31 30,00 36 22,12 585,0
10 1,95 45,00 40 26,91 720,0
%  Kimyasal Direnci: lyi 12 274 65,00 % Malzeme: Polysteel bk 31,80 880,0
% Suda ylzer 1% 3,69 90.00 % Kimyasal Direnci: lyi
% Asinma Direnci: lyi 16 451 115.0 % Suda ylzer 8 kollu Eurosteel halat, denizcilik uygulamalarinda kullanilan ve yiksek cekis kuvvetine
* UV Direnci: lyi 7 579 T *  Asinma Direnci: lyi sahip 6zel bir halattir.
W Erime Noktasi: 145 °C 2 491 1800 % UV Direnci: lyi En yuksek kalite ve mikemmellikte Uretilmis bir halattir.
* CI)Bm Dongl YUk Sinirt: - 8,05 200 * E-rlme Noktasl: 145 °C
%60 2 037 2400 %  Bin Déngi YUk Sinire:
% Kopma YUkU (Islak): ' ' %60
%100 % 1091 3050 *  Kopma Yiiki (Islak):
* Maksimum Uzama: 28 12,23 355,0 %100
%27 30 14,27 405,0 *  Maksimum Uzama:
32 15,39 460,0 % 27
36 19,16 585,0

Denizcilik uygulamalari icin yUksek kopma yUkU olan baglama halatidir. Ayni captaki
standart bir polipropilen hattan yaklasik %30 daha fazla kopma yUklne sahiptir.

En yUksek kalite ve mikemmellikte Uretilmis cok amacli bir halattir.

04/2019 Tarihi itibari ile - Given Celik Halat katalogda gdsterilen dirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez. 04/2019 Tarihi itibari ile - Gliven Celik Halat katalogda gsterilen tirtinlerde Gnceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.
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SENTETIK HALATLAR SENTETIK HALATLAR

BURGULU NAYLON 8 KOLLU
HALAT (3 KOLLU) NAYLON HALAT

Minimum Kopma

Kuvveti
(ton)

Minimum Kopma

Kuvveti
(ton)

Adirhik
(gr/m)

Adirhik
(gr/m)

Cap Cap

(mm) (mm)

4 0,38 9,87 30 17,33 556,0
6 0,81 22,20 32 19,57 632,0
8 1,41 39,50 36 24,46 800,0
10 2,16 61,70 40 29,97 987,0
% Kimyasal Direnci: lyi 12 307 88,80 % Kimyasal Direnci: lyi 4 35,78 1190
*  Suda ylizmez 1% 408 1210 *  Suda ylizmez m 351,0 1.190
% Asinma Direnci: Cok lyi 1 5,29 158,0 % Asinma Direnci: Cok lyi
* UV Direnci: lyi 18 6,55 2000 % UV Direnci: lyi TUm kullanimlar icin standart naylon halattir.
*  Su Gegirgenligi: %4 20 8,07 2470 *  Su Gecirgenligi: %4 EN ve ISO standartlarina uygun olarak dretilmistir. Yiiksek mukavemet (kuru halde) ve
%  Erime Noktasi: 218 °C - 958 2990 % Erime Noktast: 218 °C mukemmel asinma direncini bir arada sunar.
% Kopma YUk (Islak): 2 " 3550 % Kopma YUkU (Islak):
%85 - %90 ' ' %85 - %90
26 13,15 417,0
28 15,19 484,0
30 17,23 555,0
32 19,57 632,0
36 24,46 800,0

3 kollu naylondan yapilmis halattir.

EN ve ISO standartlarina uygun olarak Uretilmistir. Yiksek mukavemet (kuru halde) ve
muUkemmel asinma direncini bir arada sunar.

04/2019 Tarihi itibari ile - Given Celik Halat katalogda gdsterilen dirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez. 04/2019 Tarihi itibari ile - Gliven Celik Halat katalogda gsterilen tirtinlerde Gnceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.
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SENTETIK HALATLAR SENTETIK HALATLAR

OLIVEIRA SA
(POLIETILEN 3 VEYA 4 KOLLU HALAT) SIZAL HALAT

Minimum Kopma

Kg:{):?ti Itg;zl:)k Minimum (I:g)pma Yiikii A}ggrl/TTI:)k

4 0,19 0,802 6 2600 34,00

6 0,42 1,800 8 450,0 53,00

8 0,73 3,210 10 690,0 70,00

10 11 5,010 12 990,0 92,50

% Suda ylzer 12 1,58 7,210 14 1.130 118,0
* Erime Noktast: 135 °C 14 213 9,820 16 1720 1400
% Ozgul Agirlik: 30,96 16 2,75 12,800 18 2160 188,0
* méarseaia[)rzegﬁ:encn 18 3,45 16,200 2 2.650 235,0
*  Asnmaya Karsi 20 4,21 20,000 2 3.190 2800
Direnc: lyi 2 4,08 24,200 2% 3780 350,0

% Esneklik: lyi (Islak 2% 5,08 28,900 26 4.420 4000
oldugunda esnek kalir) 26 6,97 33,900 28 5.100 470,0

% Direng kosullart: Islak 28 8,07 39,300 30 5.800 540,0
;i%’? dﬁt‘gﬁ;'dugunda 30 9,20 45,100 ) 6.600 610,0

*  SuGecirgenligi: %0 32 10,40 51,300 3% 7.400 650,0
36 13,05 64,900 36 8.290 7250

38 9.200 800,0

Cok yuksek kirilma zorunlulugunun gerekmedigi durumlarda kullanislh, cok iyi asinma 40 10.200 890,0

direncine sahip bir monofilament ip Uretir. Polietilen halatlar balik¢ilik, cekme ve genel
amacli olarak kullanilirlar.

istek Uzerine farkl caplarda Uretilebilir.

Minimum Kopma Yiikii Adirhk

(C) (gr/m)
6 245,0 30,00
7 370,0 35,00
8 410,0 45,00
10 7150 80,00
12 1.080 110,0
14 1.400 150,0
16 1.800 190,0
18 2.200 240,0
20 2.650 280,0
22 3.140 320,0
24 3.675 380,0
26 4.280 440,0

04/2019 Tarihi itibari ile - Given Celik Halat katalogda gdsterilen dirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez. 04/2019 Tarihi itibari ile - Gliven Celik Halat katalogda gsterilen tirtinlerde Gnceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.
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POLYESTER iSKOTO HALAT

Cap Minimum Kopma Yiikii Adirhk
(mm) (ton) (gr/m)
3 0,18 8,00
4 0,27 13,0
5 0,44 20,0
6 0,67 29,0
8 1,16 51,0
10 1,78 80,0
12 2,54 115
14 3,42 156
16 4,42 204
18 5,55 258
20 6,80 319
22 8,16 386
24 9,68 450
25 10,00 480
26 11,30 539
28 13,00 625
30 14,90 7
32 16,80 816

KURSUNLU HALAT

Cap Adirhk
(mm) (kg/m)
28 0,75
30 0,82
32 0,87
34 0,93
36 0,99

% Balik aglarinin suya kolay batmasini sadlar ve adin dolasmasini engeller.
*  Aga drtlmesi kolaydir, zaman tasarrufu sadlar.

04/2019 Tarihi itibari ile - Giiven Celik Halat katalogda gdsterilen iirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez.
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BALIKCILIK DONANIMLARI

Kendir 6zlii pres sapanlarin ¢calisma yuk sinirlan
(Tek kollu, iki kollu, 3 veya 4 kollu / TS EN 13414-1+A2)

Kalite sinifi 1770 N/mm?2 olan 6x19 ve 6x36 sinif kendir 6zI0 halattan imal edilir.

Acmaz Teli (Matafora Teli)

Uygulamalar: Mataforayi ana bom diregdine baglamak icin kullanihr.
Bom Teli

Uygulamalar: Uzun bom’u ana bom’a baglamak icin kullanilir.
Carmik Teli

Uygulamalar: Uzun bom’u tekneye baglamak icin kullanilir.

TEK KOLLU SAPAN iKi KOLLU SAPAN

UC VEYA DORT
KOLLU SAPAN

‘ SONSUZ SAPAN

Diisey ile U = = iKi KOLLU UC VEYA DORT SONSUZ =
Yaptigi Act BOBPURMA BOGDURMA DUz KOLLU DUZ ikiLipgz | BOGDURMA

0°ile 45° |45°ile 60°| O°ile 45° |45°ile 60°| O°ile 45° |45°ile 60°| O°ile 45° 45°|Ie60°
(Dahil) (Dahil) (Dahil) Dahil) ahil) (Dahil)
: N\, F\“
i |
‘ /V

Kol Faktorii
Halat Capi Calisma Yiik Sinin
(mm) (ton)

20 4,35 3,48 6,09 4,35 5,22 3,48 6,00 4,35 9,00 6,50 17,40 6,90
22 5,20 4,16 7,28 5,20 6,24 4,16 7,20 5,20 11,00 7,80 20,80 8,40
24 6,30 5,04 8,82 6,30 7,56 5,04 8,80 6,30 13,50 9,40 25,20 10,00
26 7,20 5,76 10,08 7,20 8,64 576 10,00 7,20 15,00 11,00 28,80 11,80
28 8,40 6,72 11,76 8,40 10,08 6,72 11,80 8,40 18,00 12,50 33,60 13,50
30 9,60 7,68 13,44 9,60 11,52 7,68 13,20 9,60 20,50 14,50 38,40 15,80
32 11,00 8,80 15,40 11,00 13,20 8,80 15,00 11,00 23,50 16,50 44,00 18,00
34 12,50 10,00 17,50 12,50 15,00 10,00 16,80 12,40 25,80 18,60 50,00 20,00
36 14,00 11,20 19,60 14,00 16,80 11,20 19,00 14,00 29,00 21,00 56,00 22,50
38 15,30 12,24 21,42 15,30 18,36 12,24 21,20 15,30 32,50 23,50 61,20 25,30
40 17,00 13,60 23,80 17,00 20,40 13,60 23,50 17,00 36,00 26,00 68,00 28,00

04/2019 Tarihi itibari ile - Given Celik Halat katalogda gdsterilen iiriinlerde dnceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalanindan dolay sorumluluk kabul etmez.

BALIKCILIK DONANIMLARI

Uygulamalar:

Ticari zincir kursun yakada agirlik olarak kullanilir.
Talaman zincir ise ag ile telli halat veya kursunlu halat
arasinda kullanilir.

TICARI ZINCIR

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg/100 m)

8,00 +0,4 32,0 +1,6 14,0 130
10,0 +0,5 40,0 +2,0 18,0 200
12,0 +0,7 44,0 +2,3 21,0 250
14,0 +0,8 56,0 +2,6 25,0 390

7§ _ o
KALIBRE (TALAMAN) ZINCIR

Calisma | Deneme Kopma

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg) (ton) (ton) (kg/100 m)

14,0 +0,6 41,0 -0,4-+0,7 16,8 50,0 2.500 6,4 10,2 440
16,0 +0,6 45,0 -0,4-+08 19,2 58,0 3.200 8,2 12,7 580

04/2019 Tarihi itibari ile - Gliven Celik Halat katalogda gsterilen tirtinlerde Gnceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.
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BALIKCILIK DONANIMLARI BALIKCILIK DONANIMLARI

JAPON TiPi MAKARA

Calisma

Yiikii
(ton)

150 5,00 70,5 127 24,0 35,0 70,0 170 20,0 150 40,0

*  Kapall kalipta sicak dévme
b2 o1 *  Govde: Celik dokim
H *  Kanca: ST-52-3 & 4135 & 4140
%  Mapa: St52-3 & 1040

b3

i
0) (o
N
Uygulamalar: % Halat capina uygun secilmelidir. "
AJir malzemeleri daha distk kuvvetlerde % Kullanmadan énce kirik, catlak ve pas kontrolti yapilmalidir.
kaldirmayi saglayan aksesuarlardir. *  Guvenli calisma kapasitesinden fazla yik ile calisiimamalidir. S
e
Makara Calisma
. vt o a di d2 el e2 hl
I‘_'_Iakara Callsma el Oleiisti Yiiki (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
Olgiisii Yiikii o (mm) (ton)
(mm) (ton)
100x1 1,00 30,0 100 20,0 39,0 28,0 275 120 e2 5/8 250 63,0 17.0 44,0 39.0 200 195 80,0
125x1 2,00 30,0 125 20,0 42,0 31,0 380 145 gl L () el il LY &l i Ll
150x1 3,00 310 150 20,0 51,0 39,0 390 168 el © [ ] 778 532 g]g 25’2 5;2 650 ;22 195 80';]
1 8 2 27 6 62,5 275 12
200x1 6,00 38,0 200 24,0 64,0 46,0 500 230 a2 - 1'1 : 10’5 35'0 67’[] 79'0 A[]’[] 5 120
250x1 100 80,0 250 260 62,0 76,0 600 290 o =10 ' ' ' ' '
h 13/8 16,0 115 39,0 67,0 97,0 42,0 275 120
d1 |
% Kapal kalipta sicak dovme @) o 15/8 22,0 150 14,0 95,0 123 48,0 380 145
Kanca: ST-52-3 & 4135 & 4140 2 30,0 165 52,0 103 128 55,0 380 145
*  Urtnlerimiz CE sertifikalidir. &
100x3 1,00 96,0 125 20,0 42,0 31,0 380 145
@ [:] 125x1 2,00 31,0 150 20,0 51,0 39,0 390 168
T“ 125x2 2,00 65,0 150 20,0 51,0 39,0 390 168
" 125x3 2,00 100 150 20,0 51,0 39,0 390 168
*  Kapali kalipta sicak dévme 150x1 3,00 38,0 200 24,0 64,0 46,0 500 230
*  Kanca: ST-52-3 & 4135 & 4140 150x2 3,00 80,0 200 24,0 64,0 46,0 500 230
*  Mapa: St52-3 & 1040
% Uriinlerimiz CE sertifikalidir. 150x3 3,00 122 200 24,0 64,0 46,0 500 230
200x1 5,00 68,0 300 26,0 83,0 77,0 600 340
200x2 5,00 68,0 350 26,0 109 87,0 860 390
200x3 5,00 84,0 410 28,0 127 104 930 440

04/2019 Tarihi itibari ile - Given Celik Halat katalogda gdsterilen dirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez. 04/2019 Tarihi itibari ile - Gliven Celik Halat katalogda gsterilen tirtinlerde Gnceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.
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BALIKCILIK DONANIMLARI

MAPALAR

Uygulamalar:
Statik ve dinamik sistemlerde celik halat, zincir ve

diger bagdlanti elemanlarini baglamak icin kullanilir.

Vidali olanlar genelde gecici uygulamalarda,
kopilyall vidall olanlar ise kalici uygulamalarda
kullanilir.

* % % % % % %

Almis oldugunuz mapalarin Gzerindeki bilgiler okunakli olmalidir.
Gbvde ve pim birbirleri ile uyumlu olmalidir.

Vidanin disleri kullanilmadan énce kontrol ediimeli ve hasarli
olmamasina dikkat edilmelidir.

Kopilyall mapalar yarikl pim olmadan kesinlikle kullaniimamalidir.
Centikli, kirikli, oyuklu ve paslanmis malzemeler kullanilmamalidir.
GUvenli calisma yUku kesinlikle asiimamalidir.

Herhangi bir modifikasyon yapilmamalidir.

VIDALI - U TiPI

Giivenli
Calisma
Yiikii
(k9)

Nominal

Olcii
(in¢)

1/4
5/16
38
716
172
N 5/8
34
7/8

N
O=RERN\S Y 11/8
' . 11/4
5 13/8
11/2

N [Q
AN

04/2019 Tarihi itibari ile - Given Celik Halat katalogda gdsterilen tirtinlerde Gnceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.

500
750
1.000
1.500
2.000
3.250
4.750
6.500
8.500
9.500
12.000
13.500
17.000

119
13,5
16,8
19,1
20,6
26,9
31,8
36,6
429
46,0
51,5
57,0
60,5

7,80 6,35 6,35 24,6 15,5 22,4 40,4 4,85 35,1
9,65 7,85 7,85 295 19,1 26,2 48,5 5,60 42,2
11,2 9,65 9,65 358 23,1 31,8 58,5 6,35 51,5
12,7 11,2 11,2 41,4 26,9 36,6 67,5 7,85 60,5
16,0 12,7 12,7 46,0 30,2 41,4 77,0 9,65 68,5
191 15,7 16,0 58,5 38,1 51,0 95,5 11,2 85,0
22,4 20,6 19,1 70,0 46,0 60,5 115 12,7 101
25,4 24,6 22,4 81,0 53,0 71,5 135 12,7 114
28,7 254 25,4 935 60,5 81,0 151 14,2 129
31,8 31,8 28,7 103,0 68,5 91,0 172 16,0 142
35,1 35,1 31,8 115,0 76,0 100 M 17,5 156
38,1 38,1 35,1 127,0 84,0 m 210 191 174
414 41,1 38,1 137,0 92,0 122 230 20,6 187

N

04/2019 Tarihi itibari ile - Gliven Celik Halat katalogda gsterilen tirtinlerde Gnceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.

O

OCQ

Nominal
Olcii

(in¢)

1/4
5/16
3/8
716
12
5/8
3/4
7/8
1
11/8
11/4
13/8
1172

Yiikii
(kg)

500
750
1.000
1.500
2.000
3.250
4.750
6.500
8.500
9.500
12.000
13.500
17.000

(mm)

9,65
11,9
13,5
16,8
19,1
20,6
26,9
31,8
36,6
42,9
46,0
51,5
57,0
60,5

b

(mm)

6,35
7,80
9,65
12
127
160
19,1
224
54
287
318
35,1
38,1
414

(mm)

22,4
28,7
31,0
36,6
42,9
47,8
60,5
7.5
84,0
95,5
108
119
133
145

d

(mm)

4,85
6,35
7,85
9,65
11,2
12,7
16,0
19,1
22,4
254
28,7
328
36,1
39,1

VIDALI - OMEGA TiPIi

Gilvenli

Calisma
(mm)

15,2
19.8
213
26,2
295
4883
429
51,0
58,0
68,5
74,0
82,5
92,0
98,5

f

(mm)

14,2
15,5
19,1
23,1
26,9
30,2
38,1
46,0
53,0
60,5
68,5
76,0
84,0
92,0

(mm)

24,9
32,5
373
45,2
51,5
58,5
74,5
89,0
102
119
131
146
162
175

TONAJSIZ MAPA - U TIPI

a b c d e Agrihk
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (ka)

5,00
6,00
8,00
10,0
11,0
12,0
14,0
16,0

5,00
6,00
8,00
10,0
11,0
12,0
14,0
16,0

10,0
12,0
16,0
20,0
22,0
24,0
28,0
32,0

(mm)

373
46,7
53,0
63,0
74,0
83,5
106
126
148
167
190
210
233
254

20,0
26,0
32,0
40,0
44,0
48,0
56,0
64,0

(mm)

4,06
4,85
5,60
6,35
7,85
9,65
11,2
12,7
12,7
14,2
16,0
17,5
19,1
20,6

TONAJSIZ MAPA - OMEGA TiPi

a b c d e f Adriik
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) ko)

10,0
12,0
16,0
20,0
22,0
24,0
28,0
32,0

5,00
6,00
8,00
10,0
11,0
12,0
14,0
16,0

5,00
6,00
8,00
10,0
11,0
12,0
14,0
16,0

10,0
12,0
16,0
20,0
22,0
24,0
28,0
32,0

20,0
24,0
32,0
40,0
44,0
48,0
56,0
64,0

15,0
18,0
24,0
30,0
33,0
36,0
42,0
48,0

m

(mm)

28,4
35,1
42,2
Sl
60,5
68,5
85,0
101
14
129
142
156
174
187

1,
2
5,

BALIKCILIK DONANIMLARI

40
20
20

11,8
14,0
20,5
29,4
42,6

1,40
2,40
5,40
10,6
16,4
19,4
44,0
44,2

(mm)

4,85
6,35
7,85
9,65
11,2
12,7
17,5
20,6
24,6
26,9
318
35,1
38,1
41,1
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BALIKCILIK DONANIMLARI BALIKCILIK DONANIMLARI
1 .
D)L | KANCA KANCA GERDIRME
f Dis
Olgilsii ) c d e f g h Agirlik
d |bc a (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (ka)
(mm)
f
: 6,00 184 270 110 92,0 55,0 8,00 15,0 0,11
g [ 8,00 200 280 110 100 57,0 10,5 15,0 0,20
10,0 234 323 125 17 68,0 13,0 11,0 0,28
h 12,0 260 343 125 130 70,0 16,0 13,0 0,43
14,0 278 368 140 139 75,0 18,0 15,0 0,61
16,0 322 438 170 161 88,0 20,0 17,0 1,00

Uygulamalar: DUz ve sirall gekme islemlerinde kullanilmalidir.

Celik halatlari baglamak ve
gerdirmek icin kullanilir.

Tasima islemleri icin kullanilmamalidir.
Gulvenli ¢calisma yUkU haricinde cekme yapilmamalidir. § e,

* % % % %

pas kontrolinden geciriimeli, deformasyona ugramis
malzemeler sistemden uzaklastirilmalidir.
Dis Olgiisii h . Giivenli Calisma
9 Yiikii

Agirhk
kg)

a
@in¢) (ton)

(mm) (mm)

3/8 273 409 304 12,0 21,0 7,00 9,00 21,0 0,54 0,55
1/2 304 435 343 16,0 26,0 10,0 11,0 25,0 1,00 0,96

Gulvenli calisma yUkU sadece cekme degeri icindir. % (

Buna uygun kullaniimalidir. a b

Gergi altindaki malzemeler diizenli olarak kirik, catlak, 3 E AM ERi KAN Ti P GERDi RME
ﬁé
d

12 379 588 418 160 260 100 110 250 1,00 118
i g Lif 112 455 740 494 160 260 100 11,0 250 1,00 1,50
o . _ I 5/8 U6 469 L6 180 | 320 130 140 330 159 175
alleth e KANCA GOZ GERDIRME 5/8 1 62 40 180 320 130 140 330 159 2,14
. 5/8 498 7% 557 180 320 130 | 140 330 159 243
. . | | ] 3 %9 47 439 240 380 160 160 410 2,36 270
’ bole o a et g b Agiik 3 Wh 640 516 240 380 160 | 160 410 2,36 3,23
9 3 50 792 590 240 380 160 160 410 2,36 3,57
R 500 125 180 700 560 570 | 350 700 120 160 | 800 007 34 670 1096 | 740 | 240 380 = 160 | 160 410 2,36 4,35
@ 600 172 258 10 770 800 550 800 150 200 900 011 ;; 2 3?; 1812362 sjﬁ ZE j‘;g :Zg :Zg ZZE 22 zzi
: 800 184 264 10 850 80 570 105 150 220 100 020 ' : ' ’ ’ ’ ’ ’
K] 1 598 859 683 310 500 220 200 540 4,56 6,96
i 100 222 311 125 106 105 680 130 110 310 140 028 1 e B B S B R Ry 5 o0
20 241 34 125 17 111 700 160 130 30 160 043 : o Toao [ oee [ a0 T so0 | 220 | 200 | 50 L0 550
0 261 351 10 12 12 750 180 150 400 180 061 114 85 | 1230 | 910 | 40 | 710 | 280 | 260 | 680 690 136
16,0 n 427 170 144 150 88,0 20,0 17,0 47,0 22,0 1,00 11/4 964 1541 1.069 440 71,0 28,0 26,0 68,0 6,90 14,2

04/2019 Tarihi itibari ile - Given Celik Halat katalogda gdsterilen dirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez. 04/2019 Tarihi itibari ile - Gliven Celik Halat katalogda gsterilen tirtinlerde Gnceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.
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BALIKCILIK DONANIMLARI BALIKCILIK DONANIMLARI

BORULU TiP GERDIRME

Dis Olgiisii d . Calisma

a Kapali Boy | Acik Boy 9 Yiikii
(mm) (mm) (ton)
20,0 300 480 720 21,0 72,0 25,0 51,0 42,0 3,00
27,0 370 625 900 26,0 96,0 30,0 68,0 55,0 5,00
33,0 390 650 950 28,0 96,0 30,0 68,0 55,0 8,00
36,0 420 700 1.000 32,0 126 45,0 92,0 68,0 10,0
42,0 550 880 1.290 38,0 135 53,0 102 81,0 15,0
48,0 640 1.035 1.555 44,0 170 60,0 126 106 20,0

Uygulamalar: TUm isaretlerin okunabilir olmasi gerekmektedir.

Celik halatlarda ve zincirlerde
meydana gelen dénme hareketinin,
kaldirilan malzemeye aktarilmasini
dnlemek icin kullanihr.

Centikli, kirikh, oyuklu ve paslanmis malzemeler kullanilmamalidir.
Gulvenli calisma yUkinde kullanilmali ve bu sinir asilmamalidir.
Kaynak ve isI kullanarak sekli degistirilmeye c¢alisiimamalidir.
Herhangi bir modifikasyon yapilmamalidir.

»* % % % %

FIRDONDULU KANCA

Calisma

Yiikii
(ton)

5/8 2,50 63,0 17,0 44,0 39,0 20,0 70,0 39,0 28,0

3/4 3,20 74,0 21,0 49,0 50,0 22,0 80,5 42,0 31,0

7/8 540 81,0 25,0 53,0 65,0 25,0 98,0 51,0 39,0

1 8,00 92,0 27,0 60,0 62,5 330 121 64,0 46,0

: J 11/4 11,5 105 35,0 67,0 79,0 40,0 149 76,0 62,0

° 13/8 16,0 115 39,0 67,0 97,0 42,0 162 83,0 77,0

d 15/8 22,0 150 44,0 95,0 123 48,0 207 109 87,0
’ 2 30,0 165 52,0 103 128 55,0 240 127 104

04/2019 Tarihi itibari ile - Giiven Celik Halat katalogda gdsterilen iirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez. 04/2019 Tarihi itibari ile - Giiven Celik Halat katalogda gsterilen dirtinlerde 6nceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.
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BALIKCILIK DONANIMLARI BALIKCILIK DONANIMLARI

FIRDONDULU EMNIYETLIi KANCA
- WLHW

Yiik =
Kapasitesi Agirhk
(ton) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg/ad.)
WLHW 5/6 1,40 161 20,0 17,0 35,0 36,0 12,0 28,0 1,00 1,20
WLHW 7/8 2,50 182 26,0 20,0 35,0 36,0 12,0 34,0 1,00 1,54
WLHW 10 4,00 218 30,0 29,0 42,0 41,0 16,0 45,0 1,00 2,14
WLHW 13 6,70 269 40,0 35,0 49,0 47,0 20,0 52,0 1,50 4,42
WLHW 16 10,0 319 50,0 41,0 60,0 60,0 24,0 60,0 2,00 7,34

120 °C tzerindeki sicakliklarda WLHBW kancayi kullanabilirsiniz.

Uygulamalar: % Taniticl dlctleri okunakli olmalidir.
Celik halatlarda soketleme, yapistirma ve preslemenin % Uzerinde herhangi bir catlak, kirik ve oyuk
- - - - un mUmkdn olmadidi veya gecici bagdlantinin gerekli oldugu olmamalidir.
FI RDON DULU Goz LU KAN CA durumlarda kullanilan baglanti elemanidir. % Kullanilacak halat capina uygun élcilerde klemens
secilmelidir.
- WSBW % Herhangi bir 1sil isleme tabi tutulmamalidir.
% Halat klemens ile sonlandirildiginda gérseldeki gibi
Kapzﬁsli(tesi . . . " " o AgHiik baglanti yapiimalidir.
Kod
WSBW 7/8 2,50 154 28,0 19,0 37,0 12,0 26,0 1,24
WSBW 10 4,00 183 33,0 25,0 41,0 16,0 30,0 1,84
WSBW 13 6,70 221 40,0 30,0 47,0 20,0 38,0 3,45
WLHBW 13 6,70 269 40,0 35,0 49,0 47,0 20,0 52,0 DIN 1142
WLHBW 16 10,0 319 50,0 41,0 60,0 60,0 24,0 60,0
Nq_minal
(o] (i}
(mm)
€ 5,00 5,00 25,0 12,0 14,0 25,0 13,0 13,0
c 6,50 6,00 32,0 14,0 17,0 30,0 16,0 14,0
% um - T T f 8,00 8,00 41,0 18,0 20,0 39,0 20,0 18,0
d Goz - Goz FI RDON DU _ . 10,0 8,00 46,0 20,0 24,0 40,0 20,0 21,0
. 4 b 13,0 12,0 64,0 29,0 30,0 55,0 28,0 29,0
Olcii Calisma Yiikii c 16,0 14,0 76,0 34,0 35,0 64,0 32,0 35,0
f (i) (ton) (mm) : 3 I%
5/8 2,50 63,0 17,0 44,0 39,0 20,0 %_{
3/4 3,20 74,0 21,0 49,0 50,0 22,0 :
b 7/8 5,40 81,0 25,0 53,0 65,0 25,0
1 8,00 92,0 27,0 60,0 62,5 33,0
11/4 11,5 105 35,0 67,0 79,0 40,0 e _
13/8 16,0 115 39,0 67,0 97,0 420 L ,
15/8 22,0 150 44,0 95,0 123 48,0 g
2 30,0 165 52,0 103 128 55,0 f

04/2019 Tarihi itibari ile - Given Celik Halat katalogda gdsterilen dirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez. 04/2019 Tarihi itibari ile - Gliven Celik Halat katalogda gsterilen tirtinlerde Gnceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.
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RADANSA

DIN 741

Nominal

Olca ) <mbm> () <mdm) () (mfm) (mm

)
3,00 4,00 20,0 9,00 12,0 21,0 10,0 10,0
5,00 5,00 24,0 11,0 13,0 23,0 11,0 10,0
i 6,00 5,00 28,0 13,0 15,0 26,0 12,0 11,0
: 8,00 6,00 34,0 16,0 19,0 30,0 14,0 15,0
i 10,0 8,00 42,0 19,0 22,0 34,0 18,0 17,0
g 3 b 11,0 8,00 44,0 20,0 22,0 36,0 19,0 18,0
13,0 10,0 55,0 24,0 30,0 42,0 23,0 21,0
14,0 10,0 57,0 25,0 30,0 44,0 23,0 22,0
16,0 12,0 63,0 29,0 33,0 50,0 26,0 26,0

* % %%

RADANSA

Halat Capi b c d
(mm) (mm) (mm) (mm)

16,0 36,0 58,0 3,80

18,0 40,0 64,0 4,20

20,0 45,0 72,0 5,20

22,0 50,0 80,0 5,20

. 24,0 56,0 90,0 6,20
26,0 62,0 99,0 6,50

28,0 70,0 112 7,30

30,0 75,0 120 8,00

; 32,0 80,0 128 8,00
™ 34,0 95,0 152 8,00
36,0 100 160 8,00

38,0 110 176 8,50

40,0 115 184 10,5

04/2019 Tarihi itibari ile - Given Celik Halat katalogda gdsterilen tirtinlerde Gnceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez. 04/2019 Tarihi itibari ile - Giiven Celik Halat katalogda gsterilen dirtinlerde 6nceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.
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BALIKCILIK DONANIMLARI BALIKCILIK DONANIMLARI

GENISLETILMiS ANA HALKA - MW

Yiik DIN15407'e 1Kollu 2 Kollu
Kapasitesi Gore Sapanlar LETENIET

0° - 45° Kullanim igin

(ton)

MW 10 1,40 25 11,0 90,0 65,0 10,0 0,22 5,00 5,00
MW 13 2,30 4 14,0 120 70,0 10,0 0,44 6,00 -7,00 6,00
MW 16 3,20 5 16,0 140 80,0 13,0 0,71 8,00 7,00
MW 18 4,20 6 19,0 160 95,0 14,0 1,09 10,0 8,00
MW 22 6,70 10 23,0 170 105 17,0 1,74 13,0 10,0
MW 26 10,1 10 27,0 190 110 20,0 2,65 16,0 13,0
MW 32 16,0 12 33,0 230 130 26,0 4,78 19,0 16,0
MW 36 21,2 20 38,0 275 150 29,0 7,48 22,0 19,0
MW 56 40,0 50 56,0 350 250 46,0 22,0 32,0 26,0
Uygulamalar: Halka Uzerinde ilgili sembollerin okunakli olmasi gerekmektedir. SAW 32 10,0 50 33,0 540 250 26,0 9,25 - ;
Sapanlama islemlerinde Halkada herhangi bir kirik, ¢atlak ve oyuk olmamalidir. SAW 45 225 50 15,0 540 250 39.0 18,7 B B
yUkun dengeli ve glvenli Halka sapan dizaynina uygun olarak secilmelidir. SAW 60 315 100 00 800 300 550 480 § i

*
*
*
*
*
*

kaldinimasi icin kullarilir. Halkalara kesinlikle isil islem uygulanmamali, kaynak yapilmamalidir.

Bu islemler calisma yUkUnU olumsuz etkileyebilmektedir.
Kullanilan halkalar dtzenli olarak kontrol edilmelidir.
ilgili toleranslar t: %10, d: -%15

ANA HALKA SETi - VW

SAPAN HALKASI = Aw ) KapYa:I;tesi [_)_IN15401’e e t w Agirhk
icerigi 0° - 45° Gére Kullanim
oo || SN
od 0° - 45° VW5 AW 13+2BW 10 2,30 25 154 110 60,0 0,52
(ton) (mm) | (mm) (kg/ad.) VW 6 AW 18 +2BW 13 4,20 5 189 135 75,0 1,30
AW 10 1,40 1.6 100 80,0 500 10,0 0,14 5,00 5,00 VW 7/8 AW 22 +2BW 16 7,60 6 230 160 90,0 2,32
AW 13 2,30 2.5 13,0 110 60,0 10,0 0,34 6,00 - 7,00 6,00 VW 10 AW 26 +2 BW 20 9,60 8 265 180 100 3,80
AW 16 3,50 25 160 110 60,0 140 0,58 8,00 7,00 VW13 AW 32+2BW 22 14,0 10 315 200 110 6,50
AW 18 5,00 b 19,0 135 750 14,0 0,92 10,0 8,00 VW 16 AW 36 +2 BW 26 21,2 16 400 260 140 10,1
AW 22 7,60 6 23,0 160 = 90,0 17,0 1,60 13,0 10,0 VW 19/20 AW 50 +2 BW 32 34,1 32 500 350 190 22,6
AW 26 10,0 8 270 180 100 200 2,46 16,0 13,0 VW 22 AW 50 +2 BW 36 40,0 32 520 350 190 24,5
AW 32 14,0 10 330 200 110 26,0 4,04 19,0 16,0 VW 26 AW 56 +2 BW 45 56,0 32 570 400 200 37,6
AW 36 25,1 16 360 260 140 29,0 6,22 22,0 19,0 VW 32 AW 72 +2 BW 50 85,0 50 660 460 250 66,6
AW 45 30,8 25 450 | 340 | 180 - 128 26,0 22,0
AW 50 40,0 32 500 350 190 430 16,6 32,0 26,0
AW 56 64,0 32 56,0 = 400 200 - 23,3 - 32,0
AW 72 85,0 50 700 460 250 - 43,1 - -

04/2019 Tarihi itibari ile - Given Celik Halat katalogda gdsterilen dirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez. 04/2019 Tarihi itibari ile - Gliven Celik Halat katalogda gsterilen tirtinlerde Gnceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.
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BAGLANTI BAKLASI - CLW

Kapasitesi

(ton) (mm) (mm) (mm) (kg/ad)
w7 1,90 53,0 10,0 13,0 160 9,00 46,0 17,0 0,14
CLW 10 4,00 72,0 15,0 180 220 130 64,0 24,0 0,43
CLW13 6,70 88,0 20,0 220 260 170 79,0 28,0 0,85
CLW 16 10,0 112 24,0 290 350 200 105 34,0 1,90

Uygulamalar: % Baglanti baklasi Uizerinde ilgili sembollerin okunakli olmasi
Sapanlama islemlerinde gerekmektedir.
ara baglanti elamani olarak * Baglanti baklasinda herhangi bir kirik, catlak ve oyuk olmamalidir. Yiik :
kullanilir. % Baglanti baklasina kesinlikle isil islem uygulanmamali, kaynak Kapasitesi Rl
yapillmamalidir. Bu islemler calisma yUkinl olumsuz
% etkileyebilmektedir. (mm) (mm) (mm) | (kg/ad)
% Kullanilan baglanti baklasi dizenli olarak kontrol edilmelidir. HSW 5/6 1.40 85,0 210 17.0 200 | 100 | 19.0 | 680 0.30
HSW 7/8 250 106 27,0 19,0 250 110 260 880 057
HSW 10 4,00 131 33,0 26,0 340 160 31,0 109 125
HSW 13 6,70 164 44,0 33,0 430 190 390 134 186
- HSW 16 10,0 183 50,0 40,0 500 250 450 155 386
BAGLANTI BAKLASI -CW HSW 19/20 16,0 205 55,0 48,0 550 270 530 178 6,01
HSW 22 19,0 225 62,0 50,0 600 290 620 19 819
HSW 26 265 259 75,0 70,0 700 370 730 235 134
- HSW 32 40,0 299 97,0 82,0 660 450 87,0 291 279
(mm) (mm) (kg/ad.)
W5 1,00 38,0 7,00 900 120 700 340 130 0,06 EMNiYETLi KANCA - LHw
W6 1,40 44,0 8,00 110 130 800 390 140 0,08
W7 1,90 53,0 1000 130 160 900 460 17,0 0,14 vilk )
w8 2,50 62,0 12,0 140 200 100 550 19,0 0,24 Kapasitesi | °© h a b 9 Agirlik
W 10 4,00 72,0 15,0 180 220 130 640 240 0,42
B U G e U I LHW 5/6 1,40 10 200 170 710 210 110 280 1,00 0,53
Wi 10,0 112 240 290 350 1 200 | 105 | 340 1.90 LHW 7/8 2,50 136 260 200 880 250 120 340 100 0,92
CW 19/20 L] it — e i1 LHW 10 400 169 300 290 107 350 150 450 1,00 1,57
w22 19.0 157 %60 390 460 260 148 520 46D LHW 13 6,70 205 400 350 138 400 200 520 1,50 3,19
CW26 26,3 179 40,0 460 | 570 | 30,0 | 175 | 620 6,80 LHW 16 10,0 251 500 410 168 500 270 600 200 6,24
CW 32 40,0 206 47,0 5,0 | 830 | 350 | 216 | 80,0 1.4 LHW 19/20 160 29 620 500 194 400 300 700 200 975
LHW 22 19,0 322 650 520 211 700 320 810 2,00 12,5
LHW 26 265 383 790 610 253 820 420 100 2,00 20,0

04/2019 Tarihi itibari ile - Given Celik Halat katalogda gdsterilen dirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez. 04/2019 Tarihi itibari ile - Gliven Celik Halat katalogda gsterilen tirtinlerde Gnceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.
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BALIKCILIK EKIPMANLARI

GOZLU POLYESTER SAPANLAR G-TEX
Teknik 6zellikler:

YUk kaldirilirken genis bir temas ylUzeyine ihtiya¢c duyuldugu ve olusan basincin genis bir ylzey Uzerinde
dagitilmasi gerektigi durumlarda kullanilir. G6zIU sapanlar hassas Urlnleri kaldirmak icin plrtzsiz ve uygundur.
GUvenli calisma yuk limitleri, standarda uygun olacak sekilde calisma kapasitelerini ifade eder.

G-TEX gbzll sapanlar 7:1 emniyet katsayil olarak Uretilmektedir. Sapanin kopmasi icin gerekli minimum kuvvet,
glvenli calisma yUkUnden yedi kat daha bUyUktir. Tim Urlnlerimiz Avrupa standartlari gerekliliklerine uygun
sekilde duizenli olarak kalite kontroltne tabi tutulmakta ve test edilmektedir.

Sapanin giivenli calisma yukU, kaldirma sekli ve kullanilan sapan sayisina gdre degismektedir (Ornegin; Bodma
yoénteminde 1ton kapasiteli bir bant sapan 0,8 mod faktérlne sahiptir. Bu da sapanin glvenli calisma yUka 1x0,8 =
0,8 ton = 800 kg olacak demektir).

G-TEX g&zIt sapanlari TS EN 1492-1 normuna uygun Uretilmektedir.

Calisma Yiik Sinirlan
Sapan (ton)

(ton) Genisligi
(mm) Bogma Baglh Sepet Bag P 2vedKollus
Kaldirma Kaldirma Ebeyay 1 Kollu Sapan ve 4 Kollu Sapan

SUes £ #

Paralel B=0°-45" B=45"-60" B=0"-45" B=45°-60" B=0°-45"  B=45"-60°

Tonaj

M=1 M=08 M=2 M=14 M=1 M=14 M=1 M=21 M=15
1 1,0 08 2,0 1,4 1,0 1,4 1,0 2,1 1,5
2 2,0 1,6 4,0 28 2,0 2,8 2,0 4,2 30
3 30 2,4 6,0 4,2 30 4,2 30 6,3 45
4 4,0 32 8,0 5,6 4,0 5,6 4,0 8,4 6,0
5 5,0 4,0 10,0 7,0 5,0 7,0 5,0 10,5 7,5
6 6,0 48 12,0 8,4 6,0 8,4 6,0 12,6 9,0
8 8,0 6,4 16,0 11,2 8,0 1.2 8,0 16,8 12,0
10 10,0 8,0 20,0 14,0 10,0 14,0 10,0 21,0 15,0
10°un Gzeri - - - - - = - - -

M: Simetrik yiikleme icin mod faktori.

04/2019 Tarihi itibari ile - Given Celik Halat katalogda gdsterilen dirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez.

BALIKCILIK EKIiPMANLARI

SONSUZ POLYESTER SAPANLAR G-TEX
Teknik 6zellikler:

YUk kaldirmakta kullanilan esnek ve hafif bir malzemedir. Sonsuz sapanlar islandiginda dayanikliligindan bir
sey kaybetmez. G-TEX sonsuz sapanlari TS EN 1492-2 normuna uygun Uretilmektedir.

Sonsuz sapanlar yliksek dayanimli polyester liflerden yapilan ve bir koruyucu kilif ile kaplanmis sonsuz
ipliklerden olusmaktadir. Standart polilretan kaplamasi sayesinde sonsuz sapanlarin dis koruyucu kilifi
sUrtinmeden dolayi asinmaya karsi ¢cok direnclidir. Bu 6zellik 6zel dokuma teknikleri ve bir grup &ézel Gretim
ydntemi sayesinde glvence altina alinmaktadir.

Polyester 6z ve kaplama, sapanin son derece esnek ve yogun UV isimalarina karsi dayanimli olmasini
saglamaktadir. Bdylece G-TEX sonsuz sapanlarin uzun 6murld olmalari saglanir. Sonsuz sapanin 6zU
nihayette yUkU tasiyan ana elemandir.

Dis koruyucu kaplamasi 6zUn hasarlanmasini énler. Polipropilen malzemeden Uretilen sonsuz sapanlarin
aksine, G-TEX sonsuz sapanlar polyesterden yapilmaktadir ki bu 6zellik sGrtinme isisini iyi bir sekilde
emmesini saglar ve bundan dolayl -40 °C’den 100 °C’ye kadar i1sI araliginda calismasina olanak verir. Her
sonsuz sapan tipi yik tasima kapasitesine gbdre ayri bir renk kodu ile tanimlanmistir. TUm G-TEX sonsuz
sapanlarin Gzerine glvenlik etiketleri dikilmistir.

G-TEX sonsuz sapanlarin “Mavi” bir glvenlik etiketi vardir (polyester olanlar icin).

GUvenli calisma yUkU gecerli Avrupa Birligi normlarina uygun yik kapasitesini ve sapanin direkt olarak
tasiyabilecegdi tasima yUk kapasitesini gdsterir.
Emniyet katsayisi 7:1°dir.

1ton 2 ton 3 ton 4 ton 5 ton 6 ton 8 ton 10 ton ve lizeri

ik Sinirlan
()]

Bogma Bagl
Kaldirma Kaldirma

Sepet Bag iki Kollu Sapan 3 ve 4 Kollu Sapan

Jes i

Paralel B=0°-45" B=45"-60° B=0°-45" B=45"-60" B=0°-45" B=45"-60°

M=1 M=08 M=2 M=14 M=1 M=14 M=1 M=21  M=15
1 Mor 10 08 20 14 10 14 10 21 15
2 20 16 40 28 20 28 20 42 3,0
3 30 24 60 42 30 42 30 63 45
4 Gri 40 32 80 5.6 40 5.6 40 8.4 60
5 50 40 100 70 50 70 50 105 75
6 60 48 120 8.4 60 8.4 60 126 9.0
8 80 64 160 112 8,0 112 80 168 120
10 100 80 200 14,0 100 14,0 10,0 21 150
10'un tzeri

M: Simetrik yiikleme icin mod faktorii.

04/2019 Tarihi itibari ile - Gliven Celik Halat katalogda gsterilen tirtinlerde Gnceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.
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. -
CARASKAL KOSELI-HS C HUBZUG
T T
Donanim Sayisi Donanim Sayisi

(ton) (m) (mm) (kg) (ton) (m) (mm) (kg)
0,50 3,00 6,00 1 10,0 0,50 1,50 5,00 1 4,00
0,50 5,00 6,00 1 12,5 0,75 1,50 6,00 1 7,70
1,00 3,00 6,00 1 11,0 1,50 1,50 8,00 1 11,8
1,00 5,00 6,00 1 14,5 3,00 1,50 10,0 1 21,0
2,00 3,00 6,00 2 15,0 6,00 1,50 10,0 2 32,0
2,00 5,00 6,00 2 20,0 9,00 1,50 10,0 3 47,0
3,00 3,00 8,00 2 24,0
3,00 5,00 8,00 2 I
5,00 3,00 10,0 2 39,5
5,00 5,00 10,0 2 46,5
10,0 5,00 10,0 4 87,5
20,0 5,00 10,0 8 170

CARASKAL YUVARLAK - HS HUBZUG YUK EMNIYETLI

Q] (mm) (ton)
0,50 3,00 6,00 1 10,0 1,50 1,50 8,00 1 1,40
0,50 5,00 6,00 1 12,5 3,00 1,50 10,0 1 2,20
1,00 3,00 6,00 1 11,0 6,00 1,50 10,0 2 4,40
1,00 5,00 6,00 1 14,5
2,00 3,00 6,00 2 15,0
2,00 5,00 6,00 2 20,0
3,00 3,00 8,00 2 24,0
3,00 5,00 8,00 2 31,5

04/2019 Tarihi itibari ile - Given Celik Halat katalogda gdsterilen dirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez. 04/2019 Tarihi itibari ile - Gliven Celik Halat katalogda gsterilen tirtinlerde Gnceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.
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Genel kaldirma uygulamalari i¢in ¢elik halat sapanlar Sapan Etiketleme
Celik halat sapanlar, ginimuzde bircok isletmenin ihtiyac duydugu ana kaldirma ve ¢cektirme malzemeleri ara- Tek ve cok kollu sapanlarda yazmasi gereken asgari ifadeler; sapan tanimlayici numara, calisma yUk siniri ve yasal
sindadir. Bircok farkli kombinasyon ve ¢esitte imalatlari mimkdn olup, kaldirma ve cektirme islemlerinde kolaylik isaretleme, standart numarasi, Uretim tarihi, firma isareti, bilesenler dahil sapanin tarifi, sertifika numarasidir.

saglamaktadir.

Celik halat sapan secimi
Celik halat sapanlar yapilacak isin tanimina ve ydntemine gore tehlike yaratmadan yUkU tasiyacak sekilde secilmeli-
dir. Aksi takdirde, celik halat sapanin kopmasi kazalara sebebiyet verebilir.

GUVEN CELIK HALAT
cCeE- @Ts EN 13411-4

Pres, 6rg(, hasir, sonsuz ve melez sapan olarak ilgili standartlar cercevesinde imalatlart mimkindur. URT. TAR. : 27.12.2018
O SPN. TiP : 1 KOLLU PRES SAPAN
GAP - KOMP. : 22 MM 6 x 36 K. &Z
Servis disina alma kriterleri UZUNLUK  : 8.80 MT
WLL (0°) : 3.00 TON

% Sapanlarda etiket olmamasi ve okunaksiz hale gelmesi durumunda. SERTIFiKA NO : K-18-1445
. . . o . WLL (0 - 45° & 45 - 60°): 16.50 - 11.80 TON

% Sapan Uretiminde kullanilan ylizUk, radansa, kanca, halka vb. gibi malzemelerin asinmasi durumunda.

* Demet kopmasi durumunda.

* Halat anma capinin %10 diismesi durumunda.

% Korozyon ve paslanma sonucu tellerin yipranmasi durumunda.

% Halat yapisinin bozulmasi, ezilmesi, kus gdéz yapmasi, &z plskirmesi vb. gibi durumlarda.

% 6d halat uzunlugunda 6 adet rastgele 6 dis tel, 30d uzunlugunda 14 adet rastgele dis tel kopuklugu oldugu Sapanlarda 962 boyu .

durudurumlarda. o . —

% Ayni demette komsu 3 adet dis tel kingi olmasi durumunda. L: sapan uzunlugu (icten ice) h

% Isi kaynakli yapi ve gdérindm bozukluklarinin olusmasi durumunda. d: halat cap! o
w: kasanin eni ;“

Sapan Kontrolii h: kasa boyu !

Celik halat sapanlar isletme sartlarina gére kullanilmadan énce belirli periyotlarla goz ile kontrol edilmelidir. Sapan h: 15d

uzman bir personel tarafindan kontrol edilmeli ve herhangi bir uygunsuzluk durumunda servis disina alinmalidir. h/2
Wi

Kontrol yaparken; okunaksiz sapan etiketi, Gst ve alt u¢ baglantilarinda asinma, bozulma, kirilma, kopuk teller, 6z
bozulmlari, sapandaki gdzle gorilebilir fiziksel bozukluk, korozyon ve isi hasarlari gibi kriterler gz éniine alinmali-

ar Emniyet katsayisi

TS EN 13414-1+A2’ye gore celik halat sapanlarda emniyet katsayisi 5tir.
Baglanti yontemleri

Celik halat sapanlar genellikle u¢ baglanti elemanlari ile baglanti makinesine veya ylke baglanirlar. Sapan kollari

birkac tipte yike baglanabilir: diz kollu, bogma ilmekli ve sepet ilmekli. Celik halat sapan icin u¢ sonlandirma sec¢enekleri

DUz Kollu Bogma ilmekler Sepet iimekler

D

Radansali

Standart Mapali Klemens ile Kamali Halat

Sonlandirma Soketi

04/2019 Tarihi itibari ile - Giiven Celik Halat katalogda gdsterilen iirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez. 04/2019 Tarihi itibari ile - Giiven Celik Halat katalogda gsterilen dirtinlerde 6nceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.
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Montaj

Halatin kullanim yerine montaji esnasinda uygulanacak uygun metotlar sistemden sisteme degiskenlik
gosterebilir. Her kosulda amag, halati monte ederken halatta burulmanin mimkUn olan en az seviyede olusmasi
ve aynl zamanda halatin dis etkenlerle olan temasindan dolayi olusabilecek zararin da minimize edilmesidir.

Yiikte iken montaj: Cok katli sarim yapilan tamburlarda kusursuz bir sarimi gerceklestirebilmek icin montaj
esnasinda halata gerginlik saglayici yUk uygulamak énemlidir. Eger ilk birkac¢ sira sarim yUkte gerili vaziyette
sarilmaz ise bu sarimlar cok gevsek olabilir. Takip eden sarimlar kullanim esnasinda yUke geldigi zaman alttaki
gevsek sarimlarin icine dogru hareket edecektir. Bu durum halatta yapisal bozukluklara sebebiyet verir ve
halatin calisma 6mrind olumsuz yonde etkiler. Montaji biten halat herhangi bir sorun olup olmadigi anlasiimasi
icin hafif yUkte bir stre calistirilmalidir. Ne yazik ki pratikte cogu zaman bu tavsiyenin tam tersi yapiimaktadir.
Genellikle yeni halat daha ince bir halat veya eski bir halat ile ¢ekilir. Her iki durumda da bu iki halat arasinda
glvenli bir baglanti saglanmalidir. Halat montaji esnasinda kilavuzluk yapacak eski halat ile sisteme takilacak
yeni halat arasinda glvenli bir baglanti elemani kullanilmalidir. Kilavuz halat ve sisteme alinacak halat kesinlikle
birbirine kaynatilarak baglanmamalidir. Halatin ddnmesine muUsaade edilmelidir.

Bakim ve yaglama

Celik halatlara dUzenli olarak bakim yapilmalidir. Yapilacak olan bakim; Gzerinde calistigi makine, kullanim sekli
ve secilmis halata gore cesitlilik gdsterebilir. DUzenli olarak bakim yapilan ¢elik halatin hizmet émri kayda deger
oranda artis gosterir.

Kirik tellerin ayiklanmasi: Kontrol esnasinda kirilmis tel uglari tespit edilirse mutlaka sistemden uzaklastirilmalidir.
CUnk( bu kirik teller, kirik olmayan diger teller Gzerine capraz bir sekilde yatabilir, halat calisirken ve makaralardan
gecerken diger telleri tahrip edebilir. Ciplak el ile mUdahale edilemeyecek kadar kalin capli halatlarda bulunan kirik
teller ise bir alet yardimiyla uzaklastirilabilir.

Celik halatlar asinma ve paslanmaya karsi koruma amaciyla Uretim esnasinda belirli bir miktarda yaglanir. Fabrika
icerisinde Uretim sirasinda yapilan bu uygulama sayesinde, halatlarda asinma ve paslanmaya karsi yeteri miktarda
koruma saglanmis olacaktir. Bir baska ifadeyle yapilan bu yaglama islemi halati olusturan elemanlarin birbirleri
arasindaki strtinmeleri oldugu kadar halat ile tambur, makara vs. arasindaki strtinmeleri de azaltacaktir. Bununla
birlikte fabrikadaki ilk yaglama sinirli bir stire ézelligini korur, daha sonra periyodik olarak yaglama islemi yapilmaya
devam edilmelidir. Celik halatlarin dlzenli araliklarla yaglanmasi gerekebilir. Kullanim sekillerine bagli olarak,
Ozellikle bUkUlme islemine maruz kalan bolgeler boyunca yaglanmalidir. Operasyonel nedenlerden 6tUr( yaglama
islemi yapilamiyorsa halatin servis &mrinin kisa olacagdi bilinmelidir.

TEKNIiK BiLGILER

3- Periyodik kontrol

a. Genel

Periyodik muayeneler yetkili kisiler tarafindan yapilmalidir. Periyodik muayenede elde edilen veriler, halatin
servis disina alinip alinmayacagina karar vermede yardimci olur.

. Guvenle kullanilabilecegine ve bir sonraki periyodik muayenin ne zaman yapilacagina karar verilebilir.
. Derhal veya belli bir zaman periyodu icerisinde halatin servis disina alinmasina karar verilebilir.

b. Kontrol sikhigi

Periyodik muayenenin sikhg, yetkili kisi tarafindan belirlenir. En azindan asagdidaki maddeler gbéz énlinde
bulundurulmalidir.

Vincin turd ve calistigi cevre kosullari,

Onceki denetim(ler)’in sonuclari,

Karsilastirilabilir vinglerde yapilan incelemelerden elde edilen deneyim,
Halatin kullanimda oldugu sure,

Kullanim sikhigi

* % % % %

c. Kontrol kapsami

Her halat, uzunlugu boyunca incelenir. Bununla birlikte inceleme yapan personelin istedi Gzerine tamburda
kalan emniyet sarimi da incelenebilir. Daha &nceki calismalarda halat uzun veya kisa kullanim boyuna sahip
olabilir.

Bununla birlikte asagidaki noktalarda da kontrol yapilmahdir.
Tambur baglanti noktasi,

*

% Halat sonlandirmasi ve sonlandirmanin cevresi,

% Bir veya daha fazla kasnaktan gecen boltimler,

% Kanca blogundan gecen kisimlar,

% Isiya maruz kalan kisimlar,

% Dis etkenlere maruz kalan kisimlar,

% Halatin dengeleme kasnadi Uzerine gelen kismi,

%  Tekrarlayan operasyonlarda vinc yikli durumda iken halatin kasnagdin Gzerinde kalan kismi,
% Halatin makaralardan gecen bdlimleri,

Cok kath sarimlarda 6zellikle tambur Gzerinde kalan kisimi.

»

d. Sonlandirma kontrolii

Halat, &zellikle sonlandirmaya girdigi yerlerde; titresim, diger dinamik etkiler ve ortamin durumuna bagdli olarak

korozyon nedeni ile tel kopmalarina maruz kalabilecedi icin incelenmelidir. Ayrica sonlandirmalar ve burada
kullanilan baglanti ekipmanlari da asinmaya maruz kalmis olabilir. Malzemedeki kiriklar ve catlaklar halati
olumsuz olarak etkileyebilir. Bu sebepten dolayi baglanti ek parcalari da kontrol edilmelidir.

e. Kontrol kayitlan

Her periyodik muayeneden sonra yetkili kisi, muayene kayitlarini almalidir ve bir sonraki periyodik kontrol i¢in

zaman periyodunu belirlemelidir. Bu kayitlar muhafaza edilmelidir.

4- Problem sonrasi yapilan incelemeler
Kontrol Halat veya sonlandirmaya zarar verebilecek bir olay meydana geldiginde isin baslamasindan énce Madde 3'deki

1- Genel gibi yetkili bir kisi tarafindan gerekli periyodik muayenenin yapiimasi gereklidir.

Vin¢ imalatcisi, halat imalatcisi ve halat tedarikgcisi tarafindan herhangi bir ek kontrol kriteri belirlenmemis olmasi

durumunda muayene ile ilgili asagidaki maddeler takip edilmelidir. 5- Calisma disi kalan vinglerde kontrol

Vincin 3 aydan uzun bir slre servis disi kalmasi durumunda, Madde 3’deki gibi yetkili kisi tarafindan periyodik

2- Giinliik goérsel kontrol kontrolleri yapilmalidir.

Halatlarda herhangi bir mekanik hasarin olup olmadiginin tespit edilmesi amaciyla belirli glinlerde, halatin
calisan bélumi gdzlenmelidir. Bu gdzleme, halatin ving baglanti noktalari da dahil edilmelidir. Halatin tambura
ve kasnaklara dogru sekilde oturdugundan emin olunmalhdir. Kayda deger bir durum var ise kontrol edilmeli ve
yetkili kisi tarafindan incelenmelidir. Ving farkli bir yere tasindiginda, tekrar montaji yapildiginda veya donanimi
degdistirildiginde halat tekrar gérsel kontrolden gecirilmelidir.

04/2019 Tarihi itibari ile - Given Celik Halat katalogda gdsterilen dirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez. 04/2019 Tarihi itibari ile - Gliven Celik Halat katalogda gsterilen tirtinlerde Gnceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.
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Halat hasarlanma tipleri 3. Vargel, Mapa, Matafor ve Makara uygunsuziugu
1. Uygunsuz yivde calisma sonucu hasarlanma Asinmis olan donanimlarda halatin kullanilmasi esnasinda oyuklara veya keskin kenarlara strtlnecedi icin halatta

tellenme ve asinma olusacaktir. Bu tlr hasarlanmalarin énline gecebilmek icin donanimlarin belirli periyotlarda

Halatlar uygun olmayan vyivlerde calistigi zaman sikismaya veya strtinmeye maruz kalabilirler. Bunun kontrol edilmesi ve bakiminin yapilmasi gerekmektedir

sonucunda halatin kendi ekseni etrafinda dénmesi ve tellenme gibi hasarlanmalar olusmaktadir.

Makara seciminde yivlerin capi gercek halat capinin %1-2 oraninda fazla olmasina dikkat edilmelidir. Asagidaki
resimde yiv ¢cap 6lcimu goérilmektedir.

2. Yeni halatin eski halata eklenmesi

Yeni halatin eski halata eklenmesi durumunda eski halatta bulunan sinir yeni halata aktarilmis olur. Bu durum da
halatin daha erken servis disina alinmasina sebep olur.

04/2019 Tarihi itibari ile - Given Celik Halat katalogda gdsterilen dirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez. 04/2019 Tarihi itibari ile - Gliven Celik Halat katalogda gsterilen tirtinlerde Gnceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.
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4. Tambur sarim bozuklugu 6. Aganta bolgesindeki gamlanma

DUzensiz halat sarimlarinda, halat ezilmeye veya sikismaya maruz kalacagdi icin kalici sinir ve fiziki Halatta acma ya da kapama ydénine dogru olusan sinirin Aganta bodlgesinde olusturdugu gamlanmadir. Bu
deformasyonlara ugrayabilir. Bu sorunun 6nline gecmek icin tamburun halat capina uygun olmasi ve halatin da gamlanma genelde kalicidir.
dizenli bir sekilde tambura sarilmasi gerekmektedir.

5. Gamlanma

7. Tellenme
Botun suya inisi esnasinda bot ile tambur arasmd"a kalan .Ce“k hal?tta avs_m _gerllmgden ve sok ylkten dolay! Halatin calisma sisteminde veya deniz icerisinde yasadigi sirtinmeler neticesinde; bdlgesel asinma, halatin dis
gamlanma olusacaktir. Olusan bu gamin tekrar diizelmesi mimkdn dedildir. Bot ile tambur arasinda kalan bu o . R T
- R, tellerinin kesit alanlarinda azalma ve ayni boélgede tellenmeler gorilebilir.
kisimda Dyneema halat kullanilarak olusacak gamin éniine gecilebilir.

04/2019 Tarihi itibari ile - Given Celik Halat katalogda gdsterilen dirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez. 04/2019 Tarihi itibari ile - Gliven Celik Halat katalogda gsterilen tirtinlerde Gnceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.
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GUVEN CELIK HALAT / SERTIFIKALAR

SERTIFIKALAR

MARKA TESCIL BELGELERI

GCH Giiven Celik Halat
TUrk Patent EnstitlsU

GUVEN Celik Halat ve Kaldirma
Teknolojileri
TUrk Patent EnstitGsU

G-ROPE / G-TEX / G-FLEX
Turk Patent Enstitlsu

incelemesiz Patent Denge Zinciri
TUrk Patent EnstitGsU

Faydali Model Denge Zinciri Makarasi
Turk Patent EnstitUsU

KALITE BELGELERI

1ISO 9001:2015 TURKAK
Kalite Yénetim Sistemi / TUV NORD

ISO 9001:2015 DAKKS
Kalite Yonetim Sistemi / TUV NORD

UYGUNLUK BEYANLARI

TS EN 13414-1+A2
Celik Tel Halat Sapanlar
TUrk Standardlari Enstitlsu

TS EN 13411-4
Celik Tel Halatlar icin Sonlandiricilar
TUrk Standardlari Enstitlsu

TSE K 509

Kisa Baklall Zincir- Kaldirma Amaclari icin
Guvenlik - Zincir Sapanlar Kalite Sinifi 10 /
TUrk Standardlari EnstitUst

EN 13414-1+A2
El Orguilt Celik Halat Sapanlar / TUV Austria Turk

% GUVEN ~ROPE

GELIK HALAT & KALDIRMA TEKNOLOJILERI
-TEX
GUVEN 3 HALAT
G-FLEX

@
TURKAR

S <

EN 13414-1+A2
Kelepceli ( Pres Baskili ) Celik Halat Sapanlar
TUV Austria Turk

EN 13411-4 Metal ve Recine ile Soketleme
TUV Austria Turk

EN 818-1:1996+A1: 2008, EN 818-2:1996+A1: 2008,
EN 818-4:1996+A1:2008, EN 818-6:2000+A1: 2008
Zincir Sapanlar Kalite Sinifi 10 / TUV Austria Turk



Merkez

Ostim OSB Mah. 1203 Cad. No:34
Yenimahalle / Ankara - Tlrkiye
T: +90 312 385 78 88

F: +90 312 385 78 89

Uretim

Ostim OSB Mah. 1208 Cad. No:11-13
Yenimahalle / Ankara - TUrkiye

T: +90 312 385 78 88

F: +90 312 385 78 89

www.guvencelikhalat.com.tr

Ankara Sube

Ostim OSB Mah. Alinteri Bulv. No:86
Yenimahalle / Ankara - TUrkiye
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No:7/A Sancaktepe / Istanbul - Turkiye
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F: +90 216 31199 79
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