ALUMINYUM YUZUK

Uygulamalar:

Aluminyum yUzUk, celik halatlarda sapan imal etmek icin kullanilan ve pres makinesi
yardimiyla monte edilen bir malzemedir. EN 12385-4 standardinda Uretilen halatlar icin
uygundur. DIN 13411-3’e gore dikissiz borulardan Gretilmistir. 1 mm’'den 60 mm’ye kadar
cap araligi mevcuttur.

Catlak, kirik, s ‘ Tolerans ‘ (mm) ‘ Tolerans ‘ (mm) ‘ Tolerans
zedelenme var ise

. i 1 1,3 2,6 0,85 +0,02 5
kaldirma islemlerinde
kullanilimamali 2 2,4 4,8 0,85 +0,02 7
ve servis disina 3 33 +0,20 6,6 +0,20 1,25 +0,03 11
alinmalidr. 4 b 88 17 40,04 b 402-405
Tamirat, modifikasyon, 5 55 1.0 21 +0.05 18
1sil islem gibi
Uygulamalardan 6 6,6 igv]5 13,2 i[]’15 2,5 10,06 21
kacinilmalidir. 7 7,8 15,6 2,9 40,07 25
Halatin kesit alanina 8 8,8 17,6 3,3 +0,08 28
Eyﬁ]un|yuz|%k 9 9,9 0,20 19,8 0,20 3,7 0,09 32 405 - +1
dlanimaticir. 10 10,9 21,8 4,1 40,10 35
6x19, 6x36 ve 8x36 " 12,1 24,2 4,5 +0,11 39
sarima sahip halatlarda ' ' ! -
kullaniimahdir. 12 13,2 +0,30 26,4 +0,30 4,9 +0,12 42 +0,5 - +1
13 14,2 28,4 54 0,13 46
R d 14 15,3 30,6 58 +0,14 49
R 16 17,5 030 35,0 030 6,7 +0,16 56 +0,5-+1
+ +
Y 18 19,6 39,2 7,6 10,18 63
b 20 217 L34 84 0,20 70
22 24,3 48,6 9,2 +0,22 77 +0,7-+1,5
+0,40 +0,40
- 24 26,4 52,8 10,0 10,24 84
26 28,5 57,0 10,9 +0,26 91
28 31,0 +0,40 62,0 +0,40 11,7 +0,28 98 +0,7-+1,5
30 33,1 66,2 12,5 40,30 105
32 35,2 70,4 13,4 +0,32 112
34 37,8 +0,40 75,6 +0,40 14,2 +0,35 119 +0,7-+1,5
36 39,8 79,6 15,0 40,37 126
38 41,9 83,8 +0,40 15,8 +0,38 133
40 44,0 +0,40 88,0 050 16,6 +0,40 140 +0,7-+1,5
+0,
44 43,4 96,8 18,3 +0,44 154
48 52,8 105,6 20,0 +0,48 168
+0,40 +0,50 +0,7 -+1,5
52 57,2 14,4 21,6 +0,52 183
56 61,6 +0,50 123,2 +0,60 23,3 10,56 196 +0,7 - +1,5

60 66,0 +0,50 132,0 +0,60 25,0 0,60 210 +0,7-+1,5





