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CELIK HALAT & KALDIRMA TEKNOLOJILERI

Maden sektdrinde
kullanilan kaliteli ve
teknolojik Grinlerimizle
tiim madencilerimizin
yanindayiz.
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HAKKIMIZDA

Sirketimiz bilinen ticari amaclar hedeflemenin esliginde, insani ylceltmeyi de
temel bir gaye edinmistir.

CUnku biliyoruz ki toplum; bireye taninan insani yasam olanagdi oraninda medenilesecek ve sonug¢

olarak yeryUzU insanlik icin cok daha yasanabilir hale gelecektir.

Biz KiMiz?

Bu cercevede GUVEN;

*

YUk kaldirma ve baglama ekipmanlari sektériinde faaliyet gdsteren,

* Fark yaratan UrUn ve hizmetlerle muUsteri toplam maliyetini en distk dizeyde tutan,
performansini en ylksek dizeye cikaran,

* Musteriyi iyi anlayabilmek icin dogru analiz ve eslestirme yéntemlerini kullanan,

* YUksek performansli Grlnlerin yani sira ekonomik Urlnleri de anahtar olarak gorip bir
alternatif olarak sunabilen,

* GUclU stok yapisi ve organizasyonu ile sorunsuz ve hizl Grin sevk edebilen bir sirkettir.

RAKAMLAR iLE GUVEN

* 30 yili askin stredir sektére hizmet vermektedir.

* 22 farkl sektore isabetli cozUmler sunmaktadir.

* 6.000 m? kapali alanda, 5 farkli isletmesinde calismalarini strdlrmektedir.

* 50 kisilik personeli ile mUsterilerine hizmet vermektedir.

* Turkiye’nin 7 bolgesinde, 81 ilde pazarlama ve satis faaliyetini sirdUrmektedir.

* Avrupa ve Ortadogu’da 20’ye yakin Ulkeye ihracat yapmaktadir.

* 2.000 ton ylUksek performansli ve genel kullanim amacli ¢celik halat stodu ile sektorlere
malzeme tedarigi gerceklestirmektedir.

* Yaklasik 2.500 kayitll is ortagina hizmet sunmaktadir.

* 16 adet kalite, faydall model ve marka tescil belgesine sahiptir.

* Yerli ve yabanci olmak Uzere toplamda 50 farkl tedarik¢iye sahiptir.

FAALIYET
ALANLARIMIZ

VE SEKTORLER

Dogru tedarik zinciri yénetimi ve gelismis operasyon kabiliyetimizle gelisimin,
yeniliklerin ve hizli degisimlerin 6nem tasididi “celik halat ve kaldirma
teknolojileri” sektortiinde faaliyet gdsteriyoruz.

Tedarik¢i marka profilimizle; liman, asansér, demir ¢elik, maden, balikcilik, insaat,
ving imalat, sondaj, mermer, dis cephe asansorleri, proje yik tasimaciligi, zemin
teknolojileri, mobil ving, kule ving, denizcilik, cimento, teleferik, petrol-gaz gibi
pek cok farkli alanda etkin rol aliyor, sektér fark etmeksizin tim is ortaklarimiza
saglam ve hizli ¢6zUmler sunuyoruz.

YUksek performansli Grlnlerimizi global is ortaklarimizdan temin ederken, genel
kullanim amagli GrUnlerimizi ise Turkiye'deki kokll kuruluslardan temin ediyoruz.

«« 22 farkh
sektore
cozumler

sunuyoruz ”’



SEKTORE
GENEL BAKIS

Bilindigi Gzere madencilik, diinyada, dogasi geregdi en riskli is kollarinin basinda
gelmektedir. Ozellikle yeralti kémir madenciligi, is kazasi ve meslek hastaligi
ydnunden diger is kollarina kiyasla én siralarda yer almaktadir.

Cografyamizin karmasik jeolojik ve tektonik yapisi ¢cok cesitli maden
yataklarinin bulunmasina olanak saglamistir. GUnimuzde, dinyada yaklasik 90
farkli madenin Uretimi yapilmaktayken Glkemizde ise Uretimi yapilan bu
madenlerin sayisi yaklasik 60 civarindadir.

Basta endUstriyel ham maddeler olmak Uzere, bazi metalik madenler, linyit ve
jeotermal kaynaklar gibi enerji ham maddeleri acisindan zengin bir cografyaya
sahip olup DUnya' da Uretimi ve ticareti yapilan 90 cesit maden ve mineralden
13’UnUn ekonomik dlcekteki varligr Glkemizde henliz saptanamamistir.
Ulkemizin, maden kaynaklari ve cesitliligi bakimindan kendi kendine kismen
yeterli olan Ulkeler arasinda yer aldigi séylenebilir. Bu maden kaynaklari ise
yeralti veya yer Ustl madencilik ve Uretim metodlari kullanilarak ekonomiye
kazandiriimaktadir.

Yeraltindan c¢ikarilan madenlerin yer Ustline tasinmasinda farkl sistemler
kullanilabilmektedir. Bunlari halatlh tamburlu sistemler ve bantli sistemler
seklinde siniflanmak mimkindur. Halath tamburlu sistemler ise "Koepe Sistem”,
"Skip Sistem" ve "Desandre Sistem” olarak adlandirilmaktadir. Bantli sistemleri
ise "Zincirli Bantl Sistemler ve Makarali Bantl Sistemler” olarak
siniflandirabiliriz. Ayrica cikarilan madenin ocak icerisinde bir yerden baska bir
yere tasinmasinda da "Bantl ve Havai Hat Sistemler” kullanilmaktadir.

Yer Ustl madenciliginde ise bu islemler "Dragline” ve "Elektrikli Ekskavatorler”
yardimiyla da yapilmaktadir.

Her iki madencilikte kullanilan yUk kaldirma ve tasima ekipmanlari blylk énem
tasimaktadir.

Glven Celik Halat olarak firmamiz maden sektérliindeki gelismeleri yakindan
takip etmekte, gerek ylksek performansli halatlarimizla gerekse kullanilan diger
ekipmanlarimizla sektérde 6ncl tedarikciler arasinda yer almaktayiz.

“* Sektorel
gelisime katki
saghyoruz ”
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INDEKILER

Tambur Halatlari

Elektrikli Ekskavator

. « Koepe Halatlari Halatlan
CELIK HALATLAR « Desandre Halatlan « Pendant Halatlari
. Dragline Halatlan o Manyetik Halat Testi
« Mapalar « Sapan Kancasi
i « Klemens « Halat Yaglama Makinesi
CELIK HALAT AKSESUARLARI . Radansa « Halat Yaglarn
o Soketler - Halat Cor_aplarl
« Sapan Halkasi « Kalibre Zincir
« Pres Celik Sapanlar
. Orgl Celik Sapanlar
CELIK HALAT SAPANLAR + Melez Sapanlar
« Yk Kaldirma Zincirleri ve o Zincir Sapan Aksesuarlari
- I . Zincir S | o Tamir Setleri
YUK KALDIRMA ZiNCIRLERI et amirsetier
VE ZiNCiR SAPANLAR - Grade 100
o Gozlii Polyester Sapanlar o Adir YUk Sapanlan
o Sonsuz Polyester Sapanlar o Koruma Kilifi
POLYESTER SAPANLAR o  Tek Kullanimlik Sapanlar
« Sac Kapmalar o Trifor
. . + Manyetik Kaldirma + Hubzuglar
YUK KALDIRMA EKIPMANLARI «  Varil Kaldirmalar « Krikolar
« Zincirli Kaldirma Makinesi « Saryo

Caraskallar

TEKNIK BILGILER

Celik Halatlar

Yiik Kaldirma Zincirleri
Soketler

Celik Halat Sapanlar

Polyester Sapanlar
Mapalar
Yaglama

GCELIK HALAT TEKNIK TABLOLARI

Tambur Halatlari
Koepe Halatlan
Desandre Halatlan

Dragline Halatlan
Elektrikli Ekskavator
Halatlan

W
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[ |
E LI K > Tambur Halatlari > Elektrikli Ekskavator Halatlari
> Koepe Halatlan > Pendant Halatlan

> Desandre Halatlari > Manyetik Halat Testi

HALATLAR  Dragiine Holalr
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CELiK HALATLAR

DIEPA
MX4

% Donmeye karsi dayanikli degildir.
*  Uzun 6mUr icin optimize edilmistir.
% Plastik dolgulu veya dolgusuz Uretim yapilabilir.

Uygulamalar:

Tamburlu kuyularda; denge halati ve tasiyici halat olarak
kullanilir. Yer Ustl madenciliginde, Dragline 6rtU kazi
makinelerinde hoist ve drag halati olarak kullanilir. Elektrikli
ekskavatdr makinelerinde hoist halati olarak kullanilir.

GENEL BAKIS > Urin hakkinda genis icerikli tablo icin sayfa: 162 - 164

Kategori No Cap Araligi

RCN (mm) Dis Demet Sayisi Dis Tel Sayisi Ortalama Dolgu Faktérii | Ortalama Yapim Faktorii

13 50 - 69 8 288 0.6226 0.8450
13 70-100 8 328

D

0 IE( () -7

04/2019 Tarihi itibari ile - Given Celik Halat katalogda gdsterilen dirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez.

CELiK HALATLAR

DIEPA
MXS

Doénmeye karsi dayanikli degildir.

Dis demetler kompakt yapidadir.

Plastik dolgulu veya dolgusuz Uretim yapilabilir.
Kopma kuvveti uzun émr( ile dengelidir.

* % % %

Uygulamalar:

Tamburlu kuyularda; denge halati ve tasiyici halat olarak
kullanilir. Yer Ustd madenciliginde, Dragline 6rtU kazi
makinelerinde hoist ve drag halati olarak kullanilir. Elektrikli
ekskavatdr makinelerinde hoist halati olarak kullanilir.

GENEL BAKIS > Urtin hakkinda genis icerikli tablo icin sayfa: 162 - 164
Kategori No Cap Araligi Dis Demet Sayisi Dis Tel Sayisi Ortalama Dolgu Faktorii | Ortalama Yapim Faktorii
RCN (mm)
04 12-14 8 152
09 15-44 8 208
0.6750 0.8500
13 45-69 8 288
13 70 - 100 8 328

\
\

|

04/2019 Tarihi itibari ile - Gliven Celik Halat katalogda gsterilen tirtinlerde Gnceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.
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CELiK HALATLAR

DIEPA
MX6

Doénmeye karsi dayanikli degildir.

Dis demetler ve 6zU kompakt yapidadir.

Plastik dolgulu veya dolgusuz Uretim yapilabilir.
Kopma kuvveti icin optimize edilmistir.

Zorlu kosullar icin gelistirilmistir.

* % % % %

Uygulamalar:

Tamburlu kuyularda; denge halati ve tasiyici halat olarak
kullanilir. Yer Gstl madenciliginde, Dragline értl kazi
makinelerinde hoist ve drag halati olarak kullanilir. Elektrikli
ekskavatér makinelerinde hoist halati olarak kullanilir.

GENEL BAKIS > Urtin hakkinda genis icerikli tablo icin sayfa: 162 - 164

Kategori No RCN ca’(’r::)"g' Dis Demet Sayisi Dis Tel Sayisi Ortalama Dolgu Faktérii | Ortalama Yapim Faktorii
04 12-14 8 152
09 15- 44 8 208
0.6226 0.8450
13 45- 69 8 288
13 70 - 100 8 328

e
AN
D

04/2019 Tarihi itibari ile - Given Celik Halat katalogda gdsterilen dirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez.

Uygulamalar:

450 metreden fazla derinlikteki kuyu
madenciliginde denge halati ve tasiyici
halat olarak kullantlir.

GENEL BAKIS

Kategori No RCN Caz:l:‘a)lls‘;l
23-2 15-49
27 50-99
31 100- 120

(o

(@

&

CELiK HALATLAR

DIEPA
MB4

% Doénmeye karsi dayaniklidir.
*  Uzun dmiir icin optimize edilmistir.
% Dis demetler kompakt yapida degildir.

> Uriin hakkinda genis icerikli tablo icin sayfa: 165 - 167

D";Ia);::et Dis Tel Sayisi Do%’ltja:rt?irﬁ Ortalama Yapim Faktorii
15 105
15 255 0.6511 0.7800
15 540

04/2019 Tarihi itibari ile - Gliven Celik Halat katalogda gsterilen tirtinlerde Gnceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.
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CELiK HALATLAR CELiK HALATLAR

T
pod
XY

b

.Q.

%
®.
i?& ;

yot

MBS MB6

% Doénmeye karsi dayaniklidir. ! :{} % {}: 1 % Doénmeye karsi dayaniklidir.

@ % Q DIEPA Q S % Q DIEPA
e ™

* YUiksek kopma kuvvetine sahiptir. * Dis demetleri ve 6z0 kompakt yapidadir.
; é i ’& % Dis demetler kompakt yapidadir. % YUksek kopma kuvvetine sahiptir.

B iR

Uygulamalar: Uygulamalar:
450 metreden fazla derinlikteki kuyu 450 metreden fazla derinlikteki kuyu
madenciliginde denge halati ve tasiyici madenciliginde denge halati ve tasiyici halat
halat olarak kullanilr. olarak kullantlir.
GENEL BAKIS > Urlin hakkinda genis icerikli tablo icin sayfa: 165 - 167 GENEL BAKIS > Urtin hakkinda genis icerikli tablo icin sayfa: 165 - 167
. Cap Araligi Dis Demet Ortalama s . Cap Aralig Dis Demet Ortalama .
Kategori No RCN (mm) Sy Dis Tel Sayisi Dolgu Faktbrii Ortalama Yapim Faktorii Kategori No RCN (mm) Sayisi Dis Tel Sayisi Dolgu Faktorii Ortalama Yapim Faktorii
23-2 15-49 15 105 23-2 15 - 49 15 105
0.7357 0.8450
27 50-99 15 255 0.7145 0.8350 27 50-70 15 208
31 100-120 15 540

(o
((}(o’ (.l l}( 0

&

04/2019 Tarihi itibari ile - Given Celik Halat katalogda gdsterilen dirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez. 04/2019 Tarihi itibari ile - Gliven Celik Halat katalogda gsterilen tirtinlerde Gnceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.
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CELiK HALATLAR

DIEPA

J;f MB7

% Doénmeye karsi dayaniklidir.
* Dis demetleri ve 6z0 kompakt yapidadir.
% Oldukca yuksek kopma kuvvetine sahiptir.
‘g_J?* % Kopma kuvveti icin optimize edilmistir.
Uygulamalar:
450 metreden fazla derinlikteki kuyu
madenciliginde denge halati ve tasiyici halat
olarak kullanilr.
GENEL BAKIS > Urtin hakkinda genis icerikli tablo icin sayfa: 165 - 167
. Cap Araligi Dis Demet Ortalama _
Kategori No RCN (mm) oyt Dis Tel Sayisi Dolgu Faktaril Ortalama Yapim Faktorii
23-2 15-49 15 105
0.7550 0.8450
27 50-70 15 208

M' o

04/2019 Tarihi itibari ile - Given Celik Halat katalogda gdsterilen dirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez.

CELiK HALATLAR

DIEPA
ML4

Doénmeye karsi direncli degildir.

Dis demetler kompakt yapida degildir.

Plastik dolgulu veya dolgusuz Uretim yapilabilir.
Uzun &mdur icin 10 damarli olarak optimize edilmistir.

* % % %

Uygulamalar:

Tamburlu kuyularda; denge halati ve tasiyici halat olarak
kullanilir. Yer Ustd madenciliginde, Dragline 6rtU kazi
makinelerinde hoist ve drag halati olarak kullanilir. Elektrikli
ekskavatdr makinelerinde hoist halati olarak kullanilir.

GENEL BAKIS > Urin hakkinda genis icerikli tablo icin sayfa: 168 - 170
Kategori No RCN Caz::)l 51 Dis Demet Sayisi Dis Tel Sayisi Ortalama Dolgu Faktorii | Ortalama Yapim Faktorii
n 20-59 10 260
13 60-90 10 310 0.6601 0.8500
13 91-127 10 410

; ' e ) & VA

04/2019 Tarihi itibari ile - Gliven Celik Halat katalogda gsterilen tirtinlerde Gnceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.
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CELiK HALATLAR

CELiK HALATLAR

DIEPA
MLS

Doénmeye karsi direncli degildir.

Dis demetler kompakt yapidadir.

Plastik dolgulu veya dolgusuz Uretim yapilabilir.
Uzun &mur icin 10 damarli olarak optimize edilmistir.

»* % % %

Uygulamalar:

Tamburlu kuyularda; denge halati ve tasiyici halat olarak
kullanilir. Yer Ustl madenciliginde, Dragline 6rtU kazi
makinelerinde hoist ve drag halati olarak kullanilir. Elektrikli
ekskavatdr makinelerinde hoist halati olarak kullanilir.

GENEL BAKIS > Urlin hakkinda genis icerikli tablo icin sayfa: 168 - 170
Kategori No RCN Caz::)hg' Dis Demet Sayisi Dis Tel Sayisi Ortalama Dolgu Faktérii | Ortalama Yapim Faktorii
1 20-59 10 260
13 60-90 10 310 0.6940 0.8400
13 91-127 10 410

(@ <7
! '}( . N

04/2019 Tarihi itibari ile - Given Celik Halat katalogda gdsterilen dirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez. 04/2019 Tarihi itibari ile - Gliven Celik Halat katalogda gsterilen tirtinlerde Gnceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.
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CELiK HALATLAR

Uygulamalar:

Tamburlu kuyularda tasiyici halat
olarak kullaniimaktadir.

Uygulamalar:

Tamburlu ve koepe sistemlerde
tasiyici halat olarak kullanilmaktadir.

04/2019 Tarihi itibari ile - Given Celik Halat katalogda gdsterilen dirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez.

CASAR
TURBOLITEM

»* % % %

Diger halatlara gbre ¢cok daha distk uzama oranina sahiptir.
Esnek yapisiyla halat montaji ve bakimi icin kolaylik sadlar.
Ozel fiber &z sayesinde daha kuvvetlidir.

Yorulmaya karsi direnclidir.

> Urtin hakkinda genis icerikli tablo icin sayfa: 171

e

CASAR
STRATOPLASTM

»* % % % %

8 Damarli yapiya sahiptir.

Oz ve teller arasinda plastik katman bulunmaktadir.
Tamamen yaglanmistir.

Capraz ve dUz sarim secenedi mevcuttur.

Sag ve sol sarim secenedi mevcuttur.

> Uriin hakkinda genis icerikli tablo icin sayfa: 172

Uygulamalar:

Tamburlu kuyularda ve desandre
sistemlerinde tasiyici halat olarak
kullanilmaktadir.

Yog
%

o

Uygulamalar:

Tamburlu kuyularda tasiyici halat
olarak kullanilmaktadir.

CELiK HALATLAR

CASAR
TURBOPLAST M

* %% %% %%

. q

8 damarl kompakt yapiya sahiptir.

Tamamen yaglanmistir.

Oz ve damarlar arasinda plastik katman bulunmaktadir.
Sag ve sol sarim secenedi mevcuttur.

YUksek kopma kuvvetine sahiptir.

Tambur Uzerine sarilmadan dolayi olusan ezilmelere
karsi iyi diren¢ gosterir.

Galvanizli Gretimi vardir.

> Urin hakkinda genis icerikli tablo icin sayfa: 173

a

-»

N

CASAR
TURBOFITM

* % % % %

Sikistirilmis 8 damarli dis teller ile yapilmistir.

Tamamen yaglanmistir.

Oz ve damarlar arasinda plastik katman bulunmaktadir.
YUksek kopma kuvvetine sahiptir.

Tambur Uzerine sariimadan dolayi olusan ezilmelere karsi iyi
direnc gbsterir.

> Urlin hakkinda genis icerikli tablo icin sayfa: 174

s

04/2019 Tarihi itibari ile - Gliven Celik Halat katalogda gsterilen tirtinlerde Gnceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.
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CELiK HALATLAR CELiK HALATLAR

CASAR
STARPLAST M

CASAR
UCGEN DEMETLI HALAT

* Halat kompozisyonu 34x7 ve 34xK7'dir. K 6x26, 6x27, 6x28, 6x29, 6x30, 6x31, 6x32, 6x33 Ve 6x34
* Doénmeye dayanaklidir. kompozisyonunda Uretimi yapilmaktadir.
STARPLAST M % Tamamen yagdlanmistir. % Kashak ve tambur Uzerinde “daha diiz” bir damar yUzeyi
* Oz ve damarlar arasinda plastik katman bulunmaktadir. sadlar, bdylece yuvarlak damarli halatlara gére 4 kat
% Yiksek kopma kuvvetine sahiptir. daha fazla asinma direnci gdsterir.
% Tambur Uzerine sariimadan dolayi olusan ezilmelere karsi iyi % Kompakt tasarim, adir yUkler altinda ezilme ve
direnc gosterir. carpilmaya karsi dayaniklidir.
STARPLAST VM % DUz ve capraz sarim secenedi mevcuttur. % Standart 6 damarli halatlara gére %10 daha fazla giic
% Kompakt tretimi mimkindtr ve VM koduyla Uretir.
isimlendirilmistir. % Kasnak ve tamburlardaki asinmayi azaltir.
Uygulamalar: > Urin hakkinda genis icerikli tablo icin sayfa: 175 Uygulamalar: > Urtin hakkinda genis icerikli tablo icin sayfa: 177
Tamburlu ve koepe sistemlerde Tamburlu kuyularda ve desandre
tasiyici halat olarak kullanilmaktadir. sistemlerinde tasiyici halat olarak

kullanilmaktadir. . I
(to =

) N

CASAR CASAR

MINEPLAST M YARI KENETLI
Dénmeye dayanaklidir. KI LAVUZ HALATI

Tamamen yaglanmistir.

MINEPLAST M - .
Oz ve damarlar arasinda plastik katman bulunmaktadir. * Yipranma ve korozyona karsi direnci artirmak icin 6zel dizayn
YUksek kopma kuvvetine sahiptir. yapilmistir.
Tambur Uzerine sarilmadan dolayi olusan ezilmelere karsi % Yuvarlak ve bicimlendirilmis tel yapisina sahiptir.
iyi direng gosterir. * EN12385-7 standardina uygundur.

Sag ve ¢apraz sarim secenedi mevcuttur.
Kompakt Uretimi mUmkindir ve VM koduyla
isimlendirilmistir.

* % %% %%

MINEPLAST VM

> Urin hakkinda genis icerikli tablo icin sayfa: 176 > Uriin hakkinda genis icerikli tablo icin sayfa: 178

Uygulamalar: Uygulamalar:

Tamburlu ve koepe sistemlerde Tamburlu ve koepe sistemlerde
tasiyici halat olarak kullanilmaktadir. kilavuz halati olarak kullaniimaktadir.

| e |

04/2019 Tarihi itibari ile - Given Celik Halat katalogda gdsterilen dirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez. 04/2019 Tarihi itibari ile - Gliven Celik Halat katalogda gsterilen tirtinlerde Gnceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.
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CELiK HALATLAR CELiK HALATLAR

CASAR CASAR
34x7 VE 34x17 YASSI DENGE HALATI

D&nme direncine sahiptir. Damar yapisi geleneksel halatlardaki gibidir.
Belirli bir birim adirliga sahip olacak sekilde tasarlanmistir. Dustk dénme capina sahiptir.

Sert polimer ile kaplanmistir. Bu kaplama madenlerin sert ve yipratici Tek veya cift kapll yapida Uretilebilir.
ortamina karsi halata koruma sagdlar. Dikilerek Uretilmektedir.

Firdéondu ile birlikte kullaniimalidir. EN 12385-6 standardina uygundur.

DUz ve capraz sarim secenedi mevcuttur.

* % %%
* % % % %

Uygulamalar: > Urln hakkinda genis icerikli tablo icin sayfa: 178 Uygulamalar: > UrUn hakkinda genis icerikli tablo icin sayfa: 180 - 181
Koepe sistemlerde denge ( ' Koepe sistemlerde denge ( '
halati olarak kullaniimaktadir. " halati olarak kullaniimaktadir. \
(A (@
J )

> >

CASAR
DOUZEPLAST VM

12 damarl kompakt yapiya sahiptir.

Tamamen yaglanmistir.

Oz ve damarlar arasinda plastik katman bulunmaktadir.
Sagd ve capraz sarim secenedi mevcuttur.

Firdéndu ile kullanilabilir.

CASAR
6x36

Galvanizli ve siyah olarak Uretilebilmektedir.

Capraz ve diz sarim secenedi mevcuttur.

Kompakt Uretim yapilabilmektedir.

Kompakt halatlarin kopma kuvveti %15 daha fazladir.

»* % % % %
* % % %

Uygulamalar' > Urtin hakkinda genis icerikli tablo icin sayfa: 179 Uygulamalar' > Uriin hakkinda genis icerikli tablo icin sayfa: 181
Koepe sistemlerde denge ( ’ Tamburlu kuyularda tasiyici
halati olarak kullaniimaktadir. . halat olarak kullaniimaktadir.

M'@- o

04/2019 Tarihi itibari ile - Given Celik Halat katalogda gdsterilen dirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez. 04/2019 Tarihi itibari ile - Gliven Celik Halat katalogda gsterilen tirtinlerde Gnceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.
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CELiK HALATLAR

*

»* % %

GENEL BAKIS$

44,5 mm'den (134 in¢) 127 mm'ye (5 in¢) kadar iiretilmektedir.

UNION
6-STRAND PFV

PFV polimer kap i¢csel strtinmeleri dagitir, tellerin birbirine
sUrtinmesinden dolayi olusabilecek hasarlanmalari
engeller.

Yagin disariya sizmasini énler.

6 damarli halat yapisina sahiptir.

Olaganusti tel asinma dayanimi icin ézel tel metalUrijisi
kullanilmistir.

> Urlin hakkinda genis icerikli tablo icin sayfa: 182

*

*
*
*
*

GENEL BAKI$

60,3 mm'den (2 *2 in¢) 127 mm'ye (5 in¢) kadar iiretilmektedir.

UNION
POWERMAX PFV

YUksek yorulma direncine sahiptir.

Plastik polimer ile kaplanmis dis ylzeyi i¢ stresi
dagditir ve iceriye parcaciklarin girmesini engeller.
Asinma dayanimi yUksektir.

Yadi iceride tutar. Damarlar ve teller arasindaki
icsel strtinmeyi en aza indirir.

Ozel olarak dizayn edilmis 8 damarli yapiya
sahiptir.

> Urtin hakkinda genis icerikli tablo icin sayfa: 183

Uygulamalar:

Yer Ustl madenciliginde, Dragline 6rtl kazi

makinelerinde hoist ve drag halati olarak

Q _ kullantlir.

04/2019 Tarihi itibari ile - Given Celik Halat katalogda gdsterilen dirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez.

CELiK HALATLAR

UNION
TUF-MAX
*

Standart 6 damarli halatlara nazaran daha yUksek
yorulma direncine sahiptir.

% Cift kaplamall 6z sayesinde icsel kirikliklar minimum
seviyede olusur.

*  Ylzey madenciligi icin cok uygun bir kaldirma
halatidir.

Uygulamalar:

Yer Ustl madenciliginde, elektrikli ekskavatdr
makinelerinde hoist halati olarak kullanilir.

GENEL BAKIS > Urtin hakkinda genis icerikli tablo icin sayfa: 183

50,8 mm'den (2 in¢) 73 mm'ye (272 in¢) kadar iiretilmektedir.

04/2019 Tarihi itibari ile - Gliven Celik Halat katalogda gsterilen tirtinlerde Gnceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.
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CELiK HALATLAR

IZMIT A.S.
6x36 SINIFI

Galvanizli ve siyah Gretimi bulunmaktadir.
Sag ve sol sarim secenegdi mevcuttur.

DUz ve capraz sarim secenedi bulunmaktadir.
Yorulmaya karsi dayaniklidir.

6x19 halatlara gbre daha esnektir.

TS EN 12385-4 standardina gére Uretim

6x41 WS yapilmaktadir.

6x36 WS

* % % % % %

Uygulamalar:

Elektrikli ekskavatdor makinelerinde hoist halati ve
bom kaldirma halati olarak kullanilir.

Genel yuk kaldirma ve vin¢ uygulamalarinda kullanilr.
Kaldirma sapani Uretiminde de kullanilir.

CELiK HALATLAR

IZMIT A.S.
6x19 SEALE

Galvanizli ve siyah Uretimi bulunmaktadir.

Korozyona ve asinmaya karsi direnclidir.

Deniz suyuna karsi dayanimi iyidir.

Yorulmaya karsi dayaniklidir.

Sag ve sol sarim secenedi mevcuttur.

TS EN 12385-4 standardina gore Uretim yapilmaktadir.

* % % % % %

Uygulamalar:

Desandre halati olarak ve sondaj kulelerinde
tambur halati olarak kullanilir.

GENEL BAKIS > Urtin hakkinda genis icerikli tablo icin sayfa: 184
Cap Araligi Halat - Tel Mukavemetleri Metalik Kesit Alani
(mm) Kompozisyonu Dis Tel Sayist (N/mm?) Faktorii
8-60 6x36 WS Kendir 6 216 1770, 1960 0.3830
8-60 6x36 WS Celik 6 216 1770, 1960, 2160 0.4600
8-60 6x41 WS Kendir [ 246 1770, 1960 0.3830
8-60 6x41 WS Celik 6 246 1770, 1960, 2160 0.4600

04/2019 Tarihi itibari ile - Given Celik Halat katalogda gdsterilen dirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez.

GENEL BAKIS > Urtin hakkinda genis icerikli tablo icin sayfa: 185
Cap Araligi Halat = Tel Mukavemetleri Metalik Kesit Alani
) Kompozisyonu Dis Demet Sayisi Dis Tel Sayisi (N/mm?) Faktorii
6-60 6x19S Kendir 6 114 1770, 1960 0.3840
6-60 6x19 S Celik 6 114 1770, 1960, 2160 0.4490

04/2019 Tarihi itibari ile - Gliven Celik Halat katalogda gsterilen tirtinlerde Gnceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.
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CELiK HALATLAR

CELIK HALATINIZIN BASINA NE GELDIGIiNI
BILIYORUZ!!!
NEREDE, NEDEN, NIiCiN..

MANYETIK HALAT TESTI

Tahribatsiz muayene ydntemi ile asinma, korozyon vb.
sebeplerle halat Gzerinde zamanla olusan kesitsel
yipranmalari ve metale iliskin kayiplar élctlmektedir.
Halat kontrol cihazlari alti farkli sektérde yaygin
bicimde kullanilmaktadirlar.

Bu alanlarin basinda; madencilik, vin¢ halat
uygulamalari, off-shore c¢alismalari, su alti boru
sistemlerinde, petrol ve gaz endUstrisi, kdpru
yvapimlari, kayak teleferigi ve edlence parklari
gelmektedir. Celik halatlarin kullanildigi hemen her
alanda, yapilarin dayanikliliklarini élgmek icin bu
cihazlar kullanicilara blyuk kolaylik ve gtvenlik
saglamaktadir. Madenlerden cikarilan maddelerin
tasinmasi, yukariya ¢ekilmeleri icin kullanilan asansér
halatlari bu cihazlar ile kontrol edilmektedir. Halatlarin
tasima kapasiteleri, halatlarin dayanikhhklariyla
dogru orantili oldugu icin halat kontrol cihazlari bu
sektorlerin en &nemli kontrol cihazlarinin basindan
gelir.

Firmamiz blnyesinde bulunan Manyetik Halat Test Cihazi ile kendir 6zI(, celik 6zIU veya plastik kapli, O - 64 mm
arasinda bulunan c¢elik halatlarin kontrol hizmeti verilmektedir. Bu kontroller sayesinde i¢ ve dis tel kopmasi,
asinma, korozyon gibi hasarlanmalari baslangi¢c asamasinda tespit edip gerekli dnlemlerin alinmasina katki sagdlar.

04/2019 Tarihi itibari ile - Given Celik Halat katalogda gdsterilen dirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez.

CELiK HALATLAR

04/2019 Tarihi itibari ile - Gliven Celik Halat katalogda gsterilen tirtinlerde Gnceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.
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CELiK HALATLAR

ARA-BOOM™

Draglinelar i¢cin Aramid Fiber Kaph Orta Bom Pendantlari

Madencilik, halatlar ve pendantlar icin en
yipratici ortamlardan biridir. Ham glicl hareket
ettirilen kUibik alanlara aktarmak icin tim halat
sisteminizin saglam, glvenilir ve isinize uygun
sekilde tasarlanmis olmasi gerekir. Gergi-gerginlik
yorgunluguna karsi gelistirilmis direnclerinden
dolayl Union ARA-BOOM Aramid Lif kapli Orta
Bomlu pendant Omrinin Bucyrus/Marion tarzi
traverslerde orta bom pendant olarak kullanilan
celik halat veya tel dmrinden 10 ile 15 kat fazla
oldugunu gostermistir. Hava ve kemirgenlerden
korunmalarini énerilir

ARA-BOOM orta bom pendantlar diinyanin heryerindeki draglinelarda kullaniliyor:
* Kémdr ve fosfat madenlerinde
% Avustralya, Cin ve ABD’de (Teksas, Florida, Kuzey Dakota, New Mexico, Colorado, Wyoming)

Uriin Ozellikleri:

Union’un draglinelarin orta bom pendantlari, kalin bir Gretan dis kaplama ile kaplanmis sik 6rgult
polyester kilifli paralel aramid elyaf iplerden yapilmistir. ARA-BOOM celik halattan veya tellerden
10 ile 15 kat daha uzun 6muarld oldugunu gdstermistir.

Halat Dis Capi Anma Kopma Kuvveti Kapl Halat Agirhgi

Kod () (kN) (kg/m) Sonlandirma
ARA-BOOM 600 667 2669 32 Kalip bukme kisitlayiciya S?hlp
regine dolgulu soketler®
ARA-BOOM 685 69,9 3047 41 Kalip bukme kisitlayiciya S?hlp
recine dolgulu soketler®
ARA-BOOM 732 8573 3.256 484 Kalip bukme kistlayiciya sahip
recine dolgulu soketler®
ARA-BOOM 1000 98.43 4448 67 Kalip l?ukme kisitlayiciya sahip
recine dolgulu soketler®
ARA-BOOM 1540 1.3 6,939 8.9 Kalip biikme kisitlayiciya sahip

recine dolgulu soketler®

Esneklik Modiilii: 10. Devirde 10x106 (69 GPa) psi®

Sonlandirma Giicii : Halat Anma Kopma Kuvveti'nin %80’

Halat Siinme Orani : %0,162 sabit yUk altinda gerilir.

M %10-40 RBS Dénguleri.

@ 5 yllik strekli yike dayanan striinme hizi @ %10 RBS. Ornegdin: 5 yil boyunca 24,4 m montaj icin

strinme hizi @%10 = 39 mm
@ Yeni soket dnerilir.

NOT: Halat verileri ve boyutlari yaklasik olarak gdsterilmistir ve Uretim sirasinda degisebilir.

04/2019 Tarihi itibari ile - Given Celik Halat katalogda gdsterilen dirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez.

CELiK HALATLAR

TUF - STRAND™
YAPISAL HALATLI BOM PENDANTLAR

Madencilik alani, karsilasabileceginiz en sert ve zor ortamlardan birisidir. Ancak Tuf Strand Pendantlar buna
dayanacak sekilde Uretilmistir. Yapisi buna uygun sekilde gelistirilmistir. TUm Tuf - Strand pendantlar madencilik
uygulamalarinizda bulunan zorlu kosullarin Ustesinden gelmek icin hassas Uretim teknikleriyle Uretilmistir. Bu
teknikler, pendanttan beklenen tutarhligi ve performansi saglamak icin uygun sicaklik ve ortama sahip tamamen
kapali bir tesiste yapilan kontrollG Gretim asamalarini icerir. Ek olarak, Union’in &zel temizleme teknikleri ve dijital
olarak kontrol edilen ¢cinko dékme sicakliklari sayesinde her Tuf - Strand pendanttan sonlandirmalarindan tam
verimlilik elde edilir.

HALAT CAPI VE UZUNLUGU
LUtfen nominal uzunlugu, dlctim noktalarini
(mUmkuUnse tasarim cizimleriyle birlikte), uzunluk

MERKEZi YERLESIMLI &Z TASARIMI
Union bom pendantlari icin yapisal halatlarini

"Merkezi Yerlesimli Oz Tasarimi” ile gelistirmistir. toleransini, én gerdirme yukinu ve dlgimlerin yik
Bu tasarim, ¢ok katmanli tellerin tek islemle altinda yapilip yapilmayacagdini ve eger dyleyse
sariimasiyla yapilir. uygulanacak yUku belirtiniz. Ayrica seritlemenin

istenip istenmedigini de belirtin.
TSR SE.D FETE GEREKLi SONLANDIRMA

Lutfen teklif talep ettiginizde cizimde g&sterilen
Olculerin her birini belirtin. Kendi sonlandirmalarinizi
tedarik edebilirsiniz, aksi takdirde Union istediginiz
Olcl ve ozelliklerde sonlandirma saglayacaktir. Cinko
doékmeli soketlere ek olarak, tercih edilirse recine
yapistirma soket de sunulmaktadir.

gerceklestidi icin
teller ylzey alani
en Ust dlzeye
cikartilarak, teller
arasinda optimum
etkilesim saglanir.

LUSESUN S ch AMBALAJ VE PAKETLEME

Union normalde blyUk él¢ideki Grlnleri ahsap
makaralarda veya ilgili halat capi ve uzunlugu icin
insa edilmis &zel olarak tasarlanmis celik makaralarda
gonderir. Herhangi bir 6zel boyut veya paketleme
gereksiniminiz varsa, lUtfen talebinizi iletirken belirtin.

04/2019 Tarihi itibari ile - Gliven Celik Halat katalogda gsterilen tirtinlerde Gnceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.




34

www.guvencelikhalat.com.tr

www.guvencelikhalat.com.tr

35

CELiK HALATLAR

LANKO“MINE D
SENTETIK DRAGLINE PENDANTLARI

Uygulama: Dragline Ana Pendantlari
Ekonomik ve islevsel getiriler:

*
*

*

Dragline’nin tasima yukudnua arttirir.

Bom’a gelen yUkunuU azaltir ve
sdnUmlendirmeyi iyilestirir.

Askiya alinan yUkU azaltarak dragline’nin
Admrunu arttirir.

Bom hasarlanmasini ve ana bakimi

geciktirerek, kullanim émriiniin uzamasini
saglar.

*

* % % %%

04/2019 Tarihi itibari ile - Giiven Celik Halat katalogda gdsterilen iirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez.

Standart yapili halatlara kiyasla
Dyneema®

DM20 énemli adirlik tasarrufu saglar.
Yapisal halatlara gore servis &mrU artisi
saglar.

Gerginlik gerilimi ve yorulma egilimine
dayanim saglar.

Bakim ve yaglamaya ihtiyaci ortadan
kaldirir.

Daha hafif oldugundan montaj sirasinda
kolaylik saglar.

LANKO“MINE S
SENTETIK SHOVEL PENDANTLARI

Uygulama: Shovel Bom Pendanti

Ekonomik ve islevsel getiriler:

% Bom yUkinU azaltan etki - blyUk bakim
kesintileri arasindaki streci uzatarak,
operasyon saatinde artis saglar.

% Geleneksel islemler uygulanarak yapilan
pendantlara oranla, artan servis d6mrU
saglar.

% Gerginlik gerilimi ve yorulma egilimine
dayanim saglar.

% Bakim ve yagdlamaya ihtiyaci ortadan
kaldirir.

% Daha hafif oldugundan montaj sirasinda
kolaylik saglar.

CELiK HALATLAR

04/2019 Tarihi itibari ile - Giiven Celik Halat katalogda gsterilen dirtinlerde 6nceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.
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CELIK HALAT AKSESUARLARI CELIK HALAT AKSESUARLARI

SOMUNLU KOPILYALI VIDALI
- U TiPi

Giivenli
Ol¢ii Calisma
(inc) Yiikii
(k)
1/4 500 11,9 7,80 6,35 6,35 24,6 15,5 22,4 40,4 39,6
e 4 5/16 750 13,5 9,65 7,85 7,85 29,5 19,1 26,2 48,5 46,2
/( \) | C) 3/8 1.000 16,8 11,2 9,65 9,65 35,8 23,1 31,8 58,5 55,0
716 1.500 19,1 12,7 11,2 11,2 41,4 26,9 36,6 67,5 63,5
g 12 2.000 20,6 16,0 12,7 12,7 46,0 30,2 JANA 77,0 71,0
k
I~ I~ 5/8 3.250 26,9 19,1 15,7 16,0 58,5 38,1 51,0 o5t 89,5
lb jr C) 304 4.750 318 2,4 20,6 19,1 70,0 46,0 60,5 115 103
A N K-/ 7/8 6.500 36,6 25,4 24,6 22,4 81,0 53,0 71,5 135 120
. 1 8.500 42,9 28,7 254 25,4 93,5 60,5 81,0 151 135
Uygulamalar: *  Almis oldugunuz mapalarin tizerindeki bilgiler okunakl olmalidir. n f 11/8 9.500 46,0 31,8 31,8 28,7 103 68,5 91,0 172 150
Statik ve dinamik sistemlerde celik halat, zincir ve *  Godvde ve pim birbirleri ile uyumlu olmalidir. 11/4 12.000 51,5 35,1 35,1 318 115 76,0 100 191 165
diger baglanti elemanlarini baglamak icin kullanilir. % Vidanin disleri kullanilmadan énce kontrol edilmeli ve hasarli 13/8 13500 570 31 381 31 127 80 11 210 183
:(/'dé_‘l“ Olla“,'jrlgelne'fje _gecklcll Uyg“'arr‘a'arldaa olmamasina dikkat edilmelidiir. 1172 17.000 605 AN AR 38,1 137 92,0 122 230 196
kSIFI)aIrB:ﬁ:rI vidall olaniar ise kalicl uygulamalarda % Kopilyall mapalar yarikl pim olmadan kesinlikle kullaniimamalidir. 13/4 25.000 73,0 51,0 54,0 L5 162 106 146 279 230
% Centikli, kirkli, oyuklu ve paslanmis malzemeler kullanimamalidir. 2 35.000 82,5 57,0 51,0 53,3 184 122 172 312 264
%  GUvenli calisma yiiki kesinlikle asiimamalidir. 21/2 55.000 105 70,0 66,5 66,5 238 145 203 377 344
% Herhangi bir modifikasyon yapilmamalidir. 3 85.000 127 82,5 89,0 76,0 279 165 216 429 419
VIDALI - OMEGA TIPI
H Ty Giivenli
VIDALI - U TIPI Ol | Galisma .
(ing) Yikii (mm)
(kg)
Giivenli 3/16 300 965 |« 635 | 224 485 | 152 142 249 | 313 406 284 | 485
Calisma a c m
Yiikii (mm) (mm) (mm) 1/4 500 19 78 287 635 198 155 325 467 485 351 635
()]
Vi 500 "y 740 635 635 26 55 | 224 | 404 | 485 | 3. o ) 5/16 750 135 965 | 310 785 213 191 | 373 | 530 560 | 422 785
516 750 135 945 785 785 295 191 %2 485 560 422 ) " BN 3/8 1.000 168 11,2 366 965 262 231 452 630 635 515 965
3/8 1.000 16,8 12 9,65 9,65 358 23,1 318 58,5 6,35 515 / \ ’ “ 716 1.500 191 12,7 429 11,2 295 26,9 515 74,0 7,85 60,5 11,2
. n 716 1,500 19,1 12,7 11,2 M2 L4 269 366 675 785 605 | 12 2000 206 160 478 127 333 302 585 835 965 685 127
[
- D 12 2.000 20,6 16,0 12,7 127 460 302 | 44 710 | 9465 | 685 n 5/8 3250 | 269 | 191 | 605 | 160 | 429 | 381 | 745 | 106 112 | 850 | 17,5
N 58 3250 269 191 157 160 585 381 510 95 112 850 = 34 4750 318 24 715 191 510 460 890 126 127 101 206
b
o |n 34 4750 | 318 | 224 | 206 | 191 700 | 480 | 605 | 115 127 100 ) I $ ' 7/8 6500 | 366 254 840 224 580 530 102 148 127 & 246
Y e 6500 366 254 246 24 810 530 7S 53 127 e ] 3 1 8.500 429 28,7 CR5) 25,4 68,5 60,5 119 167 14,2 129 26,9
b D 1 8.500 429 287 254 254 935 60,5 81,0 151 14,2 129 m
| kJ/ 11/8 9.500 46,0 31,8 108 28,7 74,0 68,5 131 190 16,0 142 31,8
11/8 9.500 46,0 31,8 31,8 287 1030 685 910 172 16,0 142
116 12.000 515 351 351 318 115.0 76.0 100 191 175 156 11/4 12.000 51,5 35,1 119 328 82,5 76,0 146 210 17,5 156 35,1
a - v ’ ’ ) i i y
m : 138 13500 570 381 31 31 1270 840 1M1 20 191 17 138 | 13500 | 570 | 381 | 133 | 361 | 920 840 | 162 | 233 | 151 | 174 3B
11/2 17.000 605 AW 411 38,1 137,0 92,0 122 230 206 187 11/2 17.000 60,5 41,4 145 39,1 98,5 92,0 175 254 20,6 187 41,1
13/4 25.000 73,0 51,0 54,0 44,5 162 106 146 279 25,4 231 13/4 25.000 73,0 51,0 178 46,7 127 106 225 313 25,4 231 57,0
2 35000 825 570 60,0 51,0 184 122 172 312 31,0 263 2 35000 825 570 197 530 14 122 253 348 310 263 610
2112 95000 1050 700 665 665 238 145 203 37 3%1 330 212 55000 105 | 700 267 690 | 184 145 327 453 | 351 330 795

04/2019 Tarihi itibari ile - Given Celik Halat katalogda gdsterilen dirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez. 04/2019 Tarihi itibari ile - Gliven Celik Halat katalogda gsterilen tirtinlerde Gnceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.
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CELIK HALAT AKSESUARLARI CELIK HALAT AKSESUARLARI

SOMUNLU KOPILYALI VIDALI
- OMEGA TiPi

. Giivenli
(o] [i] Calisma g ]
(@in¢) Yiikii (mm)
)
1/4 500 11,9 7,80 28,7 6,35 19.8 15,5 32,5 46,7 39,6
5/16 750 13,5 9,65 31,0 7,85 21,3 19,1 37,3 53,0 46,2
~—d - 3/8 1.000 16,8 11,2 36,6 9,65 26,2 23,1 45,2 63,0 55,1
! 716 1.500 19,1 12,7 42,9 11,2 29,5 26,9 585 74,0 63,8
/\ 172 2.000 20,6 16,0 47,8 12,7 333 30,2 58,5 83,5 AR
c 5/8 3.250 26,9 19,1 60,5 16,0 42,9 38,1 74,5 106 90,4
" 3/4 4,750 318 22,4 71,5 19,1 51,0 46,0 89,0 126 105
a mﬁ]ﬁb '69_ 7/8 6.500 36,6 254 84,0 22,4 58,0 53,0 102 148 122
\_ 1 8.500 42,9 28,7 95,5 254 68,5 60,5 119 167 137
; 11/8 9500 460 318 108 287 740 685 131 190 150 Uygulamalar: *  Tanitici Slctleri okunakii olmalidir.
| T m s m w wowm w w w o om B e
S il AL £ e il A ] Jez A Ui durumlarda kullanilan baglanti elemanidir. % Kullanilacak halat capina uygun élcllerde klemens
11/2 17.000 60,5 414 145 39,1 98,5 92,0 175 254 196 secilmelidir.
13/4 25.000 730 51,0 178 46,7 127 106 225 313 246 i % Herhangi bir isil isleme tabi tutulmamalidir.
2 35.000 82,5 57,0 197 53,0 146 122 253 348 275 ez % Halat klemens ile sonlandiriidiginda gérseldeki gibi
2172 55.000 105 700 267 665 184 145 327 453 35 baglanti yapiimalidr.
3 85.000 127 82,5 330 76,0 200 165 365 546 384

DIN 1142

Olcii E] b

(mm) (mm) (mm)

5,00 5,00 25,0 12,0 14,0 25,0 13,0 13,0
6,50 6,00 32,0 14,0 17,0 30,0 16,0 14,0
8,00 8,00 41,0 18,0 20,0 39,0 20,0 18,0
_ 10,0 8,00 46,0 20,0 24,0 40,0 20,0 21,0
. b 13,0 12,0 64,0 29,0 30,0 55,0 28,0 29,0
16,0 14,0 76,0 34,0 35,0 64,0 32,0 35,0
19.0 14,0 83,0 37,0 36,0 68,0 32,0 40,0
22,0 16,0 96,0 41,0 40,0 74,0 34,0 44,0
26,0 20,0 m 46,0 50,0 84,0 38,0 51,0
30,0 20,0 127 54,0 55,0 95,0 41,0 59,0
34,0 22,0 141 60,0 60,0 105 45,0 67,0
40,0 24,0 159 68,0 65,0 117 49,0 77,0

04/2019 Tarihi itibari ile - Giiven Celik Halat katalogda gdsterilen iirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez. 04/2019 Tarihi itibari ile - Giiven Celik Halat katalogda gsterilen dirtinlerde 6nceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.
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CELiK HALAT AKSESUARLARI CELiK HALAT AKSESUARLARI
Uygulamalar; | : Radansalar dtizenli olarak kontrol edilmelidir. Uygulamalar: & Halat capina uygun soket secilmelidi.
Radansalar; celik halat, fiber halat, Asinmis, catlamis, kinimis radansa Soketler celik halatlari sabit bir noktaya % Kullanmadan énce kati suretle catlak kontrolti yapilmalidir.
sentetik halatlari koruma amaci ile kullanilir. kullanilmamalidir. badlamak icin kullanlir. Ankrai sisterrlori
Halat capina gore cesitli ebatlarda Uretilir. % Halat capina uygun radansa secilmelidir aglamax icin kutianiiir. ] ¢ ; * Catlak ve kirik soketler kullanmamalidir.
. kOpru sistemleri, ving sistemleri, mebran % Farkl ebattaki parcalar karistirarak kullanilmamalidir
% Halat kullanim yerine uygun radansa tercih uygulamalari vb. islemlerde kullanilir. X P _ _ _ e
edilmelidir. % Baglama noktasina ve ydntemine dikkat edilmelidir.

DIN 6899 KAMALI HALAT SOKETI

b d

Goris) Ganis) Ca"C; irix:nYII.ijkﬁ a b c t tl tb w Adirlik
16,0 58,[] 36,0 3,80 @) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) ()
18,0 64,0 40,0 4,20 10 180 360 160 900 128 | 51,0 | 180 0,80
200 720 45,0 520 9-10 12,0 5 230 40 210 110 168 630 210 1,70
220 80,0 %00 520 11-13 20,0 146 290 570 250 120 175 670 250 2,10
24,0 90,0 56,0 6,20
= 14-16 25,0 176 350 700 300 150 211 850 310 4,00
26,0 99,0 62,0 6,50
20 9 700 730 18-19 40,0 210 | 400 800 350 160 = 250 950 | 38,0 7,00
200 120 750 8,00 20-22 55,0 238 480 950 410 180 285 110 440 10,0
32,0 128 800 8,00 23-26 75,0 275 | 550 110 510 220 330 128 | 51,0 15,0
n 34,0 152 95,0 8,00 27-29 90,0 310 450 130 570 250 375 142 57,0 210
36,0 160 100 8,00 30-32 110 350 | 730 146 630 280 @ 423 155 | 630 31,0
b
38,0 176 110 8,50 34-36 125 400 740 148 640 280 474 160 70,0 37,0
40,0 184 115 105 37-39 150 450 800 142 700 300 5% 177 770 51,0
tl
el o2 20 UL a 40-42 170 500 870 160 760 330 587 187 760 64,0
45,0 240 150 10,5
43-48 225 550 100 | 186 890 | 390 | 650 215 | 89,0 96,0
50,0 25 160 12,0
600 %0 70 120 49 -52 280 640 105 205 950 460 745 244 101 130
54 - 58 360 660 125 | 250 108 | 540 785 275 114 180
60-68 425 835 135 270 121 600 970 300 127 275

04/2019 Tarihi itibari ile - Given Celik Halat katalogda gdsterilen dirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez. 04/2019 Tarihi itibari ile - Gliven Celik Halat katalogda gsterilen tirtinlerde Gnceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.



44 www.guvencelikhalat.com.tr www.guvencelikhalat.com.tr 45

CELIK HALAT AKSESUARLARI CELIK HALAT AKSESUARLARI

KAPALI AGIZ TUTYALI SOKET

Halat Minimum

Capi Kopma Yiikii Ag:gr!'k
(mm) (ton)
6-7 8,00 50,0 40,0 11,0 9,00 22,0 13,0 37,0 101 0,30
8-10 12,0 57,0 48,0 14,0 13,0 25,0 18,0 43,0 119 0,40
11-13 20,0 64,0 59,0 17,5 15,0 30,0 23,0 51,0 140 0,70
14-16 25,0 76,0 65,0 21,0 18,0 36,0 26,0 67,0 162 1,40
c 18-19 40,0 89,0 78,0 27,0 22,0 42,0 32,0 76,0 194 2,20
20-22 55,0 101 90,0 330 25,0 47,0 38,0 92,0 224 3,80
b 23-26 75,0 114 103 36,0 29,0 57,0 44,0 104 253 5,40
. 27-30 90,0 127 116 39,0 33,0 65,0 51,0 114 282 7,00
— 31-36 125 139 130 43,0 39,0 71,0 57,0 126 312 10,0
37-39 150 152 155 51,0 42,0 81,0 63,0 136 358 13,0
’ e 170 165 7 o0 o0 830 00 146 370 7.0 Uygulamalar: % Halka Uzerinde ilgili sembollerin okunakli olmasi gerekmektedir.
e - 0 18 20 220 0 160 1 i 20 i i % Halkada herhangi bir kirik, catlak ve oyuk olmamalidir.
N - 2 2 o2 R 0 o0 s v 70 53%‘2lg?ﬁgg:iﬂg&@‘iﬁﬁ * Halka sapan diziymna uy;;zn olarak sicilmelidir
He b e 247 e e e 0 e e e kaldinimasi icin kullarulir. % Halkalara kesinlikle isil islem uygulanmamali kay.nak yapillmamalidir
61-68 425 248 270 79,0 75,0 140 102 241 597 66,0 . PR . - . ’
Bu islemler calisma yUkUnU olumsuz etkileyebilmektedir.
69-75 460 279 286 79,0 81,0 159 124 273 644 91,0 B ) ) o
76-80 540 315 298 830 88,0 7 13 29 59 17 * Kullamlan halkalar dizenli olarak kontrol edilmelidir.
* lgili toleranslar t: %10, d: -%15

ACIK AGIZ TUTYALI SOKET
g':lt M&ZI;T::\ a | b | ¢ | d | @h | @p| t | u | b | w | Asrk SAPAN HALKASI - AW

Yiikii (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) ()
(ton)

(mm)

50,0 @ 400 190 340 900 160 900 109 | 51,0 190 = 040 Yik DIN15401'e 1Kollu 2 Kollu
Kapasitesi " s i . Agirhk
8-10 12,0 570 450 220 420 130 200 11,0 126 630 210 0,70 Kod | @°-450 | GOreKullamm Sapanlar kcin' | Sapanlar l¢in

11-13 200 640 510 270 500 150 250 120 142 670 250 1,00 - T
4-16 250 760 630 320 580 180 300 140 171 850 320 180

‘ tw ‘ g AW 10 1,40 16 100 800 500 10,0 5,00 5,00 0,14
il 18-19 40,0 890 760 400 700 220 350 160 205 950 380 300 Wi 2w )e 130 1 110 T oo [ 100 | 600700 000 03
gpl‘ﬂq} (/7T F 20-22 550 101 890 450 800 250 410 190 235 110 440 460 wie | 30 ) o0 |10 | a0 | Tan b0 e D5

I ) \\L/ 23-26 750 14 101 600 106 290 510 220 275 128 510 800 ’ ' ’ ' ’ ’ ' '
¢ —{ v 27-30 900 127 14 650 14 330 570 250 306 162 570 110 AR B ’ LU It BB LU AL L7
A o 31-3 125 139 127 720 126 390 630 280 338 155 630 150 AW22 | 760 6 230 | 160 | 900 | 17.0 130 100 1,60
37-39 150 152 162 800 142 420 700 300 39 177 760 22,0 AW 26 10,0 8 270 180 100 20,0 16,0 130 2,46
V] V1] 40-42 170 165 165 880 156 450 760 330 418 187 760 27,0 AW32 140 10 330 200 110 260 19,0 16,0 4,04
13-48 205 191 178 100 176 520 890 390 49 215 890 41,0 AW36 25,1 16 360 260 140 29,0 22,0 19,0 6,22
o 49 - 54 280 216 228 108 194 590 | 950 @ 450 552 244 101 60,0 AW 45 30,8 25 450 340 180 - 26,0 22,0 12,8
55-60 360 229 254 120 210 640 108 530 603 275 113 880 A5 400 2 500 350 190 430 320 20 166
61-68 425 %8 273 133 23 750 121 600 654 300 127 118 ANSS | 640 2 560 | 400 | 200 | - ) 20 2.3
69-75 460 279 279 138 240 810 127 730 6% 335 133 155 w2 | s 5 00 w0 | 0 | - _ ) i

76-80 560 305 286 146 252 880 133 760 737 355 146 186

04/2019 Tarihi itibari ile - Given Celik Halat katalogda gdsterilen dirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez. 04/2019 Tarihi itibari ile - Gliven Celik Halat katalogda gsterilen tirtinlerde Gnceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.
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CELIK HALAT AKSESUARLARI

Uygulamalar:

Sapan ile kaldirilacak yUk arasinda
kullanilan ara baglanti aksesuaridir.

HSW 5/6
HSW 7/8
HSW 10
HSW 13
HSW 16
HSW 19/20
HSW 22
HSW 26
HSW 32

04/2019 Tarihi itibari ile - Given Celik Halat katalogda gdsterilen dirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez.

*
*
*
*
*
*
*
*
*

GOZLU SAPAN KANCASI - HSW

Yiik
Kapasitesi

Kanca Uzerindeki ilgili sembollerin okunakli olmasi gerekmektedir.
Kancada herhangi bir kirik, catlak ve oyuk olmamalidir.

Kanca mandali calisabilir durumda olmalidir.

Kanca sapan dizaynina uygun olarak secilmelidir.

YUk; kancanin ug, yan ve arka kisma hicbir zaman bindirilmemelidir.
Kanca mandali yUk tasimak icin kullanilmamalidir.

Kancalara kesinlikle isil islem uygulanmamall ve kaynak yapilmamalidir.
Bu islemler kancalarin ¢alisma yUkinU olumsuz etkileyebilmektedir.

Kullanilan kancalar dtizenli olarak kontrol edilmelidir.
ilgili toleranslar d2: -%10, d1: %5, gl: %10

Agdirhik

(ton) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg/ad.)

1,40 85,0 21,0 17,0 200 100 190 @ 68,0 0,30
2,50 106 27,0 19,0 250 11,0 260 880 0,57
4,00 131 33,0 26,0 340 160 310 109 1,25
6,70 164 44,0 33,0 430 190 390 134 1,86
10,0 183 50,0 40,0 50,0 250 @ 450 155 3,86
16,0 205 55,0 48,0 55,0 270 530 178 6,01
19,0 225 62,0 50,0 600 290 620 196 8,19
26,5 259 75,0 70,0 700 370 730 235 13,4
40,0 299 97,0 82,0 66,0 = 450 870 291 27,9

CELIK HALAT AKSESUARLARI

Masto Halat Yaglama
Makinesi

*

ihtiyvac duyulan yerlerde, halat yagini yenileme amaciyla kullanilan bir
ekipmandir.

Halattan, kullaniimis ve &mrint tamamlamis yadi siyirarak, yeni
yadin halata nifuz etmesini saglar.

Yilksek basing¢la calistigi icin yadin, halat 6zUne ve damar icerisindeki
tellere nifuz etmesini saglar.

Uygulamalar:

Halattan kullaniimis ve &mrinG tamamlamis yagdi
uzaklastirarak, yeni yadi sisteme aktarir.

YUksek basinc¢la calistigi icin yadin halat ézine nifuz
etmesini sagdlar.

04/2019 Tarihi itibari ile - Gliven Celik Halat katalogda gsterilen tirtinlerde Gnceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.
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CELIK HALAT AKSESUARLARI CELIK HALAT AKSESUARLARI

HALAT YAGLARI HALAT CORAPLARI

Kullanilacak halat capina gére uygun secilmelidir.

Tek ucu presli, tek ucu acik olan Grlnler halat ve kablo cekme
islemlerinde; ortadan presli iki ucu acik olan Urlnler ise halat
degisimlerinde kullanilmahdir.

Uygulamalar: * Halat degisimi veya tasinmasinda kaynak islemine gerek
% Halat yUzeyine nifuz ederek paslanmasini engeller. Halatlarin sistemde degisimini olmadidi icin halatin sinir yapmasini engeller.
% Sivi, sprey ve gres formatindadir. yaparken veya bir noktaya * Degisecek halatin uygunsuz ézelliklerinin yeni halata aktarimini
% Yaglama makinesi, sprey veya firca ile uygulanabilir. ulastiriimasini saglarken aktarim onler.
% Halat imalatcisinin kullandidi yag ile kullanilacak yag zdes olmalidir. ekipmani olarak kullaniimaktadir. % Kolay montaj imkani saglar.
*
*

Uygulamalar:

Halat yagdi tellerin birbirine strtinmesinden dolayi asinmasini
engelleyen bir bilesendir. Halat ylzeyine ve teller arasina nifuz

ederek paslanmaya karsi koruma saglar. Belirli periyotlarla halatin i Wi
yaglanmasi, halat dmrine katki saglar. ORTADAN PRESLI IKI Uc ACIK

Kullanilan Cap Araligi

(mm)

05-10 1,50
11-20 1,50
21-30 1,50
31-40 1,50
41-60 1,50
61-80 1,50
81-100 1,50
101-120 1,50
121-140 1,50
141-160 1,50

TEK UC PRESLI TEK UC ACIK

Kullanilan Cap Araligi

(mm)

05-10 1,00
11-20 1,00
21-30 1,00
31-40 1,00
41-60 1,00
61-80 1,00
81-100 1,00
101-120 1,00
121-140 1,00
141-160 1,00

04/2019 Tarihi itibari ile - Given Celik Halat katalogda gdsterilen dirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez. 04/2019 Tarihi itibari ile - Gliven Celik Halat katalogda gsterilen tirtinlerde Gnceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.
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DIN 766 KISA BAKLALI

KALIBRE ZINCIR
= s lam
(mm) (mm) (kN) (kg/100 m)

4,00 +0,2 16,0 -[],2 - +[],3 4,80 13,6 200 5,00 8,00 32,0

5,00 +0,2 185 -0,2-+0,4 6,00 17,0 320 8,00 12,5 50,0

6,00 +0,2 185 | -0,2-+0,4 7,20 20,4 400 10,0 16,0 80,0

I=nxt 7,00 +0,3 220 -0,2-+0,4 8,40 23,8 630 16,0 25,0 110
8,00 +0,3 240 | -0,2-+0,4 9,60 27,2 800 20,0 32,0 140

10,0 +0,4 280 -0,3-+05 12,0 36,0 1.250 32,0 50,0 230

13,0 +05 360 -0,3-+0,6 15,6 47,0 2.000 50,0 80,0 390

16,0 +0,6 450  -0,4-+0,8 19,2 58,0 3.200 80,0 125 580

18,0 +0,9 50,0 | -0,4-+08 21,6 65,0 4.000 100 160 740

20,0 +1,0 56,0 -0,5-+1,0 24,0 72,0 5.000 125 200 900

23,0 +1,2 64,0 | -0,5-+11 27,6 83,0 6.300 160 250 1.200

26,0 +1,3 730  -0,6-+12 31,2 94,0 8.000 200 320 1.500

28,0 +1,4 780  -0,6-+13 33,6 101 10.000 250 400 1.800

30,0 +1,5 840 -0,7-+14 36,0 108 11.200 280 450 2.000

32,0 +1,6 900  -0,7-+15 38,4 115 12.500 320 500 2.300

36,0 +18 101 -0,8-+1,7 43,2 130 16.000 400 630 2.900

40,0 +2,0 12 -08-+19 48,0 144 20.000 500 800 3.500

b 42,0 +2,1 118  -1,0-+2,0 50,0 151 22.400 560 900 4.000

//\

t ‘ DIN 5685 ZINCIR

Tolerans Tolerans b1 Min. Adgirhk

t
2,50 +0,1 14,5 +0,7 4,60 11,0
3,00 +0,2 16,0 +0,8 6,00 17,0
4,00 +0,2 19,0 +1,0 7,20 30,0
5,00 +0,3 21,0 +1,1 9,10 50,0
6,00 +0,3 24,0 +1,2 11,2 73,0
7,00 +0,4 28,0 +1,4 12,0 99,0
8,00 +0,4 32,0 +1,6 14,0 130
9,00 +0,5 36,0 +1,6 17,0 150
10,0 +0,5 40,0 +2,0 18,0 200
12,0 +0,7 44,0 +23 21,0 250
13,0 +0,7 52,0 +2,6 23,0 340
14,0 +0,8 56,0 +2,6 25,0 390

04/2019 Tarihi itibari ile - Given Celik Halat katalogda gdsterilen dirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez.
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CELIK HALAT SAPANLAR CELIK HALAT SAPANLAR

Genel kaldirma uygulamalari icin ¢elik halat sapanlar Baglant1 yontemleri
Celik halat sapanlar genellikle u¢ baglanti elemanlari ile baglanti makinesine veya yUke baglanirlar. Sapan

Celik halat sapanlar, ginimuzde bir¢cok isletmenin ihtiyac duydudu ana kaldirma ve ¢ektirme malzemeleri kollan birkac tipte yiike baglanabilir: diiz kollu, bogma ilmekli ve sepet ilmekli.

arasindadir. Bircok farkli kombinasyon ve cesitte imalatlari mUimkUn olup, kaldirma ve cektirme islemlerinde
kolaylik saglamaktadir.

. _— Duz Kollu Bogma ilmekler Sepet iimekler
Celik halat sapan se¢imi o P
Celik halat sapanlar yapilacak isin tanimina ve ydntemine gore tehlike yaratmadan yUkU tasiyacak sekilde
secilmelidir. Aksi takdirde, celik halat sapanin kopmasi kazalara sebebiyet verebilir. %

Pres, 6rgU, hasir, sonsuz ve melez sapan olarak ilgili standartlar cercevesinde imalatlari mimkandur.

N - - - —a = - N
Celik halat sapanlarin sicakliga bagh kapasite degisimi
Yiik Sicaklik Calisma
Kapasitesi Araligi Kapasitesi
Kendir 6z -40°Cile 100 °C
Aliiminyum Yiiziik
Celik 6z -40°Cile 150 °C %100
Kendir 6z -40°Cile 100 °C % 100
Celik 62 40°Cile 150°C %100 Sapan etiketleme
Celik 6z 150 °Cile 200 °C % 90 Tek ve cok kollu sapanlarda yazmasi gereken asgari ifadeler; sapan tanimlayici numara, ¢alisma yUk siniri ve yasal
Celik 62 200°Cile 300°C %75 isaretleme, standart numarasi, Gretim tarihi, firma isareti, bilesenler dahil sapanin tarifi, sertifika numarasidir.
Celik 6z 300 °Cile 400 °C % 65

Servis disina alma kriterleri

Sapanlarda etiket olmamasi ve okunaksiz hale gelmesi durumunda.

Sapan Uretiminde kullanilan yUzUk, radansa, kanca, halka vb. gibi malzemelerin asinmasi durumunda.
Demet kopmasi durumunda. / G“VEN
Halat anma ¢apinin %10 dismesi durumunda. GELIK HALAT & KALDIRMA TEKNOLOJILERI
Korozyon ve paslanma sonucu tellerin yipranmasi durumunda.

Halat yapisinin bozulmasi, ezilmesi, kus gdz yapmasi, 6z plskirmesi vb. gibi durumlarda.

6d halat uzunlugunda 6 adet rastgele 6 dis tel, 30d uzunlugunda 14 adet rastgele dis tel kopuklugu oldugu
durumlarda.

Ayni demette komsu 3 adet dis tel kirigi olmasi durumunda.
Isi kaynakli yapi ve goérinim bozukluklarinin olusmasi durumunda.

GUVEN CELIiK HALAT

CeE- @Ts EN 13414-1+A2

URT.TAR.  : 27.12.2018

O SPN. TiP : 1 KOLLU PRES SAPAN
CAP - KOMP. : 22 MM 6 x 36 K. ©Z

UZUNLUK  : 8.80 MT

WLL (0°) : 3.00 TON

SERTIFIKA NO : K-18-1445
WLL (0 45° & 45°- 60°): 16.50 - 11.80 TON

* % %k %% % %%

Muayene Sapanlarda kasa boyu B . -

Celik halat sapanlar isletme sartlarina gére kullanilmadan énce belirli periyotlarla gdz ile kontrol edilmelidir. Sapan w: Kasanin eni (h/2)

uzman bir personel tarafindan kontrol edilmeli ve herhangi bir uygunsuzluk durumunda servis disina alinmalidir. h: Kasa boyu (15d) ©
Kontrol yaparken; okunaksiz sapan etiketi, Gst ve alt uc baglantilarinda asinma, bozulma, kirilma, kopuk teller,
6z bozulmalari, sapandaki gdzle gorulebilir fiziksel bozukluk, korozyon ve isi hasarlari gibi kriterler géz énline
alinmalidir. d: Halat capi !

L: Sapan uzunlugu (icten ice) 3z

NN

Bakim

Dedistirilebilen sapan elemanlarinda olusacak hasarlanma durumunda, standartlara uygun UrlUnlerle degdisimi
yapilabilir.

Depolama Emniyet katsayisi
Celik halat sapanlar kullanilmadiginda, uygun tasarlanmis raflarda saklanabilir. Kapali ve uygun alanlarda muhafaza

edilmelidir.
Uzun slre bekleyecek sapanlar, korozyona ugramamasi icin hafif bir sekilde yaglanabilir.

TS EN 13414-1+A2’ye gbre celik halat sapanlarda emniyet katsayisi 5'tir.

04/2019 Tarihi itibari ile - Giiven Celik Halat katalogda gdsterilen iirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez. 04/2019 Tarihi itibari ile - Giiven Celik Halat katalogda gsterilen dirtinlerde 6nceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.
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CELIK HALAT SAPANLAR

Celik halat sapan i¢in u¢ sonlandirma se¢enekleri

Standart Radansali Orgult
Kasa Standart Standart
Tek Kollu Halka 2 Kollu Halka 3 Kollu Halka 4 Kollu Halka
Kus G6z Doékimcu Kendinden Firdéndula Halkal
Kancal Kancal Emniyetli Kanca
Kanca

Celik halat sapan i¢cin u¢ baglanti se¢cenekleri

Vida Disli GozIu Catalli Kor Dolu
Baglanti Baglanti Baglanti Pres Radansali
Celik Pres
Acik Agiz Kapall Agiz Klemens ile Kamali Halat
Tutyall Soket Tutyall Soket Sonlandirma Soketi

04/2019 Tarihi itibari ile - Given Celik Halat katalogda gdsterilen dirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez.

Mapali

CELIK HALAT SAPANLAR

PRES CELIK SAPANLAR

Kendir 6zlii pres sapanlarin ¢alisma yiik sinirlari
(Tek kollu, iki kollu, 3 veya 4 kollu / TS EN 13414-1+A2)

Kalite sinift 7770 N/mm?2 olan 6x19 ve 6x36 sinif kendir 6zI( halattan imal edilir.

UC VEYA DORT

TEK KOLLU SAPAN IKI KOLLU SAPAN KOLLU SAPAN

SONSUZ SAPAN

iKi KOLLU UC VEYA DORT SONSUZ

DUZ KOLLU DUZ iKiLipz | BOGDPURMA

BOGDURMA BOGDURMA

Diisey ile 0°ile 45° |45°ile 60°| O°ile 45° |45°ile 60°| O°ile 45° |45°ile 60°| O°ile 45° |45°ile 60°
Yaptigi A¢i (Dahil) (Dahil) (Dahil) (Dahil) (Dahil) (Dahil) (Dahil) (Dahil)

AN AN

A dh d
15 .

.
.

Kol Faktor

Halat Capi ‘ (o] Yiik Sinini

(mm) (ton)

8 0,70 0,56 0,95 0,70 0,84 0,56 0,95 0,70 1,50 1,05 2,80 1,10
9 0,85 0,68 1,19 0,85 1,02 0,68 1,20 0,85 1,80 1,30 3,40 1,40
10 1,05 0,84 1,47 1,05 1,26 0,84 1,50 1,05 2,25 1,60 4,20 1,70
11 1,30 1,04 1,82 1,30 1,56 1,04 1,80 1,30 2,70 1,95 5,20 2,12
12 1,55 1,24 2,17 1,55 1,86 1,24 2,12 1,55 3,30 2,30 6,20 2,50
13 1,80 1,44 2,52 1,80 2,16 1,44 2,50 1,80 3,85 2,70 7,20 2,90
14 2,12 1,70 2,97 2,12 2,54 1,70 3,00 2,12 4,35 341D 8,48 3,30
16 2,70 2,16 3,78 2,70 3,24 2,16 3,85 2,70 5,65 4,20 10,80 4,35
18 3,40 2,72 4,76 3,40 4,08 2,72 4,80 3,40 7,20 5,20 13,60 5,65
20 4,35 3,48 6,09 4,35 5,22 3,48 6,00 4,35 9,00 6,50 17,40 6,90
22 5,20 4,16 7,28 5,20 6,24 4,16 7,20 5,20 11,00 7,80 20,80 8,40
24 6,30 5,04 8,82 6,30 7,56 5,04 8,80 6,30 13,50 9,40 25,20 10,00
26 7,20 5,76 10,08 7,20 8,64 5,76 10,00 7,20 15,00 11,00 28,80 11,80
28 8,40 6,72 11,76 8,40 10,08 6,72 11,80 8,40 18,00 12,50 33,60 13,50
30 9,60 7,68 13,44 9,60 11,52 7,68 13,20 9,60 20,50 14,50 38,40 15,80
32 11,00 8,80 15,40 11,00 13,20 8,80 15,00 11,00 23,50 16,50 44,00 18,00
34 12,50 10,00 17,50 12,50 15,00 10,00 16,80 12,40 25,80 18,60 50,00 20,00
36 14,00 11,20 19,60 14,00 16,80 11,20 19,00 14,00 29,00 21,00 56,00 22,50
38 15,30 12,24 21,42 15,30 18,36 12,24 21,20 15,30 32,50 23,50 61,20 25,30
40 17,00 13,60 23,80 17,00 20,40 13,60 23,50 17,00 36,00 26,00 68,00 28,00
42 19,00 15,20 26,60 19,00 22,80 15,20 26,40 19,00 40,00 28,70 76,00 30,50
b4 21,00 16,80 29,40 21,00 2520 16,80 29,00 21,00 44,00 31,50 84,00 33,50
46 23,00 18,40 32,20 23,00 27,60 18,40 32,10 23,00 47,70 34,00 92,00 36,70
48 25,00 20,00 35,00 25,00 30,00 20,00 35,00 25,00 52,00 37,00 100,00 40,00
50 26,80 21,44 37,52 26,80 32,16 21,44 37,00 26,80 57,30 40,60 107,20 43,50
52 29,00 23,20 40,60 29,00 34,80 23,20 40,00 29,00 62,00 44,00 116,00 47,00
54 31,10 24,88 43,54 31,10 37,32 24,88 43,70 31,10 66,00 46,50 124,40 50,20
56 33,50 26,80 46,90 33,50 40,20 26,80 47,00 33,50 71,00 50,00 134,00 54,00
58 36,50 29,20 51,10 36,50 43,80 29,20 50,50 36,45 75,70 54,20 146,00 58,90
60 39,00 31,20 54,60 39,00 46,80 31,20 54,00 39,00 81,00 58,00 156,00 63,00

04/2019 Tarihi itibari ile - Gliven Celik Halat katalogda gsterilen tirtinlerde Gnceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.
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CELIK HALAT SAPANLAR CELIK HALAT SAPANLAR

Celik 6zlii pres sapanlarin ¢alisma yiik sinirlari ORGU CELiK SAPANLAR
(Tek kollu, iki kollu, 3 veya 4 kollu / TS EN 13414-1+A2)

Kalite sinifi 1770 N/mm?2 olan 6x19, 6x36 ve 8x36 sinif celik 6zIU halattan imal edilir. e e me e . .
Kendir 6zlii 6rgiu sapanlarin ¢calisma yuk sinirlari

» UC VEYA DO (Tek kollu, iki kollu, 3 veya 4 kollu / TS EN 13414-1+A2)
TEK KOLLU SAPAN iKi KOLLU SAPAN NSUZ SAPAN . o . .
b e KOLLUSAPAN O Kalite sinifi 1770 N/mm? olan 6x19 ve 6x36 sinif kendir &zl halattan imal edilir.
1174 = = iKi KOLLU UC VEYA DORT SONSUZ =
KALDIRMA| BOGDURMA SEPET BOGDURMA D0z KOLLU D0Z iKiLi p0z | BOGPURMA » T
TEK KOLLU SAPAN iKi KOLLU SAPAN KOLLU SAPAN SONSUZ SAPAN
piz o = iKi KOoLLU UC VEYA DORT SONSUZ o
BOGDURMA SEPET BOGDURMA iz KOLLUY b0Z iKiLip0z | BOGDURMA

Diisey ile 0°ile 45° |45°ile 60°| 0°ile 45° |45°ile 60°| 0°ile 45° |45° ile 60°| 0°ile 45° |45° ile 60°
Yaptidi Al (Dahil) (Dahil) (Dahil) (Dahil) (Dahil) (Dahil) (Dahil) (Dahil)

Diisey ile 0°ile 45° |45°ile 60°| O°ile 45° [45°ile 60°| O°ile 45° |45°ile 60°| 0°ile 45° |45°ile 60°
Yaptigi A¢i (Dahil) (Dahil) (Dahil) (Dahil) (Dahil) (Dahil) (Dahil) (Dahil)

Kol Faktérii “ 14 22 16 ‘
I -—-m-—--- ‘ - ‘ 'H
(mm) (ton) '
10 1,15 0,92 161 1,15 1,38 0,92 1,60 1,15 2,40 1,70 4,60 1,85 ) o)

1 1,40 1,12 1,96 1,40 1,68 1,12 2,00 1,40 3,00 2,12 5,60 2,25 ’ 0.6z 0.0 087 06z 078 0.0 08 n6z 132 092 248 077
12 1,70 1,36 2,38 1,70 2,04 1,36 2,30 1,70 3,55 2,50 6,80 2,70 ! 07 D i 0 030 s 106 s 1,58 its Ll 123
13 2,00 1,60 2,80 2,00 2,40 1,60 2,80 2,00 4,15 3,00 8,00 315 10 092 074 129 092 110 0.7% 1,32 032 1,98 141 366 1,50
14 2,25 1,80 315 2,25 2,70 1,80 315 2,25 4,80 3,40 9,00 370 !l Ih14 il 1160 L 137 il 1,58 14 238 172 % 187
16 3,00 2,40 4,20 3,00 3,60 2,40 4,20 3,00 6,30 4,50 12,00 4,80 12 1,36 107 150 1,36 1,63 1,09 167 1,36 230 202 544 220
18 370 2,96 5,18 370 Iy 2,96 520 370 7,80 5,65 14,80 6,00 E 1198 126 221 158 130 126 220 1198 339 238 632 255
20 4,60 3,68 6,44 4,60 5,52 3,68 6,50 4,60 9,80 6,90 18,40 7,35 1 187 150 262 187 224 1,50 264 187 383 277 748 230
22 5,65 4,52 791 5,65 6,78 4,52 7,80 5,65 11,80 8,40 22,60 9,00 16 238 1190 338 238 286 190 339 238 497 370 952 383
24 6,70 5,36 9,38 6,70 8,04 5,36 9,40 6,70 14,00 10,00 26,80 10,60 8 299 239 19 299 359 239 422 299 634 458 1196 437
26 7,80 6,24 10,92 7,80 9,36 6,24 11,00 7,80 16,50 11,50 31,20 12,50 20 383 306 536 383 460 306 528 383 792 512 12,32 607
28 9,00 7,20 12,60 9,00 10,80 7,20 12,50 9,00 19,00 13,50 36,00 14,50 2 .8 366 b4l 48 o0 366 6.3 .8 768 b8 18,32 137
30 10,40 8,32 14,56 10,40 12,48 8,32 14,50 10,40 22,00 15,40 41,60 16,70 2 s - s o o Lo (il s U - =ls e
32 11,80 9,44 16,52 11,80 14,16 9,44 16,50 11,80 25,00 17,50 47,20 19,00 2 o3 o7 588 6.3 741 07 880 o3 13.20 768 2.3 10.38
34 13,40 10,72 18,76 13,40 16,08 10,72 18,70 13,40 28,00 20,00 53,60 21,00 2 Lo B s i e S U o s s G -
36 15,00 12,00 21,00 15,00 18,00 12,00 21,00 15,00 31,50 22,50 60,00 23,50 0 849 676 1.8 845 10.14 676 .62 845 18,04 1276 3380 13,90
38 16,70 13,36 23,38 16,70 20,04 13,36 23,50 16,70 35,10 25,20 66,80 27,00 ¥ s s (L5 e i s ot s ALY it R P
40 18,50 14,80 25,90 18,50 22,20 14,80 26,00 18,50 39,00 28,00 74,00 30,00 . 11,00 560 1540 .00 13.20 560 1478 10.91 2210 16.37 100 17.60
42 20,50 16,40 28,70 20,50 24,60 16,40 28,70 20,50 42,80 30,50 82,00 32,80 % (272 2% 1722 1232 {578 286 1672 12,32 Gl 8 4928 1750
i 250 1800 3150 2250 27,00 1800 3150 250 47,00 3350 90,00 36,00 38 13,46 10,77 18,84 13,46 16,15 10,77 18,66 13,46 28,60 20,68 53,84 22,26
46 2,90 19.12 33,46 2390 28,68 19.12 34,00 2,90 50,50 3670 95,60 3850 40 14,96 11,97 20,94 14,96 17,95 11,97 20,68 14,96 31,68 22,88 59,84 24,64
48 26,00 20,80 36,40 26,00 31,20 20,80 37,00 26,00 55,00 40,00 104,00 42,00 i 16,72 13.38 2341 16,72 2006 1338 2323 16,72 3520 2526 66,88 2684
50 29,10 23,28 40,74 29,10 34,92 23,28 40,60 29,10 61,00 43,50 116,40 46,20 AA 1848 1478 8 1848 2,18 14,78 29,52 18,48 %72 21,12 7352 2348
52 31,50 25,20 44,10 31,50 37,80 25,20 44,00 31,50 66,00 47,00 126,00 50,00 i 20,24 16,19 28,34 202 2429 16,19 2825 20,24 4198 2952 80,9 3Z30
54 33,50 26,80 46,90 33,50 40,20 26,80 46,50 33,50 70,50 50,20 134,00 54,00 e 22,00 1780 30,80 2200 2640 1740 3080 2200 i 32,5 88,00 3520
56 36,00 28,80 50,40 36,00 43,20 28,80 50,00 36,00 76,00 54,00 144,00 58,00 o 2338 1886 B30 2338 2830 18,86 3256 2358 w04 B7 3 28
58 39.20 31.36 54,88 39,20 47,04 3136 5450 39.20 8220 58,90 156,80 62,60 52 25,52 20,42 35,73 25,52 30,62 20,42 35,20 25,52 54,56 38,72 102,08 41,36
60 42,00 33,40 58,80 42,00 5040 33,60 58,00 42,00 88,00 63,00 168,00 67,00 54 27,37 21,90 38,32 21,37 32,84 21,90 38,46 27,37 58,08 40,92 109,48 44,18

56 29,48 23,58 41,27 29,48 35,38 23,58 41,36 29,48 62,48 44,00 117,92 47,52

58 32,12 25,70 44,97 32,12 38,54 25,70 Lh,b4 32,08 66,62 47,70 128,48 51,83

60 34,32 27,46 48,05 34,32 41,18 27,46 47,52 34,32 71,28 51,04 137,28 55,44

04/2019 Tarihi itibari ile - Given Celik Halat katalogda gdsterilen dirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez. 04/2019 Tarihi itibari ile - Gliven Celik Halat katalogda gsterilen tirtinlerde Gnceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.
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CELIK HALAT SAPANLAR CELIK HALAT SAPANLAR

Celik 6zlii 6rgii sapanlarin ¢alisma yiik sinirlari
(Tek kollu, iki kollu, 3 veya 4 kollu / TS EN 13414-1+A2) MELEZ SAPANLAR

Kalite sinifi 1770 N/mm? olan 6x19 ve 6x36 sinif kendir &zIi halattan imal edilir.. (")z_eill_il_d(_e sert uy"gulnarrja e_alar_wlan icin kullanihr. K_ald_lrllan malzemelerin kesk_in kenarlari kaldl_rma sapanlarina temas
ettigi icin uzun 6GMUrlG zincirler kullaniimistir. Zincir kullaniimasi halatin ezilerek erken servis disina alinmasini
Onlemektedir.

BB smma tpi zinci |
Bogma tipi zincir - halat kombinasyonu
[]172 = = iKi KOLLU UC VEYA DORT SONSUZ = DIN EN 818
KALDIRMA| BOGDURMA SEPET BOGDURMA D0z I iKiLipOz | BOGDURMA ( )
Celik ve kancali zincir sapan kombinasyonundan olusur. Istenilen uzunlukta (L) Uretilebilmektedir.

Dlsey ile 0°ile 45° |45°ile 60°| 0° ile 45° |45° le 60°| 0° ile 45° |45° ile 60°| 0° ile 45° |45° ile 60°
Yaptigi Aci (Dahil) | (Dahil) | (Dahil) | (Dahil) | (Dahil) | (Dahil) | (Dahil) | (Dahil) — —— Nominal Zinci Bicsi ST Bogdurma
o P i Givenli Calisma Yiikii Givenli Calisma Yiikii

(mm)

(k9) (k9)
6 1.000 800

L 14 8 2.000 1.600
Kol Faktord -m-—-m--- 1 10 2700 2150
Halat Capi Calisma Yiik Sinin
(mm) (ton)
8 0,66 0,53 0,92 0,66 0,79 0,53 0,92 0,66 1,36 0,97 2,64 1,06 )
9 0,84 0,67 1,18 0,84 1,01 0,67 1,14 0,84 1,76 1,23 3,36 1,32 j
10 1,01 0,81 1,41 1,01 1,21 0,81 1,41 1,01 2,11 1,50 4,04 1,63
" 1,23 0,98 1,72 1,23 1,48 0,98 1,76 1,23 2,64 1,87 4,92 1,98 Sepet tipi zincir - halat kombinasyonu
12 1,50 1,20 2,10 1,50 1,80 1,20 2,02 1,50 3,12 2,20 6,00 2,38 DIN EN 818
13 1,76 1,41 2,46 1,76 2,11 1,41 2,46 1,76 3,65 2,64 7,04 2,77
" 108 158 277 198 23 58 277 108 42 299 79 22 Celik halat pres sapan ve zincir kombinasyonundan olusur ve 60° gecilmemelidir.
' ' ' ' ' ' ' ' ’ ' ' ’ Istenilen uzunlukta (L) Uretilebilmektedir.
16 2,64 2.1 3,70 2,64 3,17 2,11 3,70 2,64 5,54 3,96 10,56 4,22
: . A, Giivenli Calisma Yiikii Giivenli Calisma
18 3,26 2,61 4,56 3,26 391 2,61 4,58 3,26 6,86 4,97 13,04 528 (0° - 45°) Yiikii (45° - 60°)
20 4,05 3,24 5,67 4,05 4,86 3,2 5,72 4,05 8,62 6,07 16,20 6,47 ey (e
10 6 1.400 1.000
22 4,97 3,98 6,96 4,97 5,96 3,98 6,86 4,97 10,38 7,39 19,88 7,92
14 8 2.800 2.000
24 590 4,72 8,26 5,90 7,08 4,72 8,27 5,90 12,32 8,80 23,60 9,33
16 10 3.800 2.700
26 6,86 5,49 9,60 6,86 8,23 5,49 9,68 6,86 14,52 10,12 27,44 11,00
22 13 7.000 5.000
28 7,92 6,34 11,09 7,92 9,50 6,34 11,00 7,92 16,72 11,88 31,68 12,76
30 9,15 7,32 12,81 9,15 10,98 7,32 12,76 9,15 19,36 13,55 36,60 14,70
32 10,38 8,30 14,53 10,38 12,46 8,30 14,52 10,38 22,00 15,40 41,52 16,72
34 11,79 9,43 16,51 1,79 14,15 9,43 16,46 11,79 24,64 17,60 47,16 18,48
36 13,20 10,56 18,48 13,20 15,84 10,56 18,48 13,20 21,72 19,80 52,80 20,68
38 14,75 11,80 20,65 14,75 17,70 11,80 20,68 13,02 32,45 22,18 59,00 23,60
40 16,28 13,02 22,79 16,28 19,54 13,02 22,88 16,28 34,32 24,64 65,12 26,40
42 18,04 14,43 25,26 18,04 21,65 14,43 25,26 18,04 37,66 26,84 72,16 28,86
[ 19,80 15,84 27,72 19,80 23,76 15,84 27,72 19,80 41,36 29,48 79,20 31,68
46 21,03 16,82 29,44 21,03 25,24 16,82 29,92 21,03 Lb bL 32,30 84,12 33,88
48 22,88 18,30 32,03 22,88 27,b6 18,30 32,56 22,88 48,40 35,20 91,52 36,96
50 25,61 20,49 35,85 25,61 30,73 20,49 35,73 25,61 53,68 38,28 102,44 40,66
52 21,72 22,18 38,81 27,72 33,26 22,18 38,72 27,72 58,08 41,36 110,88 44,00
54 29,48 23,58 41,27 29,48 35,38 23,58 40,92 29,48 62,04 44,18 117,92 47,52
56 31,68 25,34 44,35 31,68 38,02 25,34 44,00 31,68 66,88 47,52 126,72 51,04
58 34,50 27,60 48,30 34,50 41,40 27,60 47,96 34,50 72,34 51,83 138,00 95,09
60 36,96 29,57 51,74 36,96 44,35 29,57 51,04 36,96 77,44 55,44 147,84 58,96

04/2019 Tarihi itibari ile - Given Celik Halat katalogda gdsterilen dirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez. 04/2019 Tarihi itibari ile - Gliven Celik Halat katalogda gsterilen tirtinlerde Gnceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.
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YUK KALDIRMA ZiNCIiRLERi VE ZiNCiR SAPANLAR

GRADE 100 KALDIRMA ZiNCIiRLERI

Avantajlari:

% Grade 100 Urlnler Grade 80 sinifi tGrlinlerden %25
daha yUksek yUk kaldirma kapasitesine sahiptir.

B cradeso [ Grade 100

pewag | GRADE 100

% AJirlik olarak yaklasik %30 daha hafiftir, bu
ozellikleri kolay kullanim imkani saglamaktadir.

B cradeso [ Grade100

Adirhk

‘0

Q

=

0

©

Q

]

X

X

D

>

8 10 13
Yiik (ct:] Pewag Winner
Kapasitesi Zincir Capi Zincir Capi

(k) (mm) (mm)
3.550 10 8
5.600 13 10
9.500 16 13

% Grade 80 UrUnlerin fiyatlarina oranla kiictk fiyat
farki sayesinde cazip fiyat/performans orani
saglar.

% Grade 80 Urlnlerden bir dlct daha kiiciik Grade
100 Urunler pek cok yuk kaldirma uygulamalari
icin daha kolay kullanim saglar.

% Daha yiksek asinma dayanimindan dolayi daha
uzun 6mUarltdar.

% TUm baklalarin isaretlenmis olmasi Grin tanima
kolayligi saglar.

Pewag Winner 400: “W” ve

Pewag Winner 200: “10” seklinde isaretlenmistir.
* TUm Uretim bilgilerinin izlenebilirligi, zincir

ve ekleri Uzerinde kod kullanimi sayesinde

saglanmistir.

% Grade 80 ile karistirilmasini dnlemek amaci ile
Grade 100 Urunlerde her birisi icin ayri ayri tanitici
etiket bulunmaktadir. Ornegin 10 numarali etiket
WIN 200 veya oval etiket WIN 400 gibi.

% Portakal turuncu renkli toz boya kaplama
sayesinde malzeme fiziksel olarak daha kolay
teshis edilebilmektedir.

3.550 kg 5.600 kg 9.500 kg
Yﬁl.( . GS_ZinS:ir Pe_wa_g V\'Iinn'er % Agirlik
Kap(a;;:teﬂ Ag(;;l)lgl Zmar(g;_mrllgl Koo
3.550 16,2 11,0 %32
5.600 27,6 17,6 %36
9.500 42,2 29,6 %30

% Grade 100 kalite dzel Griinler genis kapsamli dlci

arahgi ile hizmetinize sunulmaktadir.

* VXKW tipi patentli kisaltma elemani sayesinde

cok hizli ve pratik montaj imkani saglamaktadir.

* XKW ve PW ile hatali kisaltma yapma riski

ortadan kaldiriimis ve diger kisaltma kancalarina
gobre ekstra glvenlik saglamaktadir.

% Kullanilan parca sayisi az oldugundan gunlik ve

yilik muayeneyi hizli ve kolay yapabilme imkani
saglamaktadir.

* Grade 80 Uriin grubu ile uyumlu olarak

calisabilmekte ve tamiri kolay yapilabilmektedir.

% Grade 100 parcalar Grade 80 sapanlarin tamirinde

yedek parca olarak kullanilabilirler fakat tamir
edilmis sapanin calisma yUkUinde bir artma olmaz.

% Kancadan kaynakli kesme etkisini ortadan

kaldiran 6zel dizayni ile kisaltma kancalarini %100
yUk kapasiteleri ile sunan ilk firmadir.

04/2019 Tarihi itibari ile - Gliven Celik Halat katalogda gdsterilen tirtinlerde 6nceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.
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% Sapanlar icin 3 farkl
montaj sistemi vardir;
kaynakl, baglanti baklali
(connex) ve pimli (clevis)
sistem.

Kaynaklh Sistem

* Pewag 1989 yilinda Amerika Birlesik Devletleri'nde
Grade 100 zincir sapanlari Greten ilk firmadir.

% SO 9001 sertifikasi ile kalite onayli Avrupa Uretimi.

% Dunya capinda daditim adi ve kusursuz yedek
parca imkani saglamaktadir.

* UrUnler EN 1677 standartlarina uygun imal
edilmektedir.

* PEWAG WINNER 400 Zincir EN 818-2
kapsamindaki PAS 1061 ve makine direktifi
gereksinimleri’ni karsilamaktadir.

* PEWAG WINNER 200 Zincir, ASTM A973 /
A973M-01 gereksinimlerini ve bunun yani sira
200 °C calisma sicakligina kadar daha fazla yUkte
tasima kapasitesini EN 818-2 standardina gbre
saglamaktadir.

04/2019 Tarihi itibari ile - Given Celik Halat katalogda gdsterilen dirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez.

Baglanti Baklal Pimli Sistem
Sistem

Cevre dostu zincir

imalati esnasinda daha az enerii
sarfiyati

Daha az hammadde sarfiyati ile ham
madde rezervlerinin korunmasi

DuUsUk adirlik ile sevkiyat ve kullanim
kolayligi

Geri donUsiim icin daha az atik
malzeme miktari

YUK KALDIRMA ZiNCIiRLERi VE ZiNCiR SAPANLAR

Pewag Winner karakteristik teknik 6zellikler

Zincir Kaliteleri:

Pewag Winner 200: ASTM A973/A973M-01 ve EN
818-2 standartlarina uygun olarak Uretilmektedir fakat
daha yuksek tasima kapasitesine sahip olacak sekilde
(bununla birlikte mUsaade edilen ¢alisma isisi
maksimum 200 °C) ve 2006/42/EC makine direktifi
dogrultusunda Uretim yapilmaktadir.

Pewag Winner 400: EN 818-2 standardina ve ayni

sekilde PAS 10671e uygun fakat daha yUksek tasima
kapasitesine sahip olacak sekilde Uretilmektedir ve
ayrica 2006/42/EC makine direktifi dogrultusunda
Uretim yapilmaktadir.

Giivenli ¢alisma sinirindaki gerilim: 250 N/mm?
Test gerilimi: 625 N/mm? - yik kapasitesinin 2,5 katina
karsilik gelmektedir.

Kopma gerilimi: 1000 N/mm? - yUk kapasitesinin
4 katina karsilik gelmektedir.

Kopma gerilimindeki ylizdesel uzama: Min. %20

EN 818-2 ve ayni sekilde PAS 1061 standartlarina gore
esneklik: 0,8 x nominal cap

Miisaade edilen ¢alisma sicakliklari:
Pewag Winner 200: 200 °C Maks.

Pewag Winner 400: 380 °C Maks.
(6zel durumlardaki azalmalar icin yUk kapasiteleri
tablosuna bakiniz.)

Kalite seviyesi isaretleri:

Pewag Winner 200: 16 mm capl zincire kadar yaklasik
her 300 mm uzunlukta bir kere 100 sayisi damgali

(16 mm Ustd caplar icin her 900 mm uzunlukta) ve

ek olarak da her bir baklanin arkasinda 10 rakami
damgalanmistir.

Pewag Winner 400: 16 mm capli zincire kadar yaklasik
her 300 mm uzunluk araliginda bir kere “8W” ibaresi
damgali (16 mm UGstl caplar icin her 900 mm uzunlukta)
ve ek olarak da her bir baklanin arkasinda “W” harfi
damgalanmistir.

Aksesuarlar: Aksesuarlarda “10” rakami damgalidir.

Uretici ismi ve sembolii:
“PW” ve/veya “Pewag “ve/veya “H16”

Yiizey:
Pewag Winner 200: Kumlanmis ve temiz kaplanmis.

Pewag Winner 400: Mavi boyall, alternatif PCP - 6zel
klasorimuze bakiniz.

Aksesuarlar: Turuncu toz boya.

Kaynakh Sistemler: Mavi boyall, alternatif PCP.

Yiik Etiketi:

Metal calisma yiik etiketi: TUm gerekli bilgiler metal
calisma yuk etiketinde gdsterilmektedir. Kolay
taninabilmesi acisindan ve diger kalitelerdeki zincirler
ile karistirilmamasi icin farkli metal tanitici etiketler
kullanilr.

Bu metal tanitici etiketlerin sadece dnceden belirlenmis
Pewag Winner 200 ve Pewag Winner 400 zincir
sapan kullanimina mUsaade edilmistir. Baska bir ifade
ile montaji yapilan zincir sapanlarin tamamen Pewag
Winner aksesuarlardan olusturulmasi zorunludur.
Pewag Winner zincir sapanlarda &zel kaldirma
aksesuarlari kullanilir. Metal etiketler ancak Grade

100 yUk kapasitesinde bir degisim olmadigi zaman
kullanilabilir.

Uyumluluk:

Pewag Winner zincirleri ve aksesuarlari hem Grade 80
zincir ve aksesuarlari ile hem de diger Ureticilerin EN
818 ve EN 1677 standardlarina uygun Uretmis olduklari
Grade 80 zincir ve aksesuarlari ile uyumlu olup uzman
bir kisi tarafindan monte edilebilir. Ancak bu tr bir
islem sonrasi uzman bir kisi olusan sapani test ve
kontrol etmelidir. Diger Ureticilerin EN 818 ve EN 1677
standardina uygun Uretmedigi Grade 80 UrUnlerin
Pewag Winner zincir ve aksesuarlari ile kullanimi dogru
degildir. Pewag Urlnleri icin sadece orijinal Pewag
yvedek parcalari (&zellikle pim ve emniyet mandali
gibi) kullanilabilir. Pewag zincir sapanlarin maksimum
calisma kapasitesi, her zaman sapanin en zayif parcasi
tarafindan belirlenmektedir.

Catlak, korozyon ve gerilme gibi hususlarda
performansi Grade 80 UrUnler ile aynidir.

04/2019 Tarihi itibari ile - Gliven Celik Halat katalogda gsterilen tirtinlerde Gnceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.
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GRADE 100 - GRADE 80 ZiNCiR SAPAN KARSILASTIRMA TABLOSU
Siparis formu ornegi:
. 3 veya 4 Kollu Yiik Paylastiricih 4
Pewag Winner 200 13 mm, 2 kollu 3.500 mm kisaltma kancalari ile birlikte. EEmYetatay sy Zincir Sapan Kollu Zincir Sapan

Sonsuz Tek Kaldirma Cift Kaldirma
Zincir Kapali Daireli Kapali Daireli
Sapan Zincir Sapan Zincir Sapan

WIN 13 200 Zincir capl
Kol sayisi —> Anahalka
Ana halka _
Uc kancasl > Etiket
_
Kisaltma kancasi Kalite Sinifi| Cap (mm) Yik Kapasitesi (kg)
Baglant: baklasi %\* > Baglant Grade 100 5 1.000 800 1400  1.000 1120 800 2.000 1.500 2800 2000 1.600 = 1400 & 1.000 ~ 2.000 @ 1.500
e Sq baklasi Grade 80 5 800 640 1.120 800 900 640 1.600 1.860 22640 1600 1250  1.120 800 1.600  1.180
Grade 100 6 1400 1120 2000 1400  1.600 1120  3.000 2.120 4000 2800 2240 @ 2000 1400 3000 2120
> E;acl;:a Grade 80 6 1.120 900 1600 1120 1250 900 2.360 1.700 3150 2240 1800 1.600 1120 2360  1.700
Grade 100 7 1900 1500 2650 1900 2120 1500 @ 4.000 2.800 5300 3750 = 3000 | 2650 1.900  4.000 @ 2.800
» Zincir Grade 80 7 1500 1200 2120 1500 1700  1.200  3.150 2.240 4000 3000 2500 2120 1500 @ 3.150 2240
Grade 100 8 2500 2000 3550 @ 2500  2.800 2.00 5.300 3.750 700 5000 | 4000 3550 @ 2500 5300 @ 3.750
> HKanca Grade 80 8 2000 1.600 2800 2000 2240 1.600  4.250 3.000 5600 4000 3150 2800 2000 4250  3.000
Grade 100 10 4000 3150 = 5600 | 4000 4250  3.150 = 8.000 6.000 11200 = 8.000 6300 5600 4000 8000  6.000
Grade80 10 3150 2500 4250 3150 3550 2500  6.700 4.750 8500 6300 5000 4250 3150  6.700  4.750
Grade 100 13 6700 5300 & 9500 6700 7500  5.300  14.000 10.000 19.000 = 13.200 10.600  9.500  6.700 = 14.000  10.000
Grade80 13 5300 4250 7500 5300 5900  4.250  11.200 8.000 14000 10.600 8500 7.500 5300 11.200  8.000
Grade 100 16 10.000 8.000 14000 10.000 11.200 8.000  21.200 15.000 28.000 20.000 16.000 14000 10.000 21.200 15.000
RISkli ve tehlikeli durumlardan dolay| kuIIamm s|n|r|ama|ar| Grade80 16 8.000 6300 11.200 8.000 9.000  6.300 17.000 11.800 22.400 16.000 12500 11.200 8.000 17.000 11.800
Grade 100 19 14000 11.200 20.000 14000 16.000 11.200 30.000 21.200 - - 22.400 | 20.000 14000 30.000 = 21.200
Grade80 19 11200 8950 16.000 11.200 12500 8950  23.600 17.000 - - 18.000 16.000 11.200 23.600 17.000
-40°Cile200°C 200 °Cile 300 °C 300°Cile 380 °C Grade 100 22 19.000 15.000 26500 19.000 21.200 15.000  40.000 28.000 - - 30.000 26.500 @ 19.000 40.000  28.000
Grade80 22 15.000 12.000 21.200 15.000 17.000 12.000 31.500 22.400 - - 23600 21.200 15000 31.500 22.400
Yiik Pewag Winner 200 1 Kullanilmaz Kullanilmaz
Katsayisi | pewag Winner 400 : 09 075 Grade 100 26 26500 @ 21.200 37500 26.500 30.000 21.200 = 56.000 40.000 - - 42500 | 37.500 = 26.500 56.000 @ 40.000
R Zincir capinin 2 katindan daha biyik R Zincir capindan daha biyik R Zincir capina esit veya daha kiick Grade80 26 21.200 16950 30.000 21.200 23.700 16.950  45.000 31.500 - - 33500 30.000 21.200 45.000 31.500
Grade 100 32 40.000 = 31.500 56.000 40.000 45.000 31.500  85.000 60.000 - - 63.000 56.000 40.000 85.000 = 60.000
Grade80 32 31.500 25200 45.000 31.500 35200 25200 67.000 47.500 - - 50.000 45000 31.500 67.000 47.500

Uyan!!! Tablodaki yUk kapasite degerleri GUvenli Calisma Sinirini belirtmektedir.

Eder zincir sapanlar normalden ziyade daha hassas kosullarda calisiyor ise (yUksek sicaklik, asimetrik yuk dagilimi,
keskin kdse ve sok yuk vb. gibi standart disi uygulamalarda) tablodaki maksimum yUk kapasitesi degerleri yik
katsayisi ile carpilmak suretiyle azaltiimak zorundadir. Litfen bu hususta ayrica temel kullanim bilgileri de hesaba

Hafif sok Orta dereceli sok Kuvvetli sok

Giivenli kullanim bilgisi icin temel kullanim bilgilerine bakabilirsiniz.

04/2019 Tarihi itibari ile - Giiven Celik Halat katalogda gdsterilen iirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez. 04/2019 Tarihi itibari ile - Giiven Celik Halat katalogda gsterilen dirtinlerde 6nceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.
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Standart Zincir Sapan Tipleri

WINNER 400 CELIK ZINCIRLER

i¢ Dis
Genislik Genislik
Capi bIMin. | b2 Maks.

Zincir Yiik Kopma

Kapasitesi Kuvveti

(mm) (mm)

(mm) (ton) (kg/m)

| AW-HSW | AW-LHW | AW-PSW | AW-AW I PSW | HSW-HSW [ VXKW-KLHW Il AW-S-PW
BAGLANTILI BAGLANTILI BAGLANTILI BAGLANTILI BAGLANTILI BAGLANTILI BAGLANTILI BAGLANTILI WIN 5 400 5,00 16,0 7,50 18,5 1,00 39,30 0,61
WIN 6 400 6,00 18,0 8,70 22,2 1,40 56,50 0,96
WIN 7 400 7,00 21,0 9,50 25,2 1,90 77,00 1,20
WIN 8 400 8,00 24,0 10,9 28,8 2,50 101,0 1,57
WIN 10 400 10,0 30,0 13,5 36,0 4,00 157,0 2,46
WIN 13 400 13,0 39,0 17,5 46,8 6,70 265,0 4,18
WIN 16 400 16,0 48,0 215 57,6 10,0 402,0 6,28
WIN 19 400 19,0 57,0 26,6 69,4 14,0 567,0 8,92
WIN 22 400 22,0 66,0 29,5 79,2 19,0 760,0 11,9
WIN 26 400 26,0 78,0 35,0 94,0 26,5 1.060 16,2
Il AW-HSW I AW-LHW I AW-PSW Il AW-AW II VXKW-HSW Il AW-HSW-AGWW WIN 32 400 320 96.0 132 115 40,0 1610 %1
BAGLANTILI BAGLANTILI BAGLANTILI BAGLANTILI BAGLANTILI BAGLANTILI ' ' ' ' : '
Zincir mavi boyali ve istege bagli olarak maksimum korozyon direnci icin denenmis ve test edilmis korozif kaplama PCP ile
de tedarik edilebilir.
Il VW-HSW Il VW-LHW Il VW-PSW 11 VW-AW Zincir GerI:i;ink Geg;;ik Yiik Kopma
BAGLANTILI BAGLANTILI BAGLANTILI BAGLANTILI Capi b1 Min. b2 Maks, | Kapasitesi | Kuvveti
(mm) (ton) (kg/m)
WIN 5 200 5,00 16,0 7,50 18,5 1,00 39,30 0,61
WIN 6 200 6,00 18,0 8,70 21,6 1,40 56,50 0,96
WIN 7 200 7,00 21,0 9,50 25,2 1,90 77,00 1,20
WIN 8 200 8,00 24,0 10,9 28,8 2,50 101,0 1,57
WIN 10 200 10,0 30,0 13,5 37,0 4,00 157,0 2,46
WIN 13 200 13,0 39,0 17,5 46,8 6,70 265,0 4,18
WIN 16 200 16,0 48,0 21,5 57,6 10,0 402,0 6,28
IV VXKW-HSW IV VW-HSW-AGWW IV VXKW-KLHW IV VXKW-KLHW IV VXKW-KLHW ’ : ' ’ ’ ’ ’
BAGLANTILI BAGLANTILI BAGLANTILI BAGLANTILI BAGLANTILI WIN 19 200 19,0 57,0 26,6 69,4 14,0 567,0 8,92
WIN 22 200 22,0 66,0 29,5 79,2 19,0 760,0 11,9
WIN 26 200 26,0 78,0 35,0 94,0 26,5 1.060 16,2
WIN 32 200 32,0 96,0 43,2 115 40,0 1.610 24,1
Zincir kaplamali degildir, istege bagli olarak maksimum korozyon direnci icin denenmis ve test edilmis korozif kaplama PCP
ile de tedarik saglanabilir.
S K Il AW-S IV AW-S
(8 mm dlciiden yukaris) BAGLANTILI BAGLANTILI

04/2019 Tarihi itibari ile - Given Celik Halat katalogda gdsterilen dirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez. 04/2019 Tarihi itibari ile - Gliven Celik Halat katalogda gsterilen tirtinlerde Gnceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.
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ANA HALKA - AW

Yiik
Kapasitesi

AW 10
AW 13
AW 16
AW 18
AW 22
AW 26
AW 32
AW 36
AW 45
AW 50
AW 56
AW 72

Zincir sapanlarin yiik kapasiteleri ile ilgili detaylar icin “Pewag Winner yiik kapasite tablolarina” bakiniz.

0°-45°

1,40
2,30
3,50
5,00
7,60
10,0
14,0
25,1
30,8
40,0
64,0
85,0

DIN1540T7'e
Gore
Kullanim

(Nr)
1.6
25
25

5
6
8
10
16
25
32
32
50

10,0
13,0
16,0
19,0
23,0
27,0
33,0
36,0
45,0
50,0
56,0
70,0

10,0
13,0
16,0
19,0
23,0
27,0
33,0
36,0
45,0
50,0
56,0
70,0

250

1Kollu
Sapanlar
igin Zincir

2 Kollu
Sapanlar
icin Zincir

10
13
16
19
22
26
32

(kg/ad.)
0,14
0,34
0,53
0,92
1,60
2,46
4,14
6,22
12,8
16,6
27,0
453

GENISLETILMIiS ANA HALKA - MW

MW 10
MW 13
MW 16
MW 18
MW 22
MW 26
MW 32
MW 36
MW 56
SAW 32
SAW 45
SAW 60

Zincir sapanlarin yiik kapasiteleri ile ilgili detaylar icin “Pewag Winner yiik kapasite tablolarina” bakiniz.

04/2019 Tarihi itibari ile - Given Celik Halat katalogda gdsterilen dirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez.

Yiik
Kapasitesi
0° - 45°
(ton)
1,40
2,30
3,20
4,20
6,70
10,1
16,00
21,2
40,0
10,0
22,5
31,5

DIN
15401'e
Gore
Kullanim

(Nr.)

25

o~

100

‘ (mm) ‘ (mm) ‘ (mm) ‘ (mm) ‘

11,0 90,0 65,0 10,0
14,0 120 70,0 10,0
16,0 140 80,0 13,0
19,0 160 95,0 14,0
23,0 170 105 17,0
27,0 190 110 20,0
33,0 230 130 26,0
38,0 275 150 29,0
56,0 350 250 46,0
33,0 540 250 26,0
45,0 540 250 39,0
60,0 800 300 55,0

1Kollu
RETENIETS
igin Zincir

(mm)

2 Kollu
LETELIETS
igin Zincir

10
13
16
19
26

Agirhik

(kg/ad.)
0,22
0,44
0,71
1,09
1,74
2,70
478
7,48
220
9,30
187
480

YUK KALDIRMA ZiNCIiRLERi VE ZiNCiR SAPANLAR

ANA HALKA SETi - VW

Yiik

sert Kapasitesi | o\l | ¢ | €| W | Agk

VW5 AW 13+2BW 10 2,30 2.5 154 110 60,0 0,52
VW 6 AW 18 +2BW 13 4,20 5 189 135 75,0 1,30
VW 7/8 AW 22 +2BW 16 7,60 6 230 160 90,0 2,32
VW10 AW 26 +2 BW 20 9,60 8 265 180 100 3,82
VW13 AW 32 +2BW 22 14,0 10 315 200 110 6,46
VW 16 AW 36 +2 BW 26 21,2 16 400 260 140 10,1
VW 19/20 AW 50 + 2 BW 32 34,1 32 500 350 190 22,6
VW 22 AW 50 + 2 BW 36 40,0 32 520 350 190 24,5
VW 26 AW 56 +2 BW 45 56,0 32 570 400 200 37,6
VW 32 AW 72 +2 BW 50 85,0 50 660 460 250 66,6

Zincir sapanlarin yiik kapasiteleri ile ilgili detaylar icin “Pewag Winner yiik kapasite tablolarina” bakiniz.

GENISLETILMiS ANA HALKA SETI
- VMW

Yiik DIN1540Te
) Kapasitesi Goére Agirhk
Icerigi 0°-45° | Kullanim

(mm) (ka/ad.)
VMW 6 MW 18 +2BW 13 4,20 6 214 160 95 1,43
VMW 7/8 MW 22 + 2 BW 16 6,60 10 240 170 105 2,46
VMW 10 MW 26 +2 BW 20 10,1 10 275 190 110 4,01
VMW 13 MW 32 +2 BW 22 15,7 12 345 230 130 7,10
VMW 16 MW 36 +2 BW 26 21,2 20 415 275 150 1.3
VMW 19/20 MW 56 + 2 BW 32 34,1 50 500 350 250 28,3
VMW 22 MW 56 + 2 BW 36 40,0 50 520 350 250 30,2
VW 22 AW 50 +2 BW 36 40,0 32 520 350 190 24,5
VW 26 AW 56 +2 BW 45 56,0 32 570 400 200 37,6
VW 32 AW 72 +2 BW 50 85,0 50 660 460 250 66,6

Zincir sapanlarin yiik kapasiteleri ile ilgili detaylar icin “Pewag Winner yiik kapasite tablolarina” bakiniz.

04/2019 Tarihi itibari ile - Gliven Celik Halat katalogda gsterilen tirtinlerde Gnceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.
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YUK KALDIRMA ZiNCIiRLERi VE ZINCiR SAPANLAR YUK KALDIRMA ZiNCIiRLERi VE ZiNCiR SAPANLAR

ANA HALKA SETi - KAGW 1 KISALTMA KANCALI ANA HALKA

- o DIN 15401'e

Yik Zincir P N

. Gore Tekli
Kapasitesi |  Capi Kullanim Zincir capr | DIN 15407 Gore
Kapa5|te5| P Tekll Kullanim

KAGW 1-6 1,40 6,00 141 13,0 110 60,0 0,48 VXKW 1-5 1,00 5,0[] 1.6 164 10,0 BU,U 5[],0 0,38
KAGW 1-7 1,90 7,00 25 153 13,0 110 60,0 0,58 VXKW 1-6 1,40 6,00 2.5 194 13,0 110 60,0 0,58
KAGW 1-8 2,50 8,00 2.5 153 16,0 110 60,0 0,77 VXKW 1-7 1,90 7,00 2.5 232 13,0 110 60,0 1,00
KAGW 1-10 4,00 10,0 5 186 19,0 135 75,0 1,34 VXKW 1-8 2,50 8,00 2.5 232 16,0 110 60,0 1,21
KAGW 1-13 6,70 13,0 6 223 23,0 160 90,0 2,44 VXKW 1-10 4,00 10,0 5 294 19,0 135 75,0 2,27
KAGW 1-16 10,0 16,0 8 254 27,0 180 100 3,95 VXKW 1-13 6,70 13,0 6 363 230 160 90,0 4,50

KAGW 1-19/20 14,0 19,0 10 294 33,0 200 110 7,41 VXKW 1-16 10,0 16,0 8 413 270 180 100 7,38
KAGW 1-22 19,0 22,0 16 362 36,0 260 140 1,1

ANA HALKA SETi - KAGW 2 KISALTMA KANCALI ANA HALKA

- VXKW 2
Yiik Yiik Zincir DIN 15401'e
Kapasitesi | Kapasitesi Capi Gore Tekli
0° - 45° 45° - 60° Kullanim Yiik Yiik Zincir DIN 15401'e
Kapasitesi | Kapasitesi Cap Gore Tekli

0°-45° 45° - 60° Kullanim

KAGW 2-7 2,65 1,90 7,00 2.5 153 16,0 110 60,0 0,97 VXKW 2-5 1,40 1,00 5,00 164 10,0 80,0 50,0 0,59
KAGW 2-8 3,55 2,50 8,00 5 178 19,0 135 75,0 1,38 VXKW 2-6 2,00 1,40 6,00 2.5 194 13,0 110 60,0 0,79
KAGW 2-10 5,60 4,00 10,0 6 211 23,0 160 90,0 2,40 VXKW 2-7 2,65 1,90 7,00 2.5 232 16,0 110 60,0 1,87
KAGW 2-13 9,50 6,70 13,0 8 243 27,0 180 100 4,13 VXKW 2-8 3,55 2,50 8,00 5 257 19,0 135 75,0 2,29
KAGW 2-16 14,0 10,0 16,0 10 274 33,0 200 110 6,97 VXKW 2-10 5,60 4,00 10,0 6 319 | 230 160 90,0 4,30
KAGW 2-19/20 20,0 14,0 19,0 16 354 36,0 260 140 11,8 VXKW 2-13 9,50 6,70 13,0 8 383 270 180 100 7,98
KAGW 2-22 26,5 19,0 22,0 25 442 45,0 340 180 21,5 VXKW 2-16 14,0 10,0 16,0 10 433 | 330 | 200 110 14,0

ANA HALKA SETI - KAGW 4 KISALTMA KANCALI ANA HALKA

Yiik Yilk Zincir DIN 15401'e
Kapasitesi | Kapasitesi Capi Gore Tekli
0° - 45° 45° - 60° P Kullanim

- VXKW 4

Yiik Yiik Zincir DIN 154071'e
Kapasitesi | Kapasitesi Capi Gore Tekli
0° - 45° 45° - 60° P Kullanim

KAGW 4-7 4,00 2,80 7,00 6 273 23,0 160 90,0 3,21 VXKW 4-5 2,00 1,50 5,00 13,0 110 60,0 1,43
KAGW 4-8 5,30 3,75 8,00 6 273 23,0 160 90,0 3,22 VXKW 4-6 3,00 2,12 6,00 3 273 19,0 135 750 2,17
KAGW 4-10 8,00 6,00 10,0 8 316 27,0 180 100 5,36 VXKW 4-7 4,00 2,80 7,00 6 352 230 160 90,0 4,99
KAGW 4-13 14,0 10,0 13,0 10 378 33,0 200 110 10,5 VXKW 4-8 5,30 8WS 8,00 6 352 230 160 90,0 5,05
KAGW 4-16 21,2 15,0 16,0 16 474 36,0 260 140 16,4 VXKW 4-10 8,00 6,00 10,0 8 424 27,0 180 100 8,88
KAGW 4-19/20 30,0 21,2 19,0 32 594 50,0 350 190 32,9 VXKW 4-13 14,0 10,0 13,0 10 518 330 200 110 17,5
KAGW 4-22 40,0 28,0 22,0 32 622 50,0 350 190 41,1 VXKW 4-16 21,2 15,0 16,0 16 633 | 360 | 260 140 29,7

04/2019 Tarihi itibari ile - Given Celik Halat katalogda gdsterilen dirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez. 04/2019 Tarihi itibari ile - Gliven Celik Halat katalogda gsterilen tirtinlerde Gnceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.
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04/2019 Tarihi itibari ile - Given Celik Halat katalogda gdsterilen dirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez.

YUK KALDIRMA ZiNCIiRLERi VE ZINCiR SAPANLAR

BAGLANTI BAKLASI - CW

Yiik
Kapasitesi

CW5 1,00 38,0 7,00 9,00 12,0 7,00 340 13,0 0,06
CWé 1,40 44,0 8,00 11,0 130 800 390 14,0 0,08
w7 1,90 53,0 10,00 130 160 9,00 46,0 17,0 0,14
Ccws 2,50 62,0 12,0 140 200 10,0 550 19,0 0,24
CW10 4,00 72,0 15,0 180 220 130 640 24,0 0,42
CW 13 6,70 88,0 20,0 220 260 170 79,0 28,0 0,85
CW 16 10,0 112 24,0 29,0 350 200 105 34,0 1,90
CW 19/20 16,0 126 32,0 350 450 250 126 44,0 3,10
CW 22 19,0 157 36,0 390 460 260 148 52,0 4,60
CW 26 26,5 179 40,0 46,0 570 300 175 62,0 6,80
CW 32 40,0 206 47,0 56,0 63,0 350 216 80,0 11,4

GOZLU SAPAN KANCASI - HSW

Yik
Kapasitesi

(mm) (mm) (kg/ad )

HSW 7/8 1,40 85,0 21,0 17,0 200 100 190 @ 68,0 0,34
HSW 10 2,50 106 27,0 19,0 250 11,0 260 880 0,57
HSW 13 4,00 131 33,0 26,0 340 160 310 109 1,25
HSW 16 6,70 164 44,0 33,0 430 190 390 134 1,86
HSW 19/20 10,0 183 50,0 40,0 50,0 250 450 155 3,86
HSW 22 16,0 205 55,0 48,0 55,0 270 530 178 6,01
HSW 32 19,0 225 62,0 50,0 60,0 = 290 62,0 196 8,19

PiMLI SAPAN KANCASI - KHSW

Yiik
Kapasitesi

KHSW 5/6 1,40 69,0 20,0 15,0 7,40 19,0 66,0 0,29
KHSW 8 2,50 95,0 28,0 19,0 10,0 26,0 90,0 0,62
KHSW 10 4,00 109 35,0 25,0 12,5 31,0 108 1,19
KHSW 13 6,70 136 41,0 34,0 16,0 39,0 131 2,12
KHSW 16 10,0 155 49,0 37,0 20,0 45,0 153 3,49
KHSW 19/20 16,0 184 53,0 51,0 24,0 53,0 177 5,64
KHSW 22 19,0 214 62,0 52,0 27,0 62,0 196 9,05

YUK KALDIRMA ZiNCIiRLERi VE ZiNCiR SAPANLAR

EMNIYETLI SAPAN KANCASI - LHW

Yiik
Kapasi

(mm) (rnrn) (mm> (mm) (rnrn) (kg/ad )

LHW 5/6 1,40 110 20,0 17,0 71,0 21,0 11,0 28,0 1,00 0,53
LHW 7/8 2,50 136 26,0 20,0 88,0 25,0 12,0 34,0 1,00 0,92
LHW 10 4,00 169 30,0 29,0 107 35,0 15,0 45,0 1,00 1,57
LHW 13 6,70 205 40,0 35,0 138 40,0 20,0 52,0 1,50 3,19
LHW 16 10,0 251 50,0 41,0 168 50,0 27,0 60,0 2,00 6,24
LHW 19/20 16,0 290 62,0 50,0 194 60,0 30,0 70,0 2,00 9,75
LHW 22 19,0 322 65,0 52,0 211 70,0 32,0 81,0 2,00 12,5
LHW 26 26,5 383 79,0 61,0 253 82,0 42,0 100 2,00 20,0

FIRDONDULU EMNIYETLI SAPAN
KANCASI - WLHW

Yilk
Kapasitesi

WLHW 5/6 1,40 161 20,0 17,0 35,0 36,0 12,0 28,0 1,00 1,20
WLHW 7/8 2,50 182 26,0 20,0 35,0 36,0 12,0 34,0 1,00 1,54
WLHW 10 4,00 218 30,0 29,0 42,0 41,0 16,0 45,0 1,00 2,14
WLHW 13 6,70 269 40,0 35,0 49,0 47,0 20,0 52,0 1,50 4,42
WLHW 16 10,0 319 50,0 41,0 60,0 60,0 24,0 60,0 2,00 7,34

120 °C tizerindeki sicakliklarda WLHBW kancay kullanabilirsiniz.

PiMLI EMNIYETLI KANCA - KLHW

Yiik
Kapasitesi

(9/a0)

KLHW 5/6 1,40 94,0 20,0 17,0 71,0 28,0 1,00 0,56
KLHW 7 1,90 123 26,0 20,0 88,0 9,00 34,0 1,00 0,87
KLHW 8 2,50 123 26,0 20,0 88,0 10,0 34,0 1,00 1,00
KLHW 10 4,00 144 30,0 29,0 107 12,5 45,0 1,00 1,61
KLHW 13 6,70 180 40,0 35,0 138 16,0 52,0 1,50 3,25
KLHW 16 10,0 218 50,0 41,0 168 20,0 60,0 2,00 5,95
KLHW 19/20 16,0 259 62,0 50,0 194 24,0 70,0 2,00 12,9
KLHW 22 19,0 286 65,0 52,0 211 27,0 81,0 2,00 15,9
KLHW 26 26,5 338 79,0 61,0 253 33,0 100 2,00 21,3

04/2019 Tarihi itibari ile - Gliven Celik Halat katalogda gsterilen tirtinlerde Gnceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.
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YUK KALDIRMA ZiNCIiRLERi VE ZINCiR SAPANLAR YUK KALDIRMA ZiNCIiRLERi VE ZiNCiR SAPANLAR

PIMLI KISALTMA KANCASI - KPW STANDART CLEVIS YUK PIMLERI
Yiik Agirlik = KBSW

Kapasitesi

Kod

(mm) (ko/ad.)

Agirhik

KPW 6 1,40 47,0 44,0 7,40 7,00 0,19
KPW 7 1,90 63,0 57,0 - 9,00 0,46 (kg/ad)
KPW 8 2,50 63,0 57,0 10,0 9,00 0,46 KBSW 5/6 16,5 6,00 16,0 2,50 0,01
KPW 10 4,00 78,0 71,0 12,4 12,0 0,90 KBSW 7 23,0 9,00 22,0 3,00 0,02
KPW 13 6,70 93,0 92,0 16,0 15,0 1,85 KBSW 8 23,0 10,0 22,0 3,00 0,02
KPW 16 10,0 115 113 20,0 19,0 3,49 KBSW 10 29,5 12,5 28,0 3,50 0,03
KPW 19/20" 16,0 141 150 24,0 25,0 6,88 KBSW 13 37,0 16,0 36,0 4,00 0,06
KPW 22" 19,0 158 165 27,0 27,0 9,68 KBSW 16 52,0 20,0 40,0 4,50 0,12
! Eyer olmadan kullanilir. KBSW 19/20 73,0 24,0 50,0 5,00 0,27
KBSW 22 71,0 27,0 55,0 5,00 0,29
KBSW 26 86,0 33,0 70,0 5,00 0,59

EMNIYET MANDALI - SFGW
Kod Aksesuar Pargasi ﬂ._ ﬂ

BAGLANTI BAKLA PiMi - CBHW

SFGW 5/6 HSW 5/6, KHSW 5/6
SFGW 10 HSW 10, KHSW 10, WS 10, EHS 10, WSBW 10 CBHW5G10 CW5
SFGW 13 HSW 13, KHSW 13, WS 13, EHS 13, WSBW 13 CBHW 6 G10 CW6
SFGW 16 HSW 16, KHSW 16 CBHW 7G10 w7
SFGW 19/20 HSW 19/20, KHSW 19/20 CBHW 8 G10 CW 8, CARW 8
SFGW 22 HSW 22, KHSW 22 CBHW 10G10 CW 10, CARW 10
SFGW 26/32 HSW 26, HSW 32, HS 32 CBHW 13G10 CW 13, CARW 13
CBHW 16 G10 CW 16, CARW 16
CBHW 19/20 G10 CW 19/20
CBHW 22 G10 CW 22, CARW 22
CBHW 32 G10 CW 32

TAMIR SETi - VLHW

Kod ‘ Aksesuar Pargasi

VLHW 5/6 G10 LHW 5/6, KLHW 5/6, WLH(B)W 6
VLHW 7/8 G10 LHW 7/8, KLHW 7, KLHW 8, WLH(B)W 7/8
VLHW 10 G10 LHW 10, KLHW 10, WLH(B)W 10
VLHW 13 G10 LHW 13, KLHW 13, WLH(B)W 13
VLHW 16 G10 LHW 16, KLHW 16, WLH(B)W 16
VLHW 19/20/22/26 G10 LHW 19/20, LHW 22, KLHW 19/20, KLHW 22, KLHW 26

04/2019 Tarihi itibari ile - Giiven Celik Halat katalogda gdsterilen iirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez. 04/2019 Tarihi itibari ile - Giiven Celik Halat katalogda gsterilen dirtinlerde 6nceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.
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YUK KALDIRMA ZiNCIiRLERi VE ZINCiR SAPANLAR YUK KALDIRMA ZiNCIiRLERi VE ZiNCiR SAPANLAR

pewag | GRADE 80

GRADE 80 CELIK ZINCIR EN 818-2 ANA HALKA -TiP A
Zincir Capi ﬁlciiler

Li Le Calisma

Zincir Capi Tolerans ‘ ] Tolerans Min. ‘ Maks. Yiik Simirt Kopma Yiikil ‘ Agirhk ok Kol p— calisma
6,00 024 180 050 780 222 1.120 4,60 0,80 pir il B b (07=459
7,00 +0,28 21,0 +0,60 9,10 25,9 1.500 6,30 1,10
o o 8,00 0,32 24,0 0,70 10,4 29,6 2.000 8,20 1,40 A13 6,00-7,00 6,00 13,0 110 60,0 10,0 2.300 0,34
o i s . 10,0 +0,40 30,0 +0,90 13,0 37,0 3.150 13,0 2,20 ﬁv Al 8,00 7,00 16,5 110 60,0 14,0 3.500 0,58
L -' L _‘.E}"" 13,0 0,52 39,0 1,20 16,9 48,1 5.300 22,0 3,80 A18 10,0 8,00 19,0 135 75,0 14,0 5.000 0,92
' - 16,0 +0,64 48,0 +1,40 20,8 59,2 8.000 33,0 5,70 |: )| 2 A22 13,0 10,0 23,0 160 90,0 17,0 7.600 1,60
18,0 +0,90 54,0 +1,60 234 66,6 10.000 41,0 7,30 A26 16,0 13,0 27,0 180 100 20,0 9.600 2,46
20,0 +1,00 60,0 +1,80 26 74,0 12.500 51,0 9,00 I'\ :: 5- oy A32 18,0 16,0 33,0 200 110 26,0 13.600 4,04
22,0 +1,10 66,0 +2,00 28,6 81,4 15.000 62,0 10,9 A36 20,0 18,0 36,0 260 140 - 25.100 6,22
26,0 +1,30 78,0 +2,30 33,8 96,2 21.200 87,0 15,2 dl ow A36 22,0 20,0 36,0 260 140 - 25.100 6,22
32,0 +1,60 96,0 +2,90 41,6 118 31.500 131 23,0 AIT 45 26,0 220 45,0 340 180 - 30.800 12,8
A/T50 32,0 26,0 50,0 350 190 - 40.000 16,6
A/T56 36,0 32,0 56,0 400 200 - 60.000 233

GRADE 80 ZINCiR SAPANLAR

Listelenmis yUk kapasiteleri cesitli sapan tiplerinin standart derecelendirme metoduna (sabit yik) gore ifade

edilen maksimum degerleridir.

Eminvet 1Kollu 2 Kollu 3 veya 4 Kollu Yiik Paylastiricili| Sonsuz | Tek Kaldirma Cift Kaldirma ANA HALKA s ETi - G

Katsayisi Zincir Sapan Zincir Sapan Zincir Sapan 4 Kollu Zincir SZ:::; I;aia::il: g:::::i I;?::il: ?:li;ael:i

el Olctler Y%i?(hssll::::l Agirhik

Capi @ | v | w (0° - 45°)
G06-78 600-7,00 190 135 750 130 600 380 100 195 4.200 132
6088 8,00 230 160 900 165 700 340 140 230 7.600 2,32
L ol 2t 0) IS I N e L icli G108 100 270 180 100 195 850 400 140 265  9.600 3,52
AT : : ' ' ' ’ ' ’ . 6138 13,0 330 200 110 230 115 500 170 315 13780 6,26
o G810 w0 %0 W0 70 W0 650 20 W0 20800 986
500 800 640 1020 800 900 640 1600 1.860 2240 1600 1250 1120 800  1.400  1.180 el e 6168 180 50 30 180 330 150 700 - 490 30700 189
600 1120 900 1600 1120 1250 900  2.340 1.700 3150 2240 1800 1400 1120 2360 1700 L Aaod/  EL 6208 20,0 500 350 190 330 150 700 - 500 34100 22.7
700 1500 1200 2120 1500 1700 1200  3.150 2240 4000 3000 2500 2120 1500 3150  2.240 ! L 1"3}.. . UL 6228 22,0 50,0 350 190 360 170 750 - 520 40.000 25,2
800 2000 1600 2800 2000 2240 1600 4250 3.000 5600 4000 3150 2800 2000 4250  3.000 il G26.8 26,0 5,0 | 400 | 200 400 170 80,0 - 570 54.000 38,0
100 315 2500 4250 3150 3550 2500 6700 4750 8500 6300 5000 4250 3150 6700 4750 G328 32,0 700 40 250 500 200 100 - 660 76.000 86,6

130 5300 4250 7500 5300 5900 4250 11.200 8.000 14,000 10.600 8500 7.500 5300 11.200  8.000
160 8000 6300 11200 8.000 9.000 6.300 17.000 11.800 22.400 16.000 12.500 11.200 = 8.000  17.000 | 11.800

Grade 80

190 11200 8950 16.000 11200 12500 8.950 23.600 17.000 - - 18.000 16.000 11.200 23.600 17.000
220 15000 @ 12.000 21.200 15.000 17.000 12.000 31.500 22.400 - - 23.600 © 21.200 15.000 31.500 & 22.400
260 21200 16.950 30.000 21.200 23.700 16.950 45.000 31.500 - - 33.500 30.000 21.200 45.000 31.500
320 31500 @ 25200 45.000 31.500 35200 25.200 67.000 47.500 - - 50.000 45.000 31.500 67.000  47.500

04/2019 Tarihi itibari ile - Given Celik Halat katalogda gdsterilen dirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez. 04/2019 Tarihi itibari ile - Gliven Celik Halat katalogda gsterilen tirtinlerde Gnceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.
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YUK KALDIRMA ZiNCIiRLERi VE ZINCiR SAPANLAR YUK KALDIRMA ZiNCIiRLERi VE ZiNCiR SAPANLAR

BAGLANTI BAKLASI - TiPV GOZLU SAPAN KANCASI - HS
\*‘ Calisma | )

Olciiler
Calisma Yiik Agirlik

Zincir Capi

- | | | | | | | s Zincir Cap! o | @ | @ | e | a | n | b | Yiksmn

V06.8U 6,00 14,1 11,0 39,0 [YA 7,80 7,60 1.120 0,06 HS 06.8 U 6,00 19,0 10,0 20,0 85,0 17,0 21,0 68,0 1.120 0,30
V078U 7,00 17,0 13,0 47,0 51,0 10,0 9,00 1.500 0,12 HS 07/8.8U 7,00 - 8,00 26,0 11,0 25,0 106 19,0 27,0 88,0 2.000 0,50
vV08.8U 8,00 18,4 14,0 55,0 61,5 11,5 10,0 2.000 0,18 HS 10.8U 10,0 31,0 16,0 34,0 131 26,0 33,0 109 3.150 1,10
V108U 10,0 23,0 18,0 64,0 72,0 12,6 12,6 3.150 0,33 HS 13.8U 13,0 39,0 19,0 43,0 164 33,0 44,0 134 5.300 2,20
V138U 13,0 27,6 22,0 79,0 88,0 19,0 16,7 5.300 0,70 HS 16.8U 16,0 45,0 25,0 50,0 183 40,0 50,0 155 8.000 3,50
V16.8U 16,0 33,0 29,0 106 103 21,0 21,0 8.000 1,14 HS 20.8U 18,0 - 20,0 53,0 27,0 55,0 205 48,0 55,0 178 12.500 5,80
V208U 20,0 41,7 35,0 123 115 29,5 23,5 12.500 2,10 HS22.8U 22,0 62,0 29,0 60,0 225 50,0 62,0 196 15.000 8,00

V228 22,0 48,0 39,0 150 133 27,0 27,0 15.000 2,20 HS 26.8 U 26,0 73,0 37,0 70,0 260 70,0 75,0 235 21.200 13,4

V26.8 26,0 61,0 46,0 159 164 32,0 30,0 21.200 510 HS 32.8U 32,0 87,0 42,0 66,0 299 87,0 97,0 291 31.500 22,4
V328U 32,0 80,0 50,0 195 194 40,0 32,0 31.500 8,50

PiMLI KAVRAMALI KANCA - PK PiMLI SAPAN KANCASI - HKS

chnrcapl‘ ‘ ‘ OIcuTr ‘ ‘ cahg::.anYUK Agiriik Zincir Gapi ‘ hOIwIer q ‘ vf,i"sf.'ﬂﬁ. Agirlik

PK07/88 | 7,00-800 = 9,00 9,00 | 630 34,0 55,0 2.000 0,40 HKS 06.8 U 6,00 190 150 200 740 690 66,0 1.120 0,20
PK 1038 10,0 12,0 125 780 46,0 69,0 3.150 0,79 HKS07/8.8U  7,00-800 260 190 280 9,00 950 90,0 2.000 0,60
PK13.38 13,0 15,0 160 930 60,0 89.0 5.300 1,61 HKS 10.8 U 10,0 31,0 250 350 125 109 108 3.150 1,10
PK16.8 16,0 19,0 200 115 70,0 110 8.000 3,10 HKS 13.8 U 13,0 390 340 410 160 136 131 5.300 2,00
PK208 200 250 260 141 84,0 150 12.500 6,15 HKS 16.8 U 16,0 450 | 370 490 200 155 | 153 8.000 3,50

HKS 20.8 U 20,0 530 51,0 530 240 18 177 12.500 5,00

HKS 22.8 U 22,0 20 520 620 | 270 214 19 15.000 9,00

04/2019 Tarihi itibari ile - Given Celik Halat katalogda gdsterilen dirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez. 04/2019 Tarihi itibari ile - Gliven Celik Halat katalogda gsterilen tirtinlerde Gnceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.
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YUK KALDIRMA ZiNCIiRLERi VE ZINCiR SAPANLAR

KENDINDEN EMNIYETLI
GOZLU KANCA - HSB

Olciiler
Calisma

AR g ‘ d2 ‘ d1 ‘ e b ‘ a ‘ h Masks. Yiik Siniri Agiriik
HSB 06.8 6,00 280 mo0 200 110 710 170 200 1,00 1.120 0,50
HSB07/8.8  7,00-800 340 120 250 136 830 200 26,0 1,00 2.000 0,90
HSB 10.8 10,0 45,0 1 150 | 350 | 169 = 107 @ 29,0 30,0 1,00 3.150 1,50
HSB 13.8 13,0 520 200 400 205 138 350 400 1,50 5.300 2,70
HSB 16.8 16,0 60,0 270 50,0 251 168 41,0 50,0 2,00 8.000 5,70
HSB 18/208 18,0-200 70,0 300 600 290 194 500 620 2,00 12.500 9,80
HSB 22.8 22,0 810 320 700 322 211 520 650 200 15.000 12,4

KENDINDEN EMNIYETLI
PiMLI KANCA - HKSB

Zincir ‘ Olciiler ‘ Calisma Ak
Capi n m Yiik Siniri girll

‘ (mm) ‘ (mm) ‘ (mm) ‘ (mm) ‘ (mm) (kg) (kg/ad.)
HKSB 06.8 U 6,00 28,0 7,40 940 170 71,0 200 1,00 1.120 0,50
HKSB 07/8.8U 7,00 - 8,00 34,0 9,00 123 200 880 26,0 1,00 2.000 0,90
HKSB 10.8 U 10,0 45,0 125 144 29,0 | 107 | 30,0 1,00 3.150 1,60
HKSB 13.8 U 13,0 52,0 160 180 350 138 40,0 1,50 5.300 2,90
HKSB 16.8 U 16,0 60,0 200 218 410 168 50,0 2,00 8.000 5,80

04/2019 Tarihi itibari ile - Given Celik Halat katalogda gdsterilen dirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez.

YUK KALDIRMA ZiNCIiRLERi VE ZiNCiR SAPANLAR

KENDINDEN EMNIYETLI
FIRDONDULU KANCA - WSB

Olgiiler

Zincir Calisma

Yiik Siniri

‘ (mm) ‘ (mm) ‘ (mm) ‘ (mm) ‘ (mm) ‘ ‘ (kg/ad.)
WSB 06.8 6,00 161 20,0 120 350 160 280 1,00 1.120 0,60
WSB 07/8.8 7,00 - 8,00 182 260 120 350 20,0 340 1,00 2.000 1,10
WSB 10.8 10,0 218 300 160 420 250 450 1,00 3.150 2,00
WSB 13.8 13,0 269 40,0 200 490 350 520 1,50 5.300 4,00
WSB 16.8 16,0 319 50,0 240 60,0 350 60,0 2,00 8.000 6,80

KISALTMA KANCALI CIRCIR
GERDIRME - RLSP

izin Verilen

Maksimum Gerilme ::"; Gerilme Kanca Agiz Agirk
Baglama Kuvveti Ly Araligi Acikligi g g
Kapasitesi
(mm) (kg/ad.)
i} . RLSP 08 40,0 1.900 586 731 145 12,0 4,60
i 1
n___li-." T 1_ Ir :"II:-: (T RLSP 10 63,0 1.900 626 771 145 15,0 5,40
F] - - L
RLSP 13 100 3.000 708 853 145 19,5 8,00

04/2019 Tarihi itibari ile - Gliven Celik Halat katalogda gsterilen tirtinlerde Gnceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.
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YUK KALDIRMA ZiNCIiRLERi VE ZINCiR SAPANLAR

EMNIYETLI YUK KANCASI
TAMIR SETI - HBG

Mandal Kodu Zincir Capi (mm) Kullanilabilir Kancalar
HBG 06.8 U 6,00 HSB/HKSB/WSB 06.8 U
HBG 07/8.8 U 7,00 - 8,00 HSB/HKSB/WSB 7/8.8 U
HBG 10.8 U 10,0 HSB/HKSB/WSB 10.8 U
HBG 13.8 U 13,0 HSB/HKSB/WSB 13.8 U
HBG 16.8 U 16,0 HSB/HKSB/WSB 16.8 U

HBG 20/22.8 U 18,0-20,0-22,0 HSB 20.8+HSB 22.8 U

CLEVIS KANCALARICIN
MANDAL TAKIMI - KGB - HKSB U

KBG-HKSB 06.8 U 6,00 HKSB 06.8 U
KBG-HKSB 07/8.8 U 7,00 - 8,00 HKSB 07/8.8 U
KBG-HKSB 10.8 U 10,0 HKSB 10.8 U
KBG-HKSB 13.8 U 13,0 HKSB 13.8 U
KBG-HKSB 16.8 U 16,0 HKSB 16.8 U
KBG-HKSB 20.8 U 20,0 HKSB 20.8 U
KBG-HKSB 22.8 U 22,0 HKSB 22.8 U

PiMLi SAPAN VE KISALTMA
KANCASI iCIN PiM TAKIMI - KBG U

Kod ‘ Zincir Capl (mm) ‘ Kanca Tipi

KBG 06 U 6,00 HKS 06.8 U, VKL 06.8
KBG 07/8 U 7,00 - 8,00 HKS 7/8.8 U, VKL 07.8

KBG 08 U 8,00 VKL 08.8

KBG 10U 10,00 HKS 10.8 U, VKL 10.8

KBG 13U 13,00 HKS 13.8 U, VKL 13.8

KBG 16 U 16,00 HKS 16.8

KBG 20 U 20,00 HKS 20.8

KBG 22 U 22,00 HKS 22.8

04/2019 Tarihi itibari ile - Given Celik Halat katalogda gdsterilen dirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez.

YUK KALDIRMA ZiNCIiRLERi VE ZiNCiR SAPANLAR

CLEVIS KISALTMA KANCASI iCIN
PiM TAKIMI - KBG

Zincir Capi

Zincir Capi

i Kanca Tipi i Kanca Tipi
KBG 07/8 7,00 - 8,00 PK 07/8.8 KBG 07/8 U 7,00 - 8,00 PK 7/8.8 Yeni Tasarim
KBG 10 10,00 PK10.8 KBG 10U 10,00 PK 10.8 Yeni Tasarim
KBG 13 13,00 PK13.8 KBG 13U 13,00 PK 13.8 Yeni Tasarim
KBG 16 16,00 PK 16.8 KBG 16 U 16,00 PK16.8 Yeni Tasarim
KBG 20 20,00 PK 20.8 KBG 20 U 20,00 -

DOVME EMNIYET MANDALI - FG

Mandal Kodu Zincir Capi (mm) Kullanilabilir Kancalar
FG 06 6,00 HKS/HS 06.8 U
FG 07/8 7,00 - 8,00 HKS/HS 07/8.8 U

FG 10 10,0 HKS/HS 10.8 U
FG 13 13,0 HKS/HS 13.8 U
FG 16 16,0 HKS/HS 16.8 U
FG 20 20,0 HKS/HS 20.8 U
FG 22 22,0 HKS/HS 22.8 U
FG 26 26,0 HS 26.8 U

FG 32 32,0 HS32.8U

04/2019 Tarihi itibari ile - Gliven Celik Halat katalogda gsterilen tirtinlerde Gnceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.
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POLYESTER SAPANLAR

GOZLU POLYESTER SAPANLAR G-TEX

Guvenli calisma yUk limitleri, standarda uygun olacak
sekilde calisma kapasitelerini ifade eder.

Teknik 6zellikler:

YUk kaldirilirken genis bir temas yUlzeyine ihtiyac
duyuldugu ve olusan basincin genis bir ylzey Uzerinde
dagitilmasi gerektigi durumlarda kullanilir. GozIU G-TEX g6zl sapanlar 7:1 emniyet katsayili olarak
sapanlar hassas Urtnleri kaldirmak icin pUrtizsiiz ve Uretilmektedir. Sapanin kopmasi icin gerekli minimum
uygundur. kuvvet, glvenli calisma yuUkUinden yedi kat daha
bUyUktdr. TUm Urlnlerimiz Avrupa standartlari
gerekliliklerine uygun sekilde dtzenli olarak kalite
kontrollUne tabi tutulmakta ve test edilmektedir.

G-TEX g&zIt sapanlar TS EN 1492-1 normuna uygun
Uretilmektedir.

Renk kodu: Sapanin gtivenli calisma yutkd, kaldirma sekli ve
10t ve kullanilan sapan sayisina gére degismektedir (Ornegin;
1t 2t 3t at 5t 6t st lizeri bodma ydnteminde 1 ton kapasiteli bir bant sapan

0,8 mod faktdrline sahiptir. Bu da sapanin gltvenli
calisma yUki 1x 0,8 = 0,8 ton = 800 kg olacak

. . . . . . demektir).
Calisma Yiik Sinirlan
(ton)

Diiz Bogma Bagh
Kaldirma Kaldirma

SUes A A

Paralel B=0°-45" B=45°-60" B=0"-45" B=45"-60" B=0"-45" B=45"-60°
M=1 M=08 M=2 M=14 M=1 M=14 M=1 M=21 M=15

10 08 20 14 10 14 10 21 15

Kodu

Sepet Bag iki Kollu Sapan 3 veya 4 Kollu Sapan

2 20 16 40 28 20 28 20 42 30
3 30 24 60 42 30 42 30 63 45
4 Gri 40 32 80 56 40 56 40 8.4 60
5 50 40 100 70 50 70 50 105 75
6 60 48 120 8.4 60 84 60 126 9.0
8 80 64 160 112 80 112 80 168 120

10 10,0 8,0 200 14,0 10,0 14,0 10,0 21,0 15,0
10'un Gzeri - - - - - - - _ _

M: Simetrik yikleme icin mod faktorii.

04/2019 Tarihi itibari ile - Given Celik Halat katalogda gdsterilen dirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez.

SONSUZ POLYESTER SAPANLAR

Teknik 6zellikler:

YUk kaldirmakta kullanilan esnek ve hafif bir malzemedir.
Sonsuz sapanlar 1slandiginda dayanikliigindan bir sey
kaybetmez. G-TEX sonsuz sapanlar TS EN 1492-2
normuna uygun Uretilmektedir.

Sonsuz sapanlar yUksek dayanimli polyester liflerden
yapilan ve bir koruyucu kilif ile kaplanmis sonsuz
ipliklerden olusmaktadir. Standart polilretan kaplamasi
sayesinde sonsuz sapanlarin dis koruyucu kilifi
sUrtinmeden dolayi asinmaya karsi ¢cok direnclidir.

Bu 6zellik 6zel dokuma teknikleri ve bir grup 6zel
Uretim ydntemi sayesinde glivence altina alinmaktadir.
Polyester 6z ve kaplama, sapanin son derece esnek

ve yogun UV isimalarina karsi dayanimli olmasini
saglamaktadir. Bdylece G-TEX sonsuz sapanlarin uzun
Omurld olmalari saglanir. Sonsuz sapanin 6zU nihayette
yUkU tasiyan ana elemandir.

Dis koruyucu kaplamasi 6zUn hasarlanmasini énler.
Polipropilen malzemeden Uretilen sonsuz sapanlarin
aksine, G-TEX sonsuz sapanlar polyesterden
yapilmaktadir ki bu 6zellik strtinme i1sisini iyi bir

Tonaj
(ton) Diiz
Kaldirma

Bogma Bagh

Kodu
Kaldirma

J

Paralel
M=1 M=08 M=2
3 3,0 2 60
4 Gri 40 32 8,0
5 5,0 40 100
6 6,0 48 120
8 8,0 64 160
10 100 8,0 200
10'un Gizeri - - -

M: Simetrik yikleme icin mod faktorii.

Sepet Bag iki Kollu Sapan 3 veya 4 Kollu Sapan

POLYESTER SAPANLAR

G-TEX

sekilde emmesini saglar ve bundan dolayl -40 °C’den
100 °C’ye kadar Isi araliginda calismasina olanak verir.
Her sonsuz sapan tipi yUk tasima kapasitesine gére
ayri bir renk kodu ile tanimlanmistir. Tim G-TEX
sonsuz sapanlarin Uzerine glvenlik etiketleri
dikilmistir.

G-TEX sonsuz sapanlarin “Mavi” bir glvenlik etiketi

vardir (polyester olanlar icin).

Renk Kodu:

10t ve
1t 2t 3t 4t 5t 6t 8t tizeri

Gulvenli calisma yUkU gecerli Avrupa Birligi normlarina
uygun yuk kapasitesini ve sapanin direkt olarak
tasiyabilecegi tasima yUk kapasitesini gdsterir.

Emniyet katsayisi 7:1dir.

Calisma Yiik Sinirlan
Renk (ton)

&> i

B=0°-45" B=45"-60° B=0°-45" [B=45"-60" B=0"-45" B=45"-60"

M=14 M=1 M=14 M=1 M=21 M=15
1,4 1,0 1,4 1,0 2,1 15
28 2,0 28 2,0 4,2 30
4,2 3,0 4,2 3,0 6,3 4,5
56 4,0 5,6 4,0 8,4 6,0

7 50 7,0 5,0 10,5 75
8,4 6,0 8,4 6,0 12,6 9,0
11,2 8,0 11,2 8,0 16,8 12,0

14 10,0 14,0 10,0 21,0 15,0

04/2019 Tarihi itibari ile - Gliven Celik Halat katalogda gsterilen tirtinlerde Gnceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.
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POLYESTER SAPANLAR

GOZLU POLYESTER SAPANLAR

Teknik 6zellikler:
% Avrupa’da imal edilmis olup, 7:1 emniyet katsayilidir.

G-TEX

EN 1492-1 standardina uygun Uretimi yapilmaktadir.

YUksek kalite polyesterden Uretilmistir.

* % %

Calisma yuk siniri; 0,5 ton'dan 50 ton'a kadar ve bant kalinligi ise 25 mm'den 1.200 mm'ye kadar Uretimi
yvapilmaktadir.

*

Talep Uzerine farkli uzunluk veya tasarimlar ile imalati yapilabilir.

Calisma Yiik Sinirlan
Sapan (ton)

Genisligi
[GL) Diiz Bogma Baglh o o
Kaldirma Kaldirma Sepet Bag Iki Kollu Sapan 3 veya 4 Kollu Sapan

SUes £ #

Paralel B=0°-45" B=45"-60° B=0°-45" B=45"-60" B=0°-45"  B=45"-60"

Tonaj
(ton)

M=1 M=08 M=2 M=14 M=1 M=14 M=1 M=21 M=15
1 1,0 08 2,0 1,4 1,0 1,4 1,0 2,1 15
2 2,0 1,6 4,0 28 2,0 28 2,0 4,2 30
3 30 24 6,0 4,2 30 4,2 30 6,3 45
A 4,0 32 8,0 5,6 4,0 5,6 4,0 8,4 6,0
5 5,0 4,0 10,0 7,0 5,0 7,0 5,0 105 7,5
6 6,0 48 12,0 8,4 6,0 8,4 6,0 12,6 9,0
8 8,0 6,4 16,0 11,2 8,0 11,2 8,0 16,8 12,0
10 10,0 8,0 20,0 14,0 10,0 14,0 10,0 21,0 15,0
10'un Uzeri - - - - - = - - -

M: Simetrik yiikleme icin mod faktorii.

04/2019 Tarihi itibari ile - Given Celik Halat katalogda gdsterilen dirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez.

POLYESTER SAPANLAR

SONSUZ POLYESTER SAPANLAR

Teknik 6zellikler:
Avrupa’da imal edilmis olup, 7:1 emniyet katsayilidir.

G-TEX'

EN 1492-2 standardina uygun Uretimi yapilmaktadir.

Sonsuz sapanlar ylksek kaliteli polyester iplikten Uretilmistir.

Keskin kdselere daha fazla dayanim saglayan balik sirti dokuma ile Gretilmistir.
Asinmalara karsi Ustln dayaniklilik gosterir.

Calisma yUk sinir 1 ton’dan 200 ton'a kadar ve 40 m'ye kadar calisma uzunlugunda Uretilebilir.

*» % % % % % *

Talep Uzerine farkli uzunluk veya tasarimlar ile imalati yapilabilir.

Calisma Yiik Sinirlani
Tonaj Renk o
(ton) Kodu - - "
Diiz Bogma Bagl o o
Kaldirma Kaldirma Sepet Bag Iki Kollu Sapan 3 veya 4 Kollu Sapan

Jes i

Paralel B=0°-45" B=45"-60° B=0°-45" B=45"-60" B=0"-45" B=45"-60°

M=1 M=08 M=2 M=14 M=1 M=14 M=1 M=21  M=15
1 10 08 20 14 10 14 10 21 15
2 20 16 40 28 20 28 20 42 30
3 30 24 60 42 30 42 30 63 45
4 Gri 40 32 80 5.6 40 5.6 40 8.4 60
5 50 40 100 70 50 70 50 105 75
6 60 48 120 8.4 60 8.4 60 126 9.0
8 80 64 160 112 8,0 112 80 168 120
10 100 80 200 14,0 100 14,0 10,0 21 150
10'un tizeri

M: Simetrik yiikleme icin mod faktorii.

04/2019 Tarihi itibari ile - Gliven Celik Halat katalogda gsterilen tirtinlerde Gnceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.




94 www.guvencelikhalat.com.tr www.guvencelikhalat.com.tr 95

POLYESTER SAPANLAR POLYESTER SAPANLAR

TEK KULLANIMLIK SAPANLAR AGIR YUK SAPANLARI G-TE)(+

Teknik o6zellikler:

Gozlﬁ Sapanlar Tonaj Renk Calisma ik Sinirlan G-TEX agir yuk sapanlari, kaldirma islemine bagdli olarak bircok farkli projede ve tasarimda kullanim
(ton) Kodu (ton) (Tasarlanmis veya tekrarlayan kaldirma isi, statik veya dinamik yUkler vb.)

»

* Beyaz veya renkli imalat * VYiksek kaldirma kapasitesi (200 tona kadar)
yapllabilir.
. ) * ift koruma kilifli (istege bagl
* Yiksek mukavemetli ve emniyet B ¢ (isteg gl
katsayisi istege gore belirlenebilir ~ * Keskin kenarlar, kdseler vb. icin cesitli korumalar ile imalat
(41,51, 61, 7. % Cesitli aski konfigiirasyonlari (talep Gzerine)
* S?vklya_tta drun u_zermde . % Benzersiz izlenebilirlik koduna sahip 6zel etiket
gdnderip, hizli ve is kolayligi
saglamakta yardimci olur. Paralel  B=0°-45° B=45'-40° % Talep Uzerine ekstra korumalar
% Bant olarak sentetik malzemeden M=1 M=0,8 M=2 M=14 M=1 % EN 1492-2 standardina uygun Uretim
imal edilir. 1 Mor 1.0 08 2,0 14 1.0 * -40°Cile 100 °C arasi calisma sicakligi
% Tek kullanimlik gézIU bant 2 20 16 4,0 28 20
sapanlar TS EN 1492-1 normuna 3 30 24 60 42 30 12 15 20 25 30 40 50 60 70
uygun Uretilmektedir. ' ' ' ' ' .
4 Gri 40 32 8,0 56 40 4 4 % 60 6 8 & 7 100
. - e T ; = 80 8 % 100 125 150 175 180 200
. 50 L8 120 5 50 110 115 120 140 160 180 210 230 240
8 80 64 160 112 80

M: Simetrik yiikleme icin mod faktdri.

SOI‘ISUZ Sa pal“llal' Tonaj Renk Calisma Yiik Sinirlan
(ton) Kodu (ton)

% Beyaz veya renkli imalat

yapilabilir. \B
W Yuksek mukavemetli ve emniyet «  Floresan ic kilif «  AJir hizmet etiket *  Guvenli calisma yUkinde
katsayis! istege gére belirlenebilir «  Ekstra 6z korumasi, dis korumasi dokunmus, tekstil koruma
4:1,5:1,6:1, 7. Kilifi tamir imkani ’ manson eklentisi
*  Sevkivatta driin Gzerinde Paralel Bo0%-45"  Bo45-60° . Ekstra kompakt, * Kolay taninabilirlik
gonderip, hizli ve is kolaylig M=1 M=0,_8 M=2 M=14 M=1 kicultilmus cap
saglamakta yardimci olur.
9 Y 1 10 08 20 14 10
% Bant olarak sentetik malzemeden :
: al 2 Yesil 2,0 16 40 28 2,0
imal edilir. -
3 30 24 6,0 4,2 30
* Tek kullanimlik sonsuz bant 4 Gri 40 32 80 5.6 40
sapanlar, TS EN 1492-2 normuna
uygun Uretilmektedir. . 30 40 100 J 50
6 6,0 48 12,0 8,4 6,0
8 8,0 64 160 112 80

M: Simetrik yikleme icin mod faktorii.

04/2019 Tarihi itibari ile - Given Celik Halat katalogda gdsterilen dirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez. 04/2019 Tarihi itibari ile - Gliven Celik Halat katalogda gsterilen tirtinlerde Gnceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.
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POLYESTER SAPANLAR

SAPAN KORUMA KILIFLARI

Politiretan Kiliflar

Koruma sistemleri, GrUnleri sert ve keskin kdselerin
dogurabilecedi hasarlardan korumak icindir. Sonsuz
sapan, gozll sapan ve yUk badlama bantlari icin ideal
koruma saglamaktadir.

PolitGretan koruma sistemlerinin farkli farkli modelleri

polyester kumasin hasarlanmasina ve beklenenden Giivenli Giivenli
once asinmasina engel olmak icin tasarlanmistir. Bu Galisma Yiikii Calisma Yiikii
sayede Urdnin kullanim dmri uzamaktadir. Politretan, — —
kesilmeye ve asinmaya kars! yliksek dirence sahip bir

malzemedir. Ayrica siki bir malzeme olup yuk ile 2,0 10
muUkemmel temas 6zelligi sayesinde de yUkin 30 30
kaymasina engel olmaktadir. 40 40
Flexoclip sistemi sonsuz yuvarlak sapanlar icin 8 ton 50 50
kapasiteye kadar ve gdzIU bant sapanlar icin 150 6,0

mm’ye kadar mevcuttur. Ayrica, bilinen yUk baglama 70

bandi dlclleri icin de Flexoclip koruyucu sistemi 8'0

mevcuttur.

Kullanim icin Politiretan Flexoclip sistemini biraz
kestikten sonra acin ve disa dogru ¢ekin. Korumak
istediginiz Urlnd icine yerlestirin ve kullanin.

Sentetik Kihif

MUkemmel dinamik dayaniklilik

Cok distk uzama

MUkemmel yorulma direnci

Kesilmelere karsi direnc¢

OlaganUstU esneklik

Yirtilmalara karsi Gstln direng

Sonsuz ve gbzll sapanlarda 6nemli dlctide dGmUr artisi
Cirt cirth yapistirma yUzeyi ile kullanim kolayligi

Baglanti noktalarina ve en ¢cok hasar alabilecek noktalara
baglama kolayhgdi

Dyneema kullanilarak Gretim

* % % % % % % % % %

04/2019 Tarihi itibari ile - Given Celik Halat katalogda gdsterilen dirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez.

Bant
Genisligi
(mm)

50
60
90
120

Bant
Genisligi

(mm)

50
75

G-TEX



w > Sac Kapmalar > Hubzuglar
YU K KALDI RMA > Manyetik Kaldirma > Krikolar
= > Varil Kaldirmalar > Trifor
E KI PMAN LARI > Zincirli Kaldirma Makinesi > Saryo
> Caraskallar
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04/2019 Tarihi itibari ile - Given Celik Halat katalogda gdsterilen dirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez.

YUK KALDIRMA EKiPMANLARI

DIKEY SAC KAPMA
- VUW/VEUW/SVUW

Cene
Acikhgi R

Yiik Kapasitesi

Adgirhk

(mm) (kg/ad.)

VUW/VEUW

VUW0.75t 0,75 0-13 47,0 30,0 203 100 37,0 37,0 10,0 1,80
VEUW 1t 1,00 0-25 56,0 50,0 292 141 370 470 150 3,80
VEUW 2t 2,00 0-35 78,0 | 70,0 372 183 56,0 56,0 16,0 8,00
VEUW 3 t 3,00 0-35 78,0 70,0 372 183 56,0 560 16,0 8,00
VUW 4.5t 4,50 0-25 850 70,0 429 203 60,0 77,0 20,0 16,0

VEUW 4.5t 4,50 0-45 850 70,0 431 228 600 780 20,0 16,5

VUW 6 t 6,00 0-32 114 78,0 528 225 78,0 78,0 320 22,0
VEUW 6 t 6,00 0-50 14 78,0 527 259 820 780 320 24,0
VUW 7.5t 7,50 0-40 m 78,0 = 567 246 76,0 820 320 27,0

VEUW 7.5t 7,50 0-55 m 78,0 560 267 70,0 86,0 32,0 28,0

VUW 9t 9,00 0-55 m 78,0 560 267 70,0 @ 86,0 320 29,0
VUW 12t 12,0 0-52 148 85,0 648 295 100 94,0 48,0 41,0
VUW 151t 15,0 0-76 209 85,0 816 373 136 106 48,0 73,0
VUW 17t 17,0 0-76 209 85,0 816 373 136 106 48,0 74,0
VUW 20 t 20,0 0-80 250 100 948 563 153 140 71,0 160
VUW 25t 25,0 5-85 250 100 948 563 148 140 71,0 160
VUW 30t 30,0 10-90 250 100 944 568 153 142 71,0 167
SVUW 6 t 6,00 40-90 114 78,0 523 275 70,0 78,0 320 24,0

SVUW 7.5t 7,50 50-100 m 78,0 560 312 70,0 860 32,0 30,0
SVUW 9t 9,00 50 - 100 m 78,0 = 560 312 700 860 320 31,0
SVUW 12t 12,0 50 - 100 152 85,0 644 344 100 94,0 48,0 45,0
SVUW 15t 15,0 80 - 150 224 85,0 808 450 136 106 48,0 78,0
SVUW 20 t 20,0 80 - 150 249 100 940 640 153 140 71,0 171
SVUW 25 t 25,0 80 - 150 249 100 940 640 153 140 71,0 17
SVUW 30t 30,0 80 - 150 249 100 946 645 156 142 71,0 177

% Celik plakalarin veya yapilarin; yatay, dikey, yan yana kaldiriimasi ve tasinmasi
icin hareketli kaldirma kelepcesidir. VUW /VEUW / SVUW kaldirma kelepceleri,
kaldirma kuvveti uygulandiginda ve yuk indirilirken kelepg¢enin kaymamasini
saglayan bir glvenlik mekanizmasina sahiptir.

% Kelepce kapali ve acik konumda kilitlenir. Kaldirma kapasitesi ve cene acikliklari
gbvdede acikca oyulmustur. SVUW tipi kelepceler daha blylk bir cene acikligi
ile tedarik edilir.

* Minimum CYS, maksimum CYS’nin %10’udur.

YUK KALDIRMA EKiPMANLARI

YATAY SAC KAPMA - NMHW

apastesi | AqkigtR o
(ton/cift) (mm)
NMHW 1t 1,00 0-25 100 940 200 155 140 150 @ 650 @ 150 2,40
NMHW 2t 2,00 0-45 150 151 305 267 225 230 900 150 7,50
NMHW 3 t 3,00 0-45 150 151 305 271 225 200 900 150 8,30
NMHW 4 t 4,00 0-50 175 161 305 300 250 200 115 300 13,0
NMHW 6 t 6,00 0-50 175 161 305 306 250 250 130 300 18,0

* NMHW kaldirma kelepcesi, paslanmaz celik, ahsap paneller, alliminyum vb.
gibi kirilgan ylzeyleri olan nesneleri tasimak ve kaldirmak icin uygundur.
Cene ve alt cene; yuksek kaliteli, basinca dayanikh koruyucu bir kapakla
kaplanmistir.

Yatay kaldirma kelepceleri daima ciftler halinde (veya katlari) kullaniimalidir.
Verilen CYS cift basina gecerlidir.

* %

MANYETIK KALDIRMA - PMA
T e e |

Min. Maks.
Maks. Calisma Malzeme

Ana ” Calisma
D E Agirhk Yiikii Malzeme BoyuL Yiikii

(mm) | (mm) | Halka ()] (ka) Kalinhigi S (mm) (ke Capi
(mm) (mm)

PMA

150 850 110 155 850 190 AwW13 7,00 150 20,0 2.000 75,0 150
PMA
300 850 110 195 850 190 AWI13 9,00 300 20,0 2.500 150 150
PMA
500 110 130 260 105 250 AW13 170 500 25,0 3.000 250 250
PMA
1000 130 175 320 135 275 AWI13 40,0 1.000 35,0 3.500 500 300
PMA
2000 205 230 450 @ 180 | 510 HAW22 112 2.000 45,0 3.500 1.000 500

% Kaldirma miknatisinin tim polar ylzeyi kullaniimalidir. YUkin miknatisa
uygunlugundan ve temizliginden emin olunmalhdir.

Kaldirma miknatisi, agdirlik merkezinin Uzerine ya da daha fazla manyetik
kaldirma ile dengede olacak sekilde yerlestirilmelidir.

YUk, dogru konumlandirmadan sonra kaldirilmali ve yUkUn yakininda kimsenin
bulunmadigindan emin olunmalhdir.

YUk kesinlikle dikey olarak kaldirilmalidir.
Uygunsuz malzeme yapisi var ise kaldirmadan énce Ureticiye danisiimalidir.

* % % *

04/2019 Tarihi itibari ile - Gliven Celik Halat katalogda gsterilen tirtinlerde Gnceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.
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YUK KALDIRMA EKiPMANLARI YUK KALDIRMA EKiPMANLARI

VARIL KALDIRMA APARATI - VKHW ZINCIRLI KALDIRMA MAKINESI

Yiikleme ” Kaldirma
. S T Agirik o 1000 kg 1000kg | 2000 kg
Karz;s;l)teSI (mm) (mm) (kg/ad.) Kapasitesi
Makine Tipi GMDO05 GMD05 GMDO06 GMDO06 GMDO7 GMDO7
VKHW 61 0.0 i 500 769 30 100 100 7.00 Zincir Donanimi il 2/1 171 21 17 21
) . o Calisma Sinifi 1AM 1AM 1AM 1AM 1AM 1AM
* Genis kavrama araligina sahiptir. ol o " ” " " 8 )
Dikey konumda kalmasi gereken varillerin (yag varilleri) kaldirilmasi ve aldirma iz, m
tasinmasi icin kullanilir. Kaldirma Motor Giicii kw 0,09/0,36 0,09/0,36 0,18/0,75 0,18/0,75 0,45/1,90 | 0,45/1,90
Tercihen kapali varillerin tasinmasi icin kullaniimalidir. Araba Yiirime Hizi m/dk  4,40/20,0  4,40/20,0  4,40/20,0  4,40/20,0  4,40/20,0  4,40/20,0

Araba Yiriitme Motor Giicli kW 0,06/0,25  0,06/0,25 = 0,06/0,25 0,06/0,25 0,06/0,25 | 0,06/0,25

Sabit Kaldirma
Makinesi Olgiileri

(mm)

M 435 YA 489 57N 568 679
M8 M2 483 523 504 523 600 621
= M2* 583 623 604 623 75a 77
e M3 242 217 262 217 266 231
e M4 425 425 425 425 502 502
M5 280 280 280 280 310 310
o] v " M6 250 0,00 25,0 0,00 24,0 0,00
M7 140 140 140 140 166 166
N M8 165 165 165 165 19 19
# - M3 M9 327 327 327 327 375 375
VARIL KALDIRMA APARATI- VSHW .
7ﬁ Kaldlr_!na
Yiikleme Cene v P N7L Makinesi Olgiileri
Kapasitesi | AcikligiR (mm) ) N1 412 507 445 507 527 617
(ton) (mm)
VSHW 0.6 t 0,60 500 - 900 230 50,0 475 1.080 82,0 10,0 7,00 AL ) - — L 5 5
N2* 560 560 560 560 708 708
% Bu aparat, yatay olarak depolanmis varillerin tasinmasi, kaldirilmasi ve N3 242 217 242 217 266 231
indirilmesi icin tasarlanmistir (yatay hareketli). Aparat tercihen kapali e N4 425 425 425 425 502 502
variller icin kullanilmahdir. N9 N5 420 420 420 420 420 420
‘—WS N6 N6 14,0 14,0 14,0 14,0 32,0 32,0
N7 85,0 85,0 85,0 85,0 85,0 85,0
N8 165 165 165 165 196 196
N9 327 327 327 327 375 375
(N2)| |N2 N1
N10 381 381 381 381 381 381
| N = * Kaldirma yuksekligi; 1/1 zincir donaniminda 10 m'den, 2/1 zincir donaniminda 5 m'den
- N4 fazla ise gecerli dlctddr.

04/2019 Tarihi itibari ile - Given Celik Halat katalogda gdsterilen dirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez. 04/2019 Tarihi itibari ile - Gliven Celik Halat katalogda gsterilen tirtinlerde Gnceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.
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YUK KALDIRMA EKiPMANLARI YUK KALDIRMA EKiPMANLARI

CARASKAL KOSELi-HS C HUBZUG

Kaldirilan yUke gbére daha az kuvvet gerektirir. Galvanizli zincir kullanilmaktadir.

Cift balatali fren sistemi bulunmaktadir. Emniyet mandali bulunmaktadir.

YUk limitorlt modeli bulunmaktadir. Tek tirnakli fren sistemi mevcuttur.

* % % %

Isil islemli ddévme kanca bulunmaktadir.
D&vme emniyet mandali bulunmaktadir.

istenilen yere kurulabilir.

T
Donanim Sayisi

* % % % %

(ton) (m) (mm) (CC)) Kapasite Zincir Boyu Zincir Capi Adirhk
0,50 3,00 6,00 1 10,0 ponanim Sayist

0,50 5,00 6,00 1 12,5 0,50 1,50 5,00 1 4,00
1,00 3,00 6,00 1 11,0 0,75 1,50 6,00 1 7,70
1,00 5,00 6,00 1 14,5 1,50 1,50 8,00 1 11,8
2,00 3,00 6,00 2 15,0 3,00 1,50 10,0 1 21,0
2,00 5,00 6,00 2 20,0 6,00 1,50 10,0 2 32,0
3,00 3,00 8,00 2 24,0 9,00 1,50 10,0 3 47,0
3,00 5,00 8,00 2 31,5

5,00 3,00 10,0 2 39,5

5,00 5,00 10,0 2 46,5

10,0 5,00 10,0 4 87,5

20,0 5,00 10,0 8 170

HUBZUG YUK EMNIYETLI

Galvanizli zincir kullanilmaktadir.
Emniyet mandali bulunmaktadir.

CARASKAL YUVARLAK - HS

% Kaldirilan yike gére daha az kuvvet gerektirir.

Tek tirnakli fren sistemi mevcuttur.
Isil islemli ddvme kanca bulunmaktadir.
D&vme emniyet mandali bulunmaktadir.

*  Tek balatall fren sistemi bulunmaktadr. Kapasitesinin %10'undan fazla olan yUkleri cekmez.

*
*
*
*
*
*

% istenilen yere kurulabilir.

Kapasite Zincir Boyu Adirhk
T
Donanim Sayisi m

(ton) (m) (mm) (kg) 150 150 8,00 1 140
0,50 3,00 6,00 1 10,0

3,00 1,50 10,0 1 2,20
0,50 5,00 6,00 1 12,5

6,00 1,50 10,0 2 4,40
1,00 3,00 6,00 1 11,0
1,00 5,00 6,00 1 14,5
2,00 3,00 6,00 2 15,0
2,00 5,00 6,00 2 20,0
3,00 3,00 8,00 2 24,0
3,00 5,00 8,00 2 31,5

04/2019 Tarihi itibari ile - Given Celik Halat katalogda gdsterilen dirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez. 04/2019 Tarihi itibari ile - Gliven Celik Halat katalogda gsterilen tirtinlerde Gnceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.
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YUK KALDIRMA EKiPMANLARI YUK KALDIRMA EKiPMANLARI

HIDROLIK SISE KRIKO TRIFOR - HALATLI CEKTIRME

% Profesyonel ve kaliteli ara¢ krikolaridir. K Her tirld yik kaldirma ve yik cektirme islerinizde kullanilabilir.
% Uzun émarladar. % CE sertifikasina sahip dzellikli ve saglamhidi test edilmistir.
% Saglamligi krikonun tasima kapasitesinin %50'si kadar fazla yik ile % Saglam tutamaclari ile oldukca kolay kullanim imkani
test edilmistir. saglamaktadir.
* Adir yapisiile yiksek stabiliteye sahip Ustin &zellikli Granlerdir.
% Kaldirilacak olan nesneyi 145 mm'ye kadar kaldirabilmektedir. m
% Yuksek kalite standartlarina uygundur. (ton) ‘ (m) ‘ (mm) ‘ (ton) ‘ (ko)
0,80 20,0 8,00 1,00 9,00
Kapasite ‘ Min. Yiikseklik ‘ \'(f;(':;('l‘:; ‘ A‘\’(aurli"’s‘:;:i’li('" ‘ Maks. Yiikseklik Agirlik 1,60 20,0 115 2,00 13,3
3,00 195 125 60,0 380 3,30 3,20 20,0 160 4,00 23
5,00 197 125 60,0 382 4,40 320 300 16,0 4,00 253
8,00 205 125 60,0 390 5,40
10,0 205 125 60,0 390 6,00
15,0 225 140 60,0 425 8,50
20,0 244 145 60,0 449 11,5
32,0 285 180 - 465 17,6
50,0 300 180 - 480 33,0

100,0 335 180 - 520 78,0 $ARY°

Servis gerektirmeyen tekerlek sistemine sahiptir.
Kapall tip rulman &zelligine sahiptir.
Rulmanli tekerler kolay ve diizgin hareket imkani saglamaktadir.

* % % %

Yaglama gerektirmez.

- -
PEHLIVAN KRIKO

* Insan glicinUn yetmeyecedi yiikleri disli cark sistemi ile rahatlikla 0,50 100 - 140 4,60
kaldirmaya yarar. 1,00 100 - 180 7,00
*  Kullanimi kolaydrr. 2,00 160 - 220 10,0
% Yere saglam basmasi icin alt tablasi mevcuttur. 3,00 180 - 240 15,0
% Kolay tasima icin kulp bulunmaktadir. 5,00 180 - 240 21,0
% Dayanikl, uzun dmur kullanimli ve yiiksek stabilite kosullarina
sahiptir.

Adirhk

Kapasite

3,00 720 250 21,0
5,00 820 300 26,0
10,0 910 350 42,0
16,0 1.120 420 65,0
20,0 1.180 860 75,0

04/2019 Tarihi itibari ile - Given Celik Halat katalogda gdsterilen dirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez. 04/2019 Tarihi itibari ile - Gliven Celik Halat katalogda gsterilen tirtinlerde Gnceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.
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CELIK

HALATLAR

TEKNIK BILGILER / GELIK HALATLAR

1- Celik halat tanimi

Birbirleriyle strekli etkilesim halinde olacak sekilde
tasarlanip Uretilmis belli sayidaki hareketli parcadan
olusan bir makinedir. Celik halatlar; teller, damarlar

ve bir 6zden olusmaktadir (Sekil 1). Ana elemani gelik
teldir. Onceden belirlenmis fiziksel ézelliklere ve anma
dayanimina sahip tellerin dikkatlice islenmesi ve forma
sokulmasi ile ¢elik halatlar Gretilir.

Sekil 1: Celik halat bilesenleri

2- Celik halat yapisi

Celik halatlar yapilari ile adlandirilirlar. Ozel halatlarin
kendilerine 6zgU adlari olabilir (6x19 Seale, 6x36
Warrington Seale, X 53, HD 8 K vb.). Standard, Filler,
Seale, Warrington Seale gibi uzantilar ise damarlar
icindeki tellerin incelik, kalinhk ve dizilis sekillerini ifade
etmektedir (Sekil 2).

Sekil 2: Celik halat yapi 6rnegi

3- Yiizey kaplama

Celik halatlar normal kosullarda herhangi bir kaplama yapilmamis siyah tellerden Uretilirler. Eger pas, nem ve
buhar gibi sebeplerden 6tlrl koruma gerekirse galvaniz ile kaplanirlar. Bazi halatlar da bu sebeplerden 6turu
izoleli olarak Uretilirler.

4- Anma dayanimi

Halat Gretiminde secilen tellerin mm?#sinin dayanabildigi yik miktarini ifade eder. Bazi anma dayanimlari asagidaki
gibidir.

1770 N/mm?2 = 180 kgf/mm?
1960 N/mm?2 = 200 kgf/mm?
2160 N/mm?2 = 220 kgf/mm?

5- Sarim yonii

Halat Uretimi sirasinda tellere ve damarlara helisel
sekil verilirken secilen yatma yonleri, halatin sarim
yonunl ifade eder. Damar sarim yonu ile tel sarim
yonUnln birbirlerine zit oldugu sarim sekilleri capraz
sarim, birbirleri ile ayni oldugu sarim sekilleri ise

dlz sarim olarak adlandirilir. Halatin sarim yénina
damarin sarim yonu belirler. Temel sarim yénleri
Sekil 3'te gosterilmistir.

Sag duz z/Z Sol duzs/S Sad caprazs/Z  Sol capraz z/S

Sekil 3: Celik halat sarim yonleri

04/2019 Tarihi itibari ile - Gliven Celik Halat katalogda gdsterilen tirtinlerde 6nceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.
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TEKNIK BILGILER / GELIK HALATLAR TEKNIK BILGILER / GELIK HALATLAR

6- Preforme (On $ekillendirme) Halat Kompozisyonlarinin Asinma, Ezilme ve

Halat Se¢imini Etkileyen Faktorler

Halat Gretimi yapilirken tel ve damarlarin dnceden geri déniist olmayacak sekilde forma sokulmasi Stsnld":“ Halat Biiktme Yorulmasina Karst Goreceli Etkileri
ala . o
; idi Kompozisyonlari Yaklasik Yaklasik Rezerv 25,4 mm Capindaki _ EN COK
islemidir. Grubu Metalik Mukavemet Halatta Yaklasik Y ENIAZ Buktg!ne Asinma ve
Kesit Orani Toplaminin %’si Dis Tel Capi, mm oruimasina Diren¢ Ezilmeye Diren¢
7- Halat 6zii 67 (6/1) 0.385 17,0 2,70 6
Temel olarak iki adet 6z tipi vardir; bunlar kendir 6z ve celik 6z olarak adlandirilirlar. Kendir &ézler 6x7
. . . o I o . A : _ 6x10 F.S (7/3) 0.440 23,0 2,69 7
genellikle sizal ve polipropilen gibi sentetik Grtnlerin liflerinden olusturulur. Celik 6z ise yine ¢elik [ ]
. . . . o L 6x17 S. (8/8/1) 0.385 28,0 2,20 8
tellerden olusur; halat 6z ve damar 6z olmak Uzere iki ana tipi vardir. 6x19
6x24 F.S. (9/12/3) 0.440 31,3 2,26 9
6x19 6x19 S. (9/9/1) 0.395 32,0 2,03 9 _
8- Halat kesme 6x25'S. (9/9/6/1) 0.395 31,0 2,03 9
8 mm halat ¢apina kadar el kesme makaslari kullanilabilir ancak 8 mm’den yUksek caplar icin mekanik veya 6x19 6x25 FS. (10/12/3) 0.440 313 205 10
hidrolik kesici kullanilmalidir. En iyi ydntem ise spiral ile kesme yontemidir. Halat eger hurda degil ise alevli . :
kesici aletler kullanilarak kesilmesi tavsiye edilmez. 6x19 6x21 F. (10/5 & 5/5/1) 0.395 37.0 1.87 0 | I
619 6x26 W.S. (10/5 & 5/5/1) 0.400 38,0 1,87 10
Halatlar asagida bulunan sekil 4'teki gibi tel ile baglanarak spiral ile kesilmelidir. Halat capinin 3 kati kadar tel ile x 6x27 F.S (12/12/3) 0.400 34,0 177 12
o o - . . e e . s e T _
sada ve sola dogru sarilmalidir. Bu islem halatin fiziksel 6zelliginin bozulmamasi icin dnemlidir. . 6x19W. (6 & 6/1) 0,400 40 187/1.42 12
X
17 veya 18x7 N.R. (6/1) 0.426 46,0 1,62/1,72 6
6x19 6x19 (12/6/1) 0.395 40,4 1,62 12 |
8x19 8x19 S. (9/9/1) 0.352 32,0 1,62 9
6x19 6x25F. (12/6 + 6/1) 0.405 45,0 1,62 12
. 8x19 8x19 W. (6 & 6/6/1 0.352 41,0 1,52/1,14 12
Sekil 4: Halat kesme g g L )
6x37 6x31S.W. (12/6 & 6/6/1) 0.405 42,0 1,62 12
9- Halat yaglama 8x21F. (10/5 +5/1) 0.352 37,0 1,52 100
Uretimi esnasinda celik halatlara uygulanan yag; pas, ¢lriime ve strtinmeden kaynakli asinma gibi sorunlarin 8x19 12%6/3 % 24 NR. 0.370 50.0 146 6
olusmasini engellemek Uzere kullanilmaktadir. Genel olarak asfalt bazhdirlar.
6x30 F.S. (15/12/3) 0.440 37,5 1,34 15
6x37 6x36 SW. (14/7 & 7/7/1) 0.405 50,0 1,44 14 | I
6x24 6x24 (15/9 LO) 0.330 37,5 1,37 15
6x19 6x26 W. (7 & 7/7/7/4/1) 0.400 48,0 1,67/1,16 14
|
6x37 S. (15/15/6/1) 0.400 51,0 1,34 15
6x37 34x7 N.R. (6/1) 0.436 59,5 1,19/1,29 [
6x33FS. (18/12/3) 0.445 53,0 1,24 18
8x19 6x25F. (12/6 + 6/1) 0.352 45,0 1,32 12
6x37 6x41F. (16/8 & 8/8/1) 0.404 54,0 1,29 16
6x37 6x41S.W. (16/8 & 8/8/1) 0.404 55,0 1,29 16 | I
6x37 6x49 S.W. (16/8 & 8/8/1) 0.405 56,0 1,29 16
6x37 6x37 (18/12/6/1) 0.388 56,0 1,16/1,34 18 EN AZ EN COK
6x37 6x43 F. (18/9 +9/6/4) 0.404 57,0 1,16 18 Asinma ve ezilmeye Biikiilme yorulmasina
6x37 6x46 F. (18/9 +9/9/1) 0.405 59,0 1,16 18 direng direng

Asinma esneklik tablosu

11- Muadil halat tespiti

Mevcut kullanmis oldugunuz halati temin edemediginizde veya herhangi bir sebeple muadil bir halati
kullanmaniz gerektiginde asagida belirtilen hususlara dikkat edilmelidir.

% Her zaman halat capi ayni olmalidir.
% Muadil halatin minimum kopma yUkuU, dnceki halatin minimum kopma yikiine esit veya daha fazla olmak
zorundadir.

10- Asinma esneklik iliskisi % Her zaman icin temel olarak ayni karakteristik dzellige sahip bir halat ile degistiriimelidir. Mesela ddnmez bir halat

Halat secimine etki eden iki temel 6zellik vardir; bunlar sGrtinmeden dolayl meydana gelen asinma direnci ve dénmez halat ile degistirilmelidir.

egilme - bUkilmeden dolayl meydana gelen yorulma direnci 6zellikleridir.
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12- Halat ¢api 6l¢iimii

Halat capl, halat dis tel ve demetlerini cevreleyen ve tUm halat kesitini icine
alan cemberin capidir. Halat élcimUinde dnemli olan 6l¢t cihazinin
cenelerinin mutlaka en dis iki demete temas etmesidir (Sekil 5). Genelde
birbirine dik iki 6lctim, birbirinden en az 1 metre mesafedeki iki noktada
yapllir ve bu dért élcimin ortalamasinin toleranslar icerisinde olmasi
istenir. Standartlarda, anlasmazlik halinde halat capinin belli bir gergi
altinda olctlmesi de 6ngorilmuastar.

Nominal Halat Capi
Toleransi

3 mm'ye kadar %0 %8

o

‘ 18.30 mm| |

o

o

(2000 mm | |

v

Sekil 5: Dogru ve yanlis cap élcimu

3 mm -5 mm arasl %0 %7

5 mm - 8 mm arasl %0 %6

8 mm Ustii %0 %5

13- Yiv ve halat iliskisi

Makara ve tambur caplari ile bunlar Gzerindeki yivlerin cap ve diger &zellikleri, halat dmri Gzerinde ¢cok bUyuk
etkiye sahiptir. Yivlerin capi ve genislik dlcimlerinde genelde yiv ¢akilari kullanilir. Tambur ve makaralarin, uygun
malzemeden yapilmasi halat dmruU acisindan faydaldir. Eger yivler gerekenden genis ve halat temas acisi da fazla
ise halatta ovallesme; gerekenden dar ve az ise bu durumda tel ve demetlerde sikisma meydana gelir. Her iki
durum da halat dmrU acisindan sakincalidir. Genelde halat - yiv temas acisi 135° - 150° arasinda olmalidir (Sekil 6).

a. Yeni halat - yeni yiv
b. Yeni halat - asinmis yiv
c. Asinmis halat - asinmis yiv

a b c
Sekil 6: Yiv ve halat iliskisi
14- Halatlarin agilmasi

Halatlarin, genelde makaraya sarili veya kangal seklinde teslim edilmesi gerekmekte olup kullanim veya aktarma
amacilyla halatin devreye alinmasi sirasinda, Sekil 8de goérildigi gibi aciimaldir. Halatin acilmasi sirasinda
meydana gelen asiri halkalanmalar, daha sonraki islemlerde “burulma ve kus gdzU” gibi degdisik yapilarda halat
kullanimini imkansiz kilan ve istenmeyen kalici hasara neden olur (Sekil 7). Halka ve gam meydana gelmis
halatlarin tamiri mUimkUin olmayip bu durum halatlarin devre disi kalmalarina neden olur.

Bu tlr kullanim hatalarindan dolayl meydana gelen halat hasarlanmalarinda imalat¢inin kusuru séz konusu
degdildir. Benzeri durumlara mahal vermemek amaciyla halat aciminda ve belli boylara kesme islemlerinde
mutlaka belli bir gerginin verildigi aktarma makineleri kullaniimahdir.

Halatlar, calisan bir sistemin parcasi olmalari nedeniyle kullanim éncesi ¢cok dikkatli bir sekilde depolama
islemine tabi tutulmalidir. Batln bu faaliyetlerde halat kalitesini etkileyecek dis etkenlerin halatlara temasi
onlenmelidir. Unutulmamalhdir ki halatlar, yakindan incelendiklerinde gérilecegi
gibi cok sayida ince telden meydana gelmekte ve bu durum dis etkilere karsi
cok hassas bir yapi olusturmaktadir.

Kullanilacagi yere montaji esnasinda makaradan ya da rodadan acilirken, servis
sonrasl tekrar makaraya ya da roda olarak sarilirken halatta sinir olusmamasina
ve dis etkenlerden dolayi halata herhangi bir zarar gelmemesine dikkat
edilmelidir. Her ne metot ile acilir ise acilsin, halata kum, cakil ve sair sert
cisimlerin yapismamasina dikkat edilmelidir. Aksi halde yapisan bu sert cisimler;
halatin kullanimi esnasinda ve makaradan gecerken sisteme ve kendi yapisina
zarar verebilir. Agac makaranin zemin yUlzeyinde yuvarlanmasi yoluyla halat
acma isleminde problem gériinmese dahi pratik ve verimli bir ydntem olmadigi
tespit edilmistir.

Sekil 7: Yanlis halat acihmi sonucu
meydana gelebilecek hasarlanmalar
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X v v

Sekil 8: Dogru ve yanlis halat acma érnekleri

15- D6nmez halatlar

Ozellikle dénmez halatlarin acma, aktarma, uc kesme ve kullanim sirasinda diger halatlardan daha hassas
oldugu unutulmamalidir.

Bu nedenle;

% Donmez halatlarin her iki ucu kesilmeden énce mutlaka sikica baglanmalidir.

% Aktarma ve boy kesme islemleri bu ise uygun aktarma makinelerinde ve Sekil 7'de gdsterilen kurallara
uygun sekilde yapilmahdir.

% Halat vince monte edilmeden énce mimkuin ise yere diiz olarak serilmeli, varsa ic gerilmeleri giderecek

sekilde kendi ekseni etrafinda dénmesine izin verilmelidir. Daha sonra vince baglanan halat en az bir saat

yUksUz calistirilmalidir. Bu sirada meydana gelebilecek i¢ gerilmelerin giderilmesi amaci ile uclar serbest

hale getirilerek demet veya celik 6zUn hareket etmesine verilmelidir. Yeniden kesilen halat uclari uygun

sekilde sabitlenerek vince baglanmalidir. Kullanim sirasinda herhangi bir nedenle halatin déndirllerek sinir

meydana getirilmesi halinde yukarida belirtilen u¢ kesme islemi yeniden uygulanmalhdir.

Kullanim sirasinda ani yuklerin uygulanmasindan kacinilmali ve halatin kic¢ik ¢caplh makaralardan

gecmemesi ve keskin kdselere sirtmemesi saglanmalidir.

D&énmez halatlar ¢alisirken ani yUk bosaltilmasi yapilmamalidir.

Donmez halat uclart kullanim éncesi ve kesme esnasinda mutlaka baglanmalidir.

Ddénmez halatlar yUk altinda diger dis kuvvetlerin etkisi ile dondUrdlmemelidir.

* %% %

16- Halat se¢ciminde dikkat edilecek hususlar

Halat kompozisyonlari; calisma kosullarina, maruz kalacagdi yUke ve hayati risk olasiligina gore secilir. Halat
secimi ile ilgili olarak asagidaki bilgilerin dikkate alinmasinda fayda gérilmektedir.

1. Tel mukavemeti
Halatlarin;

* Kopma yuku,

% Ezilme ve carpmalara karsi direnci,

w Esnekligi,

w Egilme yorulma direnci tel mukavemet degerine gére degdismektedir.
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2. Halat kompozisyonlari
Halatlarin;

% Asinma ve darbelere karsi direnci,
% Egilme yorulma direnci halat kompozisyonuna gére degismektedir. Ekonomik halat émri ve
kullanim sartlari dikkate alinirken bu 6zellikler de dikkate alinmahdir.

3. Halat emniyet katsayisi

Emniyet katsayisinin amaci, halat Gzerindeki degisik kuvvetlerin toplami ile halat kopma yUkU arasinda tatmin
edici bir oran tespit etmektir. Bu oranin tespitinde;

Halatin kendi agirhig “statik agirlik”,

Ani yUklenme agirliklari "dinamik agirhk”,

Hizlanma ve yavaslama anindaki kuvvet degisimleri "ivmeli agirhk”,

BukUlmelerde olusan gerilimler “halat verimlilik orani”,

Vibrasyon ve sarim aninda olusan gerilim degisiklikleri,

Tasinan cinsi (insan, malzeme vb.),

Kullanim sartlari,

Halat 6mur tayinindeki glclUkler,

Kullanim hatalarina bagdli tahmin edilemeyen degdismeler gibi etkenler dikkate alinmaldir.

* % % % % % % % %

4. Halat acisli, kaldirma kapasitesi ve kullanimda dikkat edilecek hususlar

Belli bir acida yapilan kaldirmalarda halatin yUk kaldirma kapasitesinin etkilendigi dikkate alinmalidir. Bu
etkilenme miktari asagidaki tabloda gdsterilmistir.

Kaldirma Agisi Halat Kapasitesindeki Diisiis
0°-30° %5
30° - 60° %13
60° - 90° %30
90° - 120° %50

% Halatlar, tel kesilmelerini engellemek icin kesinlikle keskin kdselere degecek sekilde kullanilmamalidir.

% Lif 6zl halatlar yUksek sicakliklarda, 6rnedin ergimis metallerin tasinmasinda kullanilmamalidir.

% Halat capy, kirik tel sayisi, yaglama vb. dnemli hususlarin kullanim sirasindaki durumu stirekli kontrol
edilmeli ve bunlar kayit altina alinmalidir.

% Cift olarak kullanilan halatlar mutlaka birlikte takilmali, birlikte degerlendirilmeli ve sékilmelidir.

17- Halat hasarlanmalar ve teshis methotlar

imal edilen halat ne kadar kaliteli olursa olsun halat &mr:
% Halatin 6zelliklerine,

* Kullanim yerine,

% Temasta oldudu veya birlikte calistigr ekipmanlara,
* Kullanim sekline baglidir.

Yukaridaki etkenler yaninda halatlarin servisten alinmasina neden olan veya halatin dmrine etki eden faktorler

asagida verilmistir.

Bunlar;

% Uygun olmayan halat kompozisyonu, tel kopma
mukavemeti ve capi

% Uygun olmayan tel dzellikleri (galvanizli - siyah)

% Asindiricl ylzeyler tGzerinde calistirilmalari ve keskin

kdseli yUklerin halata dogrudan temas ettirilerek

kaldiriimalari,

Kullanim kosullarina uygun olmayan yaglama sekli,

Uygun olmayan boyutlardaki tambur ve makaralar

Uzerinde calismasi,

Tambur Gzerinde Ust Uste veya caprazlama

calismasi,

Hizalanmamis tambur ve makaralarda calismasi,

Uygun olmayan yivli tambur ve makaralarda
calismasi,

Makaralardan disari atlamasi,

Nem ve asitli ortam ile temasi,

Uygun olmayan baglanti parc¢alari kullaniimasi,
Ters dénmelerine mUsaade edilmesi,

YUksek sicakliga maruz kalmasi,

Gam yapmasi,

Uygun olmayan kosullarda halatlarin asiri ytkle
yUklenmesi,

Demetler ve teller arasina giren asindirici
parcaciklarin halatlari zedelemesi.

LR 2 2 2 2 2 5 I 4

* % %%
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Bir halati incelerken asagidaki hususlarin da mutlaka not edilmesi gereklidir.

Halat capinda klcUllme,

ic ve dis tellerdeki asinmalar,
Halatlarin adimi,

Tel ve demetlerde darbe izleri,

Kazima izleri,

Korozyon,

Kirilmis teller ve bunlarin kirilma tipleri.

* % % % % % %

Yukaridaki hususlar cok iyi bir sekilde gdzlenmeli ve bu hususta tecriibeye bilyik dnem verilmelidir. inceleme
mUmkuUnse halatin takip ettigi yol sonuna kadar devam etmeli ve uygun olmayan hususlar tek tek ortadan
kaldiriimalidir. Dikkatli ve bilin¢li bir g6z, hatanin nedenini bulmakta glc¢lik cekmeyecektir.

18- Kopmus halat ve tellerin tipik 6zellikleri

Gerilme kopmasi

Kopan telin bir ucunun konik, diger ucunun ise kupa seklinde olmasi
durumu telin gerilmeden dolayi koptugunu gosterir. Kirik tel uclarinin
asagi dogru dolasmasi bu tir tel kopmalarinin tipik 6zelligidir. Sebebi
ise genellikle asiri yUklemedir.

Asinma kopmasi

Kopan tel uclarinin bicak gibi oldugu durumlardir. Asinma kopmasi
halatin herhangi bir sey ile temas eden bdlgesinde, tambur, makara
veya vivler ile temas ettigi bdlgelerde meydana gelir. Beklenmeyen
bir asinma kopmasi; tamburda, yivlerde veya makaralarda bir
dizensizligi, hatali sapma acisini veya lokal bir asindirici olusumunu
isaret eder.

Yorulma kopmasi

En dnemli belirtisi plrazIl bir yapi gdsteren tel kirikliklarinin enine
veya kare olmasi en 6nemli belirtisidir. Halatin calisma ortamina bagli
olarak boéyle kiriklar ile calisiimaya devam edildiginde, bu kirikliklar
zamanla paramparca ve pUrlzlU bir hal alacaktir. Genellikle halatin
cok klcUk capli bir cisim etrafinda tekrar tekrar kullaniimasi ile
olusur. Carpma, titresim ve burulma gerilimi de yorulma kopmasi
nedenidir. SGrtinmeden dolayi olusan asinma ve ¢entiklenme,
yorulma kopmalarini hizlandirir.

Paslanma kopmasi

Tel ylzeyindeki pastan dolayi olusan cukurcuklar bu tr
kopmalarin belirtisidir. Pasin &ézellikle halatin ic bdlgelerinde
olusturdugu hasar kolay fark edilemeyecedi icin ¢ok tehlikeli
tel kopmalari meydana gelebilir. Bu durum yaglamanin iyi
yapilmadigini gdsterir.

Kesilme kopmasi
Harici etkenlerden dolayi olusan kesilme kopmalaridir. Mesela kirilmis
bir makara flansi bu tur bir kopmanin nedeni olabilir.
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19- Halat siparisi nasil verilmeli?

Gereksiz zaman kaybinin ve yanlis anlasiimalarin énlenmesi amaciyla siparis bilgilerinin mimkin oldugunca tam ve
dogru olarak verilmesinde yarar vardir.

Bu amacla, siparis verilirken;

1. Varsa mutlaka ilgili standardin bildirilmesi,

2. Standart yoksa asagidaki bilgilerin verilmesi,

3. Halatin mevcut sertifikasi var ise paylasiimasi gerekmektedir.

Asagdidaki tabloda siparis verilirken bildirilmesi gereken asgari bilgiler bulunmaktadir.

Uzunluk 500 metre
Cap 26 mm
Demet sayisi 6
Demetteki tel sayisi 36
Halat kompozisyonu Warrington seale
Sarim yoni Sag ¢apraz
Tel mukavemeti 1770 N/mm?
0z tipi Celik 6z
Tel yiizey durumu Siyah
Yag cinsi Nyrosten T55
Yaglama tipi A2

20- Tasima, depolama ve ambalaj

Halatlar istenilen metraja ve adirliga uygun olarak tahta makara ve celik
makara Uzerine sarilmalidir. Kisa metrajli halatlar dizgUn bir sekilde roda
olarak disi korumaya alinmis vaziyette sevk edilmelidir.

Celik halatlar tasinirken hicbir sekilde sert, keskin, kdseli ylzeylere temas
etmemelidir. Aksi takdirde ciddi bicimde hasarlanmalar meydana gelebilir

(Sekil 9).

Celik halatlar kapall, kuru ve serin ortamda saklanmali ve zemin ile irtibati mutlaka kesilmis olmalidir. Eger acik
alanda depolama yapilacaksa islak, nem ve rutubetten dolayi paslanmanin édnlenmesi icin uygun sekilde ambalaj
yapilmahdir.

Halatlar stok alanina yerlestirirken ilk giren ilk cikar prensibine gore yerlestirilmelidir. Bdylece stoklarda cok uzun
stre beklemis halat bulunmamis olacaktir.

Sekil 9: Dogru - yanlis tasima ve dogru ambalaj érnegdi
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21- Kompakt halat

Damarlarin Uretim esnasinda sikistirilarak sekillendirilmesi sonucu olusur. Bu sekillendirmeyle damar ¢api dlser ve
damar ylzeyi pUrizsUz hale gelir (Sekil 10). Damarlar ve teller arasinda ki temas, yuvarlak damarli halatlara gére
artar.

Kompakt damara sahip halatlar, geleneksel halatlara gére daha fazla kopma yUkilne sahip olup daha esnektir.
YUzey alani arttigindan dolayi, tambur ve yivler ile daha genis ylzeyde temas ederler (Sekil 11). Boylece, halata etki
eden yUk azalmis olur. Ayni zamanda asinma ve korozyona da dayaniklidir.

__________________________ I sikistirma

Temas alaninin
artmasi

_______________________ 1 sikistirma

Standart damar Kompakt damar

Sekil 10: Kompakt halat damar gérinimu

Standart damarli halatlarda temas Kompakt damarli halatlarda temas

Sekil 11: Geleneksel ve kompakt halatlarda temas

22- Paralel sarim
Capraz sarim halatlarda teller ve damarlar farkli uzunluga ve sarim boyuna sahiptir. Birbirlerine noktasal
olarak baski yapar ve bu noktalarda kuvvet artacadi icin erken hasarlanmalar meydana gelir.

Paralel sarim halatlarda teller ve damarlar ayni uzunlugu ve ayni sarim boyuna sahiptir. Birbirlerine paralel
temas ettikleri icin yUk dagilimi daha homojen olur ve bdylece erken hasarlanmanin éniine gecmis olur
(Sekil 12).

SRR

Capraz sarim teller arasi yUk dagilimi Paralel sarim teller arasi yik dagilimi

Sekil 12: Halatlarda sarim tipleri
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23- Tambur capi - halat capi iliskisi D/d

Tambur ve makaralar kaldirma sistemlerinde énemli birer elemandir. Halatin tamburla olan iliskisi halatin
calisma 6mrinU olumlu veya olumsuz sekilde etkilemektedir. Asagidaki tablo halat kompozisyonlarina gore
onerilen ve minimum tambur/halat capi (D/d) oranlarini vermektedir.

Halat Yapisi Onerilen D/d orani Minimum D/d orani
6x7 72
6x19S 51 34
19x7 - 18x7 51 34
6x25 B Diizlestirilmis damar 45 30
6x27 H Diizlestirilmis damar 45 30
6x30 G Diizlestirilmis damar 45 30
6x21 FW 45 30
6x26 WS 45 30
6x25 FW 39 26
6x31WS 39 26
6x37 SFW 39 26
6x36 WS 35 23
6x43 FWS 35 23
6x41 WS 32 21
6x41 SWF 32 21
6x49 SWS 32 21
6x43 FW 28 18
6x46 SFW 28 18
bx46 WS 28 18
8x19S 41 27
8x25 FW 32 21

24- Sapma agisi

Asagdidaki sekil 13'te gosterildigi gibi; yiv merkezinden tambur flansina ve tambur merkezine dik olarak cizilen
iki cizgi arasindaki acidir. Sag ve sol olmak Uzere iki ¢cesit sapma acisindan bahsedilebilir. E§er halat makaraya
ylksek sapma acisi ile giriyorsa éncelikle halat makaranin yanaklarina (flanslarina) dedecek ve daha sonra
yivin dibine dogru yuvarlanacaktir. Béylece halat bu yolla déondUrtimuUs olacaktir. Sapma acisinin artmasiyla
ddnmede artmis olacaktir.

Doénme dayanimi olan halatlarda acinin 2°'den kiiclk olmasi ve aradaki B/a oranin 15'den buyUk olmasi
gerekmektedir. Dénme dayanimi olmayan halatlarda acinin 4°’den klgUtk olmasi ve aradaki B/a 7°den buyUk
olmasi gerekmektedir.

ARAARAARAY
WL
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25- Tambur ve halat sarim yonii tespiti

Donanim sisteminin uygun hizmet vermesi icin dogru halat secimi 6nemlidir. Yanls secilen halat yonu, tork
olusmasina yol acar ve halatta yapisal hasarlanmalara sebep olur. Asagidaki sekil 14'te ok isareti ile gdsterilen
yOnler tambur sarim yoénlind, el isareti ile gosterilen yonler ise halat sarim yéonlnlU godstermektedir.
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Sekil 14: Tambur ve halat sarim yénu tespiti

26- Montaj

Halatin kullanim yerine montaji esnasinda uygulanacak uygun metotlar sistemden sisteme degiskenlik gdsterebilir.
Her kosulda amag, halati monte ederken halatta burulmanin mimkUn olan en az seviyede olusmasi ve ayni
zamanda halatin dis etkenlerle olan temasindan dolayi olusabilecek zararin da minimize edilmesidir.

Yiikte iken montaj: Cok katl sarim yapilan tamburlarda kusursuz bir sarimi gerceklestirebilmek icin montaj
esnasinda halata gerginlik saglayici yik uygulamak énemlidir. Eger ilk birkac sira sarim yUkte gerili vaziyette
sarilmaz ise bu sarimlar cok gevsek olabilir. Takip eden sarimlar kullanim esnasinda ylke geldigi zaman alttaki
gevsek sarimlarin icine dogru hareket edecektir.

Bu durum halatta yapisal bozukluklara sebebiyet verir ve halatin calisma dmrini olumsuz yonde etkiler. Montaji
biten halat herhangi bir sorun olup olmadigi anlasiimasi icin hafif ylkte bir stre calistirilmaldir. Ne yazik ki pratikte
cogu zaman bu tavsiyenin tam tersi yapilmaktadir. Genellikle yeni halat daha ince bir halat veya eski bir halat

ile cekilir. Her iki durumda da bu iki halat arasinda glvenli bir baglanti saglanmalidir. Halat montaji esnasinda
kilavuzluk yapacak eski halat ile sisteme takilacak yeni halat arasinda glvenli bir baglanti elemani

kullanilmalidir (Sekil 15). Kilavuz halat ve sisteme alinacak halat kesinlikle birbirine kaynatilarak baglanmamalidir.
Halatin dénmesine mulsaade edilmelidir.

Sekil 15: Dogru ve yanlis halat montaiji

27- Bakim ve yaglama

Celik halatlara duzenli olarak bakim yapilmalidir. Yapilacak olan bakim; Gzerinde calistigi makine, kullanim sekli ve
secilmis halata gére cesitlilik gdsterebilir. DUzenli olarak bakim yapilan celik halatin hizmet &mri kayda deder oranda
artis gosterir.

Kirik tellerin ayiklanmasi: Kontrol esnasinda kirilmis tel uglari tespit edilirse mutlaka sistemden uzaklastiriimalidir. CUnka
bu kirik teller, kirik olmayan diger teller Uzerine capraz bir sekilde yatabilir, halat calisirken ve makaralardan gecerken
diger telleri tahrip edebilir. Ciplak el ile midahale edilemeyecek kadar kalin capli halatlarda bulunan kirik teller ise bir alet
yardimiyla uzaklastirlabilir.

04/2019 Tarihi itibari ile - Gliven Celik Halat katalogda gsterilen tirtinlerde Gnceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.




122 www.guvencelikhalat.com.tr

www.guvencelikhalat.com.tr 123

TEKNIK BILGILER / GELIK HALATLAR

Celik halatlar asinma ve paslanmaya karsi koruma amaciyla Uretim esnasinda belirli bir miktarda yaglanir. Fabrika
icerisinde Uretim sirasinda yapilan bu uygulama sayesinde, halatlarda asinma ve paslanmaya karsi yeteri miktarda
koruma saglanmis olacaktir. Bir baska ifadeyle yapilan bu yaglama islemi halati olusturan elemanlarin birbirleri
arasindaki strtinmeleri oldugu kadar halat ile tambur, makara vs. arasindaki strtinmeleri de azaltacaktir. Bununla
birlikte fabrikadaki ilk yaglama sinirli bir stre ézelligini korur, daha sonra periyodik olarak yaglama islemi yapilmaya
devam edilmelidir.

Celik halatlarin dizenli araliklarla yaglanmasi gerekebilir. Kullanim sekillerine bagdli olarak, ézellikle btuktlme islemine
maruz kalan bolgeler boyunca yadlanmalidir. Operasyonel nedenlerden 6tlUrd yaglama islemi yapilamiyorsa halatin
servis dmrinin kisa olacagdi bilinmelidir.

28- Swage halat

Halat yapildiktan sonra, cekicleme yapilarak halatin sikistiriimasi islemidir.
Swage halatlar adir sanayide cok katmanli tamburlarda kullaniimak Gzere
Uretilmektedir. Yuksek strtinme direnci, yiksek dayanim, pulrlzsiz ylzey
ve yUksek kopma mukavemeti saglar.

29- Kaplamali ve dolgulu halatlar

Halat icerisindeki bosluklari kapatmak, 6z ile demetlerin bagdlantisini
kesmek amaciyla tasarlanmis halatlardir. Bu islem puUskirtme veya
kaplama ydéntemiyle yapilabilir. Ayrica halati, mekanik olarak dis
etkenlerden korumak amaciyla tamamen kaplama yéntemi de
uygulanabilir.

Avantajlari asagidaki sekilde siralanabilir.

Halatin kus g&zU yapma orani dliser veya tamamen ortadan kalkar.

Su ve asindirici maddeleri uzak tutar.

Damarlar ve 6z arasinda tampon gorevi gorr.

Sdrtinmeden dolayi i¢ tel kirilmalarini énler.

Calisma sirasinda halatin sesini azaltir.

Dinamik enerjiyi emer.

Halatin yapisini saglamlastirir.

Yagdlayicl maddeyi sizdirmaz ve &z icinde yaglamaya yardimci olur.

Metal - metal temasini énler.

* % % % % % % % % %

Halatin montaj sirasinda uygun sekilde durmasini saglar.

30- Muayene

1- Genel
Ving imalatcisi, halat imalatcisi ve halat tedarikgisi tarafindan herhangi bir ek kontrol kriteri belirlenmemis
olmasi durumunda muayene ile ilgili asagidaki maddeler takip edilmelidir.

2- Giinliik gorsel kontrol

Halatlarda herhangi bir mekanik hasarin olup olmadiginin tespit edilmesi amaciyla belirli glinlerde, halatin
calisan bolimU gdzlenmelidir. Bu gdzleme, halatin ving baglanti noktalari da dahil edilmelidir. Halatin tambura
ve kasnaklara dogru sekilde oturdugundan emin olunmalidir. Kayda deger bir durum var ise kontrol edilmeli ve
yetkili kisi tarafindan incelenmelidir. Ving farkl bir yere tasindiginda, tekrar montaji yapildiginda veya donanimi
degistirildiginde halat tekrar gorsel kontrolden gecirilmelidir.

3- Periyodik kontrol

a. Genel

Periyodik muayeneler yetkili kisiler tarafindan yapilmalidir. Periyodik muayenede elde edilen veriler, halatin
servis disina alinip alinmayacagdina karar vermede yardimci olur.

e GUvenle kullanilabilecegine ve bir sonraki periyodik muayenin ne zaman yapilacagina karar verilebilir.
e Derhal veya belli bir zaman periyodu icerisinde halatin servis disina alinmasina karar verilebilir.

Yan sayfadaki tabloda yaygin bozulma bicimleri ve dlcim metotlari verilmistir.
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Bozulma Bigimi Degerlendirme Yontemi

Gortindr kirik tellerin sayisi (rastgele dagitilmis olanlar dahil olmak iizere, yeri
belirlenmis gruplar, dip tel kiriklari ve yakin olan tellerde ya da Saymaiile
sonlandirma cevresinde)

Halat capinda azalma (dis asinma/asinma, i¢ asinma ve 6z bozulmasindan kaynakli) Olgiim ile
Tellerin yapis Gorsel
Deformasyonlar Gorsel
Mekanik hasar Gorsel
Isil hasar (elektrik arki dahil) Gorsel ve olctim ile (sadece dalgasal cihazlar ile)

b. Muayene sikhigi
Periyodik muayenenin sikhdi, yetkili kisi tarafindan belirlenir. En azindan asagdidaki maddeler géz 6niinde
bulundurulmalidir.

Vincin kullanildigi Glkenin getirdigi mevzuatlar,

Vincin tlrQ ve calistigi cevre kosullari,

Vincin c¢alisma sinifi,

Onceki denetim(ler)’in sonuclari,

Karslilastirilabilir vinglerde yapilan incelemelerden elde edilen deneyim,
Halatin kullanimda oldugu sure,

Kullanim sikhgu.

* % % % % % %

c. Muayene kapsami

Her halat, uzunlugu boyunca incelenir. Bununla birlikte inceleme yapan personelin istedi Gzerine tamburda
kalan emniyet sarimi da incelenebilir. Daha &nceki ¢alismalarda halat uzun veya kisa kullanim boyuna sahip
olabilir. Bununla birlikte asagdidaki noktalarda da kontrol yapilmaldir.

Tambur baglanti noktasi,

Halat sonlandirmasi ve sonlandirmanin cevresi,

Bir veya daha fazla kasnaktan gecen bélimler,

Kanca blogundan gecen kisimlar,

Isiya maruz kalan kisimlar,

Dis etkenlere maruz kalan kisimlar,

Halatin dengeleme kasnagdi Gzerine gelen kismi,

Tekrarlayan operasyonlarda ving¢ yUkli durumda iken halatin kasnagin tGzerinde kalan kismi,
Halatin makaralardan gecen bolimleri,

Cok kath sarimlarda 6zellikle tambur Gzerinde kalan kisimi.

122222222 D

d. Sonlandirma kontrolii

Halat, 6zellikle sonlandirmaya girdigi yerlerde; titresim, diger dinamik etkiler ve ortamin durumuna bagh
olarak korozyon nedeni ile tel kopmalarina maruz kalabilecedi icin incelenmelidir. Ayrica sonlandirmalar ve
burada kullanilan baglanti ekipmanlari da asinmaya maruz kalmis olabilir. Malzemedeki kiriklar ve ¢atlaklar
halati olumsuz olarak etkileyebilir. Bu sebepten dolayi baglanti ek parcalari da kontrol edilmelidir.

e. Kontrol kayitlari

Her periyodik muayeneden sonra yetkili kisi, muayene kayitlarini almalidir ve bir sonraki periyodik kontrol
icin zaman periyodunu belirlemelidir. Bu kayitlar muhafaza edilmelidir.

4- Problem sonrasi yapilan incelemeler
Halat veya sonlandirmaya zarar verebilecek bir olay meydana geldiginde isin baslamasindan énce madde 3'teki
gibi yetkili bir kisi tarafindan gerekli periyodik muayenenin yapiimasi gereklidir.

5- Calisma disi kalan vinglerde kontrol
Vincin 3 aydan uzun bir slre servis disi kalmasi durumunda, madde 3'teki teki gibi yetkili Kisi tarafindan periyodik
kontrolleri yapilmalidir.

6- Tahribatsiz muayene
Elektromanyetik ekipmanlar ile yapilan tahribatsiz muayene, halatlarin bozulma yasanabilecek yerlerini belirlemek
amaciyla gorsel muayeneye yardimci olmak icin kullanilabilir. Halat 6mrG boyunca mUmkUn olan en kisa slrede ilk
muayeneye tabi tutulmahdir (Gretim, montaj, tercihen halat takildiktan sonra). Bu uygulama gelecekte yapilacak
karsilastirmalar icin referans noktasi olarak alinabilir.
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31- Celik halat servis disina alma kriterleri (ISO 4309'a gore) e. Tek kath ve paralel kapali halatlar
1- Genel

. . L . L L L. L . o Dis Tellerdeki Goriiniir Kirik Sayisi
Ving Ureticisi, halat Ureticisi veya tedarikgisi tarafindan belirtilen herhangi bir talimat bulunmadigi durumda

asagida belirtilen servis disina alma kriterleri uygulanmalidir. Halatlarda bozulma, cogu zaman ayni pozisyonda

farkli kosullarin bir araya gelmesinden kaynaklandidi icin yetkili kisi “kombine etki metodu” nu kullanabilir. Her Halat ;
- f - - . S - P Katagori Saanncaks M1-M4 Siniflar veya Sinifi Bilinmeyen Tiim Siniflar
kosulda halatin Gzerinde hasarlanma olmasi mimkuln olabilecedi icin dlzeltici 6nlem alinmalidir. Asiri hasarlanma 9 Tastyici Tel Sayisi 4 i

Celik Kasnaklarda ve/veya Tek Katmanl Tamburlarda Calisan Halatlar Cok Katmanh Tamburlarda
Halatin Dis (Diizensiz Dagilmis Tel Kiriklar) Calisan Halatlar

I . . ) . T Numarasi - .
durumunda yetkili kisi halati servis disina almaya karar verebilir veya servis disina alma kriterlerini degistirebilir. Q) Capraz Sarim Diiz Sarim Capraz veya Diiz Sanim
Yetkili kisi halatin kisa mesafe icerisinde hasar meydana gelen kismin disari alinmasina, kalan kismin ise kullanip 6d Mesafesi 30d Mesafesi 6d Mesafesi 30d Mesafesi 6d Mesafesi 30d Mesafesi
kullanilmayacagdina karar verebilir. Boyunca Boyunca Boyunca Boyunca Boyunca Boyunca

01 n<50 2 4 1 2 4 8
2- Goriiniir tel kiriklar
a. G&riiniir tel kiriklarn icin kriterler 02 ESUEE . J g . J L
Gorunar tel kiriklar icin servis disina alma kriterleri asadidaki tabloda belirtilmistir. 03 76<n< 100 4 8 2 4 8 16
04 101< n< 120 5 10 2 5 10 20
Goriiniir Tel King1 Cesidi Servis Disina Alma Kriteri 05 121< n< 140 6 11 3 6 12 2
Tel kiriklarinin gelik halatin rastgele boliimlerinde meydana Tek katmanli ve paralel sarim halatlar ve donme 06 141< n< 160 6 13 3 6 12 26
gelmesi durumu dayanimi olan halatlar tablosuna bakiniz 07 161< n< 180 7 14 4 7 14 28
Tamburun iizerine veya digina sarilmayan bolgelerde Eger gruplasma komsu Ik'? amar arasm‘t_iaulse k|r|k.tel 08 181< n< 200 8 16 4 8 16 32
tel kinklannin gruplagmasi sayllari 6d ve 30d tablo degerlerinden kiiciik olsa bile
degisim gerekli olabilir. 09 201<n< 220 9 18 4 9 18 36
Yanal kiriklar Halat adiminda iki veya daha fazla kirik 10 221< n< 240 10 19 5 10 20 38
Halat sonlandirmalarindaki tel kirklari iki veya daha fazla tel king 11 241<n<260 10 21 5 10 20 42
12 261<n< 280 1 22 6 1 22 L4
b.vHaIat kategori _numara5| (RCN) _ ) _ } _ 13 281< n< 300 12 2% 6 12 2% 48
Eder muayane edilen halat tek katmanli ya da paralel sarimli ise asadidaki Tablo 2 degerleri okunmalidir.
Eder dénme dayanimli bir halat ise Tablo 1 degerleri okunmalidir. n>300 0,04xn 0.08xn 0,02 xn 0,04 xn 0.08xn 0.16xn
c. Kullanim disi meydana gelen tel kiriklarn Tablo 2: Tek katmanli veya paralel sariml halatlar icin mUsaade edilen kirik dis tel sayilari (d= Halat ¢api, n= Halat
Nakliye, depolama, tasima ve montaj esnasinda tel kiriklari olabilir. Bu kiriklar tablolarda bulunan degerlerdeki dis tel sayis)

hizmet icin calismaktan kaynaklanan bozulmaya atfedilmez. Bu kirik teller normal olarak halat incelerken
sayllmazlar ancak tespit edildiginde bir sonraki muayenede gdz énlne alinacadi icin kayit altina alinmalidir.
3- Halat ¢apindaki diisiis
d. D6nme dayanimi olan halatlar a. Halat capindaki homojen azalma
Halat capindaki azalmanin tespit edilmesinde kullanilan tablo asagida verilmistir.
Goriiniir Kirik Dis Tel Sayisi

Halat Dis kisminda Yiik Celik Kasnaklarda ve/veya Tek Cesidi Captaki Az (Ylzdeli CEENEEIE ilmistir) g i (%)
- 0

Kategori Tastyan Tellerin Toplam Katmanli Tamburda Calisan Halatlar f,‘ok.KatmanIl UL E %é6'dan daha az
o ) - Uzerinde Calisan Halatlar
Numarasi Sayisi (Diizensiz Dagilmis Tel Kiriklari)

) %6 ve listli %7'den daha az Az 20
%7 ve Ustii %8'den daha az Orta 40
21 *4 damarlin < 100" 2 4 2 4 Kendir ozlii
%8 ve listl %9'dan daha az Yiiksek 60
22 "3yada4damarlin> 100" 2 4 4 8
%9 ve Ustli %10'dan daha az Cok yiiksek 80
23-1 Enaz 11 dis tel varsa 2 4 4 8 %10 ve iistii Servis dist 100
71<n<100
%3,5'ten daha az - 0
23-2 101<n<120 3 5 5 10
%3,5 ve Ustii %4,5'dan daha az Az 20
23-3 121<n< 140 3 5 6 "
. 0 listii !
- - : 6 s - Paralel kapﬂall ya da celik %4,5 ve Gistii %5,5'den daha az Orta 40
0210 halat %5,5 ve Gistii %6,5'den daha az Yiksek 60
25 161<n<180 4 7 7 14
%6,5 ve Ustii %7,5'den daha az Cok yiiksek 80
26 181<n<200 4 8 8 16
%7,5 ve Usti Servis disi 100
27 201=n<220 4 9 9 18
%1'den daha az - 0
28 221<n<240 5 10 10 19
%1 ve listii %2'den daha az Az 20
29 241 <n<260 5 10 10 21
%2 ve istii %3'den daha az Orta 40
30 261<n<280 6 1 1 22 Donmeye kars! direncli halat
%3 ve istli %4'den daha az Yiiksek 60
31 281<n<300 6 12 12 24
%% ve (istii %5'den daha az Cok yiiksek 80
- n>300 6 12 12 24
%5 ve Usti Servis disi 100

Tablo 1: D&nme dayanimli halatlar icin mUisaade edilen kirik dis tel sayilari (d= Halat capi, n= Halat dis tel sayisi)
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5- Deformasyon ve hasarlanma

b. Captaki diisiisiin homojen olarak hesaplanmasi
Cap Uz ! P Cesitli yapilara sahip halatlarin, halat kategori numaralari (RCN) asagidaki tabloda verilmistir.

[((dref -dm) / d) * %100]

dref : Referans cap B
A Halat Kat

dm : Olcilen cap Halat Yapisi Numarass (er?g:)

d : Nominal cap

6x7-FC Tek katmanli halat RCN.01
c. Lokal azalmalar 6x19S-IWRC Tek katmanli halat RCN.02
Eger 6z veya 6z merkezinin hasarlanmasindan kaynaklanan lokal olarak bariz ¢cap dUsUsleri var ise halat servis 6x19M-WSC Tek katmanli halat RCN.04
disina alinmalidir. 6x25F-IWRC Tek katmanli halat RCN.04
[((dref - dm) / d) * %100] 6x25TS-IWRC Tek katmanli halat RCN.04
6x36WS-IWRC Tek katmanli halat RCN.09
6x41WS-IWRC Tek katmanli halat RCN.11
6x37M-IWRC Tek katmanli halat RCN.10
8x19S-IWRC Tek katmanli halat RCN.04
8x25F-IWRC Tek katmanli halat RCN.06
8x19S-PWRC Paralel kapali halat RCN.04
8xK26WS-IWRC Tek katmanli - Kompakt damarli halat RCN.09
Uyari: Tam bir damar kopmasi oldugu durumlarda, halat hemen servis disina alinmahdir. 4xK26WS Tek katmanli/Dénme dayanimli - Kompakt damarli halat RCN.22
6xK26WS-IWRC Tek katmanli - Kompakt damarli halat RCN.06
4- Korozyon, paslanma 6xK36WS-IWRC Tek katmanli - Kompakt damarli halat RCN.09
Paslanma derecesini degerlendirirken, tellerin paslanmasi ile yabanci parcaciklardan meydana gelmis paslanma 8xK26WS-PWRC Paralel kapali - Kompakt damarli halat RCN.09
arasindaki farki ayirt etmek énemlidir. Bu ylUzden degderlendirme yapmadan énce halatin inceleme yapilan 18xK19S-WSC veya 19xK19S Dénme dayanimli - Kompakt damarli halat RCN.26
K3x40 Tek katmanli kompaktlastirilmis (swage) halat/Donme dayanimli kompaktlastirilmis (swage) halat RCN.22
K&x40 Tek katmanli kompaktlastirilmis (swage) halat/Donme dayanimli kompaktlastirilmis (swage) halat RCN.22
K3x48 Tek katmanli kompaktlastirilmis (swage) halat/Donme dayanimli kompaktlastirilmis (swage) halat RCN.22
Kax48 Tek katmanli kompaktlastirilmis (swage) halat/Donme dayanimli kompaktlastirilmis (swage) halat RCN.22
17x7-FC Donme dayanimli halat RCN.23-1
18x7-WSC veya 19x7 Donme dayanimli halat RCN.23-1
12xP6:3xQ24 Donme dayanimli halat (Paragon) RCN.23-1
34(W)x7-WSC veya 35(W)x7 Donme dayanimli halat RCN.23-2
a. Yuzey oksidasyonu baslangici, ytizeysel olarak b. Dis tellerde genel ylizey oksidasyonu baslamissa - 39(W)x7-WSC Dénme dayanimli halat RCN.23-3
temizlenebilen oksidasyon var ise - Degerlendirme: %0 Degerlendirme: %20 (Kombine etki metoduna katilacak 34(W)xK7-WSC Donme dayanimli - Kompakt damarli halat RCN.23-2
(Kombine etki metoduna katilacak deger) degen) 39(W)xK7-KWSC Dénme dayanimli - Kompakt damarli halat RCN.23-3

c. Halat yUzeyi oksidasyondan blyUk él¢clide
etkilenmeye baslamissa - Degerlendirme: %60
(Kombine etki metoduna katilacak deger)

d. Halatin oksidasyon nedeni ile malzeme kaybi
yasamaya baslamasi - Degerlendirme: %100 (Halati
acilen servis disina alinmahdir)
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6- Halat hasarlanma tipleri

a. Damar ¢ikmasli ya da bUkulmesi b. Yassilasmis kisim l. Oz hasarlanmasindan dolayi captaki lokal artislar m. Gamlanma

c. Disa dogru gam yapma d. ice dogru gam yapma n. Ezilme o. Ic korozyon

7- Kombine etki metodu

Bozulmanin ®nem Derecesi )
Kombinasyon

%)

Tel Kingi ‘ Cap Kaybi Dis Paslanma
1 0 20 20 40 Glivenli devam
2 20 20 0 40 Glivenli devam
e. Dalgalanmalar f. Kafes olusumu 3 20 20 20 60 Giivenli devam
4 40 20 20 80 Sik kontrol
5 40 40 0 80 Sik kontrol
6 0 80 0 80 Captaki diists gercek olarak dig
stirtinmeye bagli ise degistirin
7 40 0 0 40 Ozellikle kirik tellerin sik kontrolii
yapilmali
g. Dis asinma h. Dis korozyon Ozellikle kirik tellerin sik kontrolii
8 60 20 0 80 yapilmali ve degisim icin hazir
olunmali
Ornek tablo olup, farkhlik gdsterebilir.
1. Dis korozyonun yakinlastirilmis sekli i. Tepe tel kiriklari
j. Vadi tipi tel kiriklari k. Donme dayanimli halatlarda ¢zUin disari cikmasi
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Zincir sapanlarda kullanim, bakim ve muhafaza bilgileri

Genel

Genis bir aralikta dizayn edilmis olan yuUk zincirleri ve aksesuarlari genel amacli kaldirma uygulamalari
icin kullanilabilir. TGm zincirlerin, baglanti parcalarinin ve zincir sapanlarin detayl bilgileri bu katalogda
kullaniminiza sunulmus olup, tim Grinler standartlarda yer alan glvenli calisma yUk kapasitelerine uygun
olarak imal edilmistir.

Avyrica, zincir sapanlarin kapasitelerini siniflandirmak icin alternatif bir de metot vardir (Trigonometrik
metot). Bu metot sadece agdirlik, yik dagilimi ve sapan kollarinin yaptigi acilarin belli oldugu ve kaldirma
isleminin dikkatlice planlanip uzman bir kisi tarafindan denetlendigi durumlarda kullaniimalidir. Bu tir
uygulamalarda lUtfen teknik personelimizle irtibata gecilmelidir. Katalogda vermis oldugumuz bilgiler
alternatif siniflandirma metodu kullanilan zincir sapanlara dair detaylari icermemektedir.

Zincir sapanlar sadece egitimli personeller tarafindan kullanilmalidir. Eger uygun bir sekilde kullanilirsa,
Pewag zincir sapanlar cok uzun servis dmrulne sahiptir ve yUksek derecede emniyetlidir. Personel
yaralanmasi ve maddi hasar ancak belirtilen kurallara uygun kullanim sayesinde énlenebilir. Bu nedenle
kullanici bilgilerini okuyun, anlayin ve kaldirma ekipmani kullanirken lUtfen sorumlu olarak meydana
gelebilecekleri hesaba katarak hareket edin.

Kullanim kisitlamalan

Pewag zincir sapanlari tamir ederken veya Uzerinde dedisiklik yaparken sadece Pewag tarafindan
saglanan orijinal yedek parcalari kullanilmahldir (somunlar, pimler, vidalar gibi). Sapanin sekli yapisal olarak
degistirilmemelidir. Ornek olarak bukilme, asinma, parcalara ayrilma, oyulma gibi yapisal bozukluklara
neden olan olaylar sonucu meydan gelen sekil bozukluklarina kati surette izin verilmemelidir. Pewag
Winner 400 zincirler icin 380 °C'den, Pewag Winner 200 zincirler icin 200 °C'den fazla i1stiya maruz
kalmasina izin verilmemelidir. Herhangi bir parcasi cikartiimamalidir (emniyet mandali, pim, emniyet

kilidi gibi). Pewag zincir sapanlara herhangi bir ylizey kaplamasi uygulanmamali yani sicak galvanizleme
veya elektro galvanizleme kati surette yapilmamalidir. Kimyasallardan 6tlrd zincir sapanlar Gzerindeki
kaplamanin akmasi veya uzaklasmasi tehlikelidir ve mutlaka imalatci firma ile bu durum gortsaltp
mutabakat elde edilerek kullanima devam edilmelidir.

Riskli ve tehlikeli durumlardan dolayi kullanim sinirlamalari icin sayfa 68'e bakilmalidir.

Sicaklik

YUksek sicaklik nedeniyle ylUk kapasitesindeki azalma, sayfa 68’de ifade edildigi gibi, tekrar oda sicakligina
ddnen zincir veya yedek parcayi kullanim disi hale getirir. Pewag kaldirma aksesuarlari belirtilen sicaklik
araliginda kullaniimalidir. Belirtilen sicaklik araliginin disina cikilmasi durumunda, zincir sapan kullanilmamali
ve servis disina alinmalidir.

Asitler, yanici, korozif ve kimyasal maddeler

Pewag kaldirma UrUlnlerini kesinlikle asitlere, yanici korozif sollisyonlara veya asidik, yanici korozif ortamlara
maruz birakilmamalidir. Pewag kaldirma ekipmanlarinin ylUksek sicaklikla birlikte asiri yogun kimyasallarin
oldugu bir ortamda kullanimina ancak herhangi bir stipheye mahal birakmayacak sekilde kontrol
yapildiktan sonra mUsaade edilmelidir.

Uyari: Bazi Uretim prosedUrleri asit, gaz, duman veya buhar cikartmaktadir.

Calisma yuk sinin

Bu katalogda belirtilen glvenli calisma yuUk limitleri ve sapanlarin Gzerlerinde belirtilenler, herhangi 6zel bir
riskli ve tehlikeli durum olmayacagdi ve simetrik yUikleme yapilacagi kabul edilerek belirlenmistir. Bahse konu
tehlikeli durumlara érnek olarak offshore uygulamalari, insanlarin kaldirilmasi ve potansiyel tehlikeli ytkler
verilebilir. Ornedin maden eriyikleri, korozif, yanici maddeler veya nikleer malzemelerde bu gruba dahil
edilebilir. Bir zincir bogma yontemi ile kullanildiginda, zincir sapanin calisma yUk limiti zincir sapan Uzerinde
isaretli CYS degerinin %80’inden fazla olmamaldir.

Asimetrik (esit yukleme yapilmayan) zincir sapanlar icin kaldirma islemi zincir sapanda glvenli dengede
yUkleme yapabilecek uzman bir kisiye yaptiriimalidir. Kdse yUklemeler - keskin kdseler etrafinda zincir
sapanlar kullanilirken dikkat edilmelidir. Bu durum zincir sapaninin givenli calisma yUk kapasitesini
etkileyebilir. E§er zincir sapan bu tlr amaclar icin kullanilacaksa, uzman bir kisi tarafindan karsilasilacak
riskin boyutlari tahmin edilebilir ve buna gbére glvenli calisma yUkU ayarlanabilir.
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Kontroller ve testler

Herhangi bir kaldirma ekipmanini kullanmadan énce, asadidaki hususlar kontrol edilmelidir.

Zincir sapan tam olarak siparis edilenin aynisi midir?

Muayene sertifikas! veya uygunluk sertifikasi var midir?

Zincir Uzerinde belirtilen isaretleme ve yUk kapasitesi bilgileri muayene veya uygunluk belgesindeki bilgiler
ile uyusmakta midir?

Zincir sapana dair tum 6zellikler kaldirma ekipmaninin kayit cihazina girilmis midir? (eder gerekirse)

Zincir sapanin kullanimina dair egitici bilgiler saglanmis ve ilgili personel tarafindan okunup anlasiimis midir?

* % %%

Her kullanim 6ncesi

Her kullanim éncesinde gbdzle gbrilebilir hasar ve asinma belirtileri icin zincirler kontrol edilmelidir. SUphe veya
hasar durumunda zincirler kullanilmamali ve uzman biri tarafindan muayene edilmelidir. Zincir baklalarinin
boyca uzamalarinin kontrol edildigi bir ekipman ile zincirin uzama yapip yapmadigr kontrol edilmelidir.

Periyodik muayene

Olagan durumlar harici, zincir sapanin normalin disinda bozulmasina neden olan olaylarda zincir bir uzman
tarafindan kontrol edilmelidir (mesela kontrolstz sekilde isiya maruz kaldiktan sonra). EN 818’e gére, zincirin
her sene tasima yUk kapasitesinin 1,5 kati bir test yUkUne tabi tutulmasina muteakiben gdzle muayene veya
catlak testi (manyetik akim) yapilmasi énerilir. Bu stre her Glkenin mevzuatina gére degisebilir.

GOzle muayene sonucu servis disina alma kriterleri

Kirik parca

Kayip veya okunaksiz zincir sapan isaretlemesi, yani kimlikbilgisi ve/veya yUk kapasitet bilgisi
Sapan parcalarinin veya zincirin kendisinin hasarlanmasi

Zincirin uzamasl. Eger adim boyu t > 1,05t ise zincir servis disina alinmalidir. Asinma; dogru bir
ac¢ida iken yapilmis olan iki cap élcimdindn d, ve d, ortalama degeri ile belirlenir (Sekile bakiniz).
dm=(d+d))/2=0,9d_

* % % %

* Kesikler, centikler, cizikler, yUzey kiriklari, yodun paslanma, sicakliktan 6tlirl renk atmasi, sonradan yapilan
kaynak belirtileri, btkulmus/burulmus baklalar ve diger kusur/defolar.
GOz ile gérllebilen ¢capraz catladi olan zincirler mutlaka iskartaya c¢ikartilmak zorundadirlar.

* %

arizal olan kancalar, dikkat cekecek dlzeyde agdiz acikligi veya sekil bozuklugu olan kancalar.
Not: Adiz acikligindaki artis normal dederinin %10'nu gecmemelidir.
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Azami kabul edilebilir boyut degisiklikleri (nominal boyut degerlerine gére)

Grade 100 zincir ve aksesuarlar i¢in

Gosterim Boyutlar Kabul Edilebilir Deger
Zincir d -%10
t %5
Baklalar d -%15
t %10
Kancalar* e %5
d,veh -%10
g %10
CW, CARW, CLW Yarisi kayip Degisiklige miisaade yok
e %5
c -%10
BWW, GWH e %5
d -%15
d, %5
AAc <%3
SCH, GSCH, U Civata kaybi Degisiklige miisaade yok
e %5
dd,d,veM -%10
SM e %5
g %10
d -%10
BA d, -%10
FA d, -%10
Clevis ve Connex-Pim d -%10
LHW, KLHW, WLH(B)W dw -%10
h -%10
Kanca agilmasi 2 x s Maks.

*HSW, WS, FW, PW, KHSW, DFW, GKHSW, SH, KSCHW, KCHW, KFW, KPW, KVS, XKW, KOW, KRW

Grade 120 zincir ve aksesuarlar i¢cin

Zincir d -%10
t %5
Kenar asinmalarinda d=dn
Halkalar d -%15
t %10
Kancalar e %5
d,veh -%10
g %10
Baglanti baklalari Yarisi kayip Degisiklige miisaade yok
e %5
c -%10
d -%10
Clevis ve Connex-Pim d -%10
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Zincir sapanlarin dogru kullanimlari

Egim acisi - sapanlama noktalari

Sapanlama noktalari ve zincir tipi seciminde tim zincir kollarinin egim acilari sapan etiketinde verilen sinir
degerleri icinde kalmalidir. TUm egim acilari tercihen ayni olmalidir. YUk dengesizligi riskinden 6tird 15°°den
klUcUk acilardan sakinilmalidir. 60°’yi asan edim acisina sahip bir zincir sapan asla kullanilmamalidir.

Koseli yiik - yiik ve zincirin korunmasi

Pewag zincir sapanlarin maksimum yUk kapasiteleri zincir kollarinin dogrusal olarak yUkte iken cekildikleri
kabul edilerek tanimlanmistir yani bir kdse etrafinda donmemelidir. Kdseli yiklemeler durumunda, yUkin
hasarlanmadan korunmasi icin yik koruma (ambalaj - kenar - kdse koruyucu) kullaniimalidir. Dogru ve yanhs
kullanim icin asadidaki gdrsellere bakiniz.

Eder zincir uygun bir koruma olmadan keskin kdse etrafinda calisiyorsa kapasitesi diser. Buna karsilik gelen
yUk katsayilari icin lUtfen sayfa 68’deki tabloya bakilmalidir. Fakat zincir bir profil veya diger yuvarlak sekilli
yukler etrafinda digUmlendi ise zincir capi zincir egim acisinin minimum 3 kati kadar olmalidir. Daha dusUtk
zincir ¢caplari icin zincirin emniyetli calisma yUk sinirt (CYS) %50 azaltilmalidir.

Darbe

Pewag zincir sapanlarin azami yUk kapasiteleri her bir zincirin kolundaki yUk, herhangi bir sok ylkleme veya
darbe olmaksizin yiklenmistir varsayimi ile tanimlanmistir. Olasi darbe/sok durumlarinda, sayfa 68'deki yik
katsayilari g6z dnlne alinmalidir.

Darbe/sok asagidaki gibi tanimlanir.

% Hafif darbe: Kaldirma veya indirme hareketlerinin ivmelenmesiyle olusan darbedir.

% Orta darbe: Zincirin yikin sekline gére ayarlanmasi sirasinda zincirin kaymasi durumunda olusan darbedir.
% Kuvvetli darbe: Yk, yiikstz zincirin Ustline distigu zaman aldigi darbedir.

Titresim

Pewag kaldirma zincirleri ve elemanlari 20.000 devir icin onayli boyutlandiriimistir. Yiksek dinamik baski
olmasi durumunda bir hasarlanma riski s6z konusudur. Berufsgenossenschaft Metall Nord Std’e gbre yik
kapasite sinirindaki baski, daha yUksek boyutlu zincirler ve elemanlari kullanilarak azaltilabilir.

Simetrik yliikleme

Pewag zincir sapanlarin ylUk kapasiteleri her bir zincir koluna yUukUn simetrik olarak dagitildigi varsayimi ile
tanimlanmistir. YUkUn kaldiriimasi ile birlikte sapan kollari birbiri ile ayni egim acilarina sahiptir ve tim sapan
kollari birbirine simetriktir.

Asagdida belirtilen durumlar séz konusu oldugunda yUkleme simetrik kabul edilir.
* YUk belirtilen yik kapasitesinin %80’inden daha kiicik oldugunda,

% Zincir sapan kollarinin dikey ile aralarindaki acilarin tamami minimum 15°’den az oldugunda,

% Zincir kollarinin tamaminin dikeye olan acilari tamamen birbirinin aynisi veya birbirinden maksimum 15° sapma

oldugunda,
* Uc veya dért kollu zincir sapanlar olmasi halinde, karsilik gelen plan acilari her birinin 15° icinde olmasinda.
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Listelenmis parametrelerin yerine gelmedigi durumlarda yUkin asimetrik oldugu didstnulidr ve yik kaldima
yénteminin belirlenmesi icin uzman bir kisi cagiriimalidir. SUphe halinde, sadece sapanin bir kolunun yUkU cekecedi
distntlmelidir. Karsilik gelen yik kapasitesi icin yUk kapasite tablosuna bakilmalidir.

Asimetrik kaldirma 6rnegi

YUkUn fazlasi bir kol tarafindan YUkUn fazlasi iki kol tarafindan
tasinmaktadir. tasinmaktadir.

Pewag zincir sapanlarin arzulanan/diisiiniilen amaglar disinda kullanimi

Zincir sapanlarini sadece amaclarina uygun yerlerde kullaniniz. TUm zincir kollarinin ayni anda kullanilmayacadi
veya birkac sapan zincirinin ayni anda kullanilacadi yerlerde yUk kapasitesini bulabilmek icin lUtfen yik
kapasite tablosuna bakiniz. SUphe halinde veya bir alternatif olarak, ylUk kapasitelerini asagidaki tablonun
siniflama etiketlerine gére degdistiriniz.

Etikette Belirtilen Yiike Baglh Olarak Kullanilacak

Zincir Sapan Tipi Kullanilan Kol Sayisi

Katsay!
2 Kollu 1 172
3ve 4 Kollu 2 2/3
3ve 4 Kollu 1 1/3
2 x Tek Kollu 2 1,4°'den 45°'ye
2 x 2 Kollu 3veyah 1,5°'den 45°- 60°'ye

Kaldirma esnasinda zincir sapanin kullanilmayan kolu/kollari var ise ana halkaya asiimalidir. Bu sekilde kolun/kollarin
serbest olarak hareket etmesinden dogabilecek risk ve tehlikeler ortadan kaldiriimis olur. Ayni anda birka¢ tane
zincir sapan kullanilmasi gerekiyor ise dnce ving kancasinin bitln ana halkalari alabilecek kadar blyUk oldugundan
ve kullanim esnasinda halkalarin kancadan dismeyeceginden emin olunmalidir. 45°°den fazla egim acisina
mUsaade edilmemelidir. Ayni anda sadece esit nominal kalinlik ve grade sinifina sahip zincir sapanlar kullaniimalidir.

ilave detayh bilgi
Kanca uc¢ kismindan yUke tabi tutulmamaldir.

04/2019 Tarihi itibari ile - Gliven Celik Halat katalogda gdsterilen tirtinlerde 6nceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.




SOKETLER

www.guvencelikhalat.com.tr 137

TEKNiK BIiLGILER / SOKETLER

Acik - kapall agiz tutyali soket

Soketleme islemi TS EN 13411-4 standardina uygun olarak yapilmaldir. Soketleme isleminde halatta herhangi bir
glic kaybir olmamaktadir ve %100 performans saglamaktadir.

Montaj:
% Soket secimi; halat capi ve yapilan ise uygun olarak belirlenmelidir. Geredinden bUyik soket kullanilmamalidir.
Soketleme isleminde halat uygun boyda tel ile baglanmaldir. Bu tel aliminyum veya bakir olmamalidir (Sekil 1).

acildiktan sonra. Halatl soketin icerisine teller acilmadan énce yerlestirmek daha pratik bir ydntemdir.

Damarlar tel tel ve daha sonra teller 6zde dahil olmak Uzere birbirinden ayrilmaldir. Damarlarin acilma acisi

*

* Telile baglanan halat, soketin icine iki farkl yol ile yerlestirilebilir; birincisi teller acilmadan &énce, ikincisi teller

*
maksimum 45°'yi gecmemelidir (Sekil 2).

*

Teller tek tek acildiktan sonra, Gzerindeki yagd tabakasi ve halat plastik dolgulu ise plastik parcalari tamamen
temizlenmelidir. Tellerin birbirinden tamamen ayrilmasi énemli bir husus olup recinenin tabana iyi bir sekilde
dolmasi gerekmektedir. Sonlandirmanin ylk kapasitesinin ¢codu, soketin alttaki Uc¢te birinde yogunlasmaktadir
(Sekil 3 - 4).

Telleri kurutulmus olan halat, soketin icine diizgln bir sekilde yerlestiriimeli ve soketi merkezleyip,
merkezlemedigine dikkat edilmelidir. Bunun icin bir mengene kullanilabilir (Sekil 5 - 6).

Recine sizintisini 6nlemek icin dékme isleminden 6énce soketin tabanini kapatmak gerekmektedir. Bunun icin
plastik veya kil bazli macun (pencere veya cam macunu ) kullanilmahdir (Sekil 7).

Recine karistirildiktan sonra, iyi bir verim almak icin soketin yan tarafindan déktlmelidir. Bu sayede havanin
disari citkmasi ve bosluklarin daha iyi dolmasi saglanmaktadir. D&kme islemi hizli bir sekilde yapilmali ve
recinenin donmamasina dikkat edilmelidir (Sekil 8).

Recine doékulen soketin hareket etmemesi gerekmektedir. Soket yuvalari, yuvadaki malzeme katilastiktan
sonra en az 10 dakika boyunca hareket ettiriimemelidir.

.o

Sekil 1 Sekil 2 Sekil 3 Sekil 4

HEEN

Sekil 5 Sekil 6 Sekil 7 Sekil 8

Kontrol ve yeniden kullanim
% Recinenin sokete nifuzunu gérsel yol ile kontrol etmek icin mengene veya macun kaldiriimalidir.
Halat mengeneden cikarildiktan sonra soketin altindan itibaren yeniden yaglanmalidir.

*

% Halat, sertlesme islemi gerceklestikten sonra sisteme monte edilmeli ve bir saat glivenli yUkte calistiktan sonra
kullanilmalidir. MUmkUn ise halat gercek ylUke girmeden énce deneme yUku ile test edilmelidir.

*

Soketlerin tekrar kullanimi icin gerekli testlerin yapilmasi ve imalatg¢i tarafindan kullanima uygun oldugu
belirtilmelidir. Yeniden kullanima uygun soketlerin i¢c kisimlarinin da temizlenmesi 6nemlidir.
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Rec¢inenin soketten c¢ikartilmasi
Rec¢ineyi soketten ¢ikarmak igin:
a. Halati soketin bitim noktasindan kesiniz.

b. Malzemeyi soketin disina cikartmak icin soketin disini tamamen isitiniz ve arkadan basin¢ uygulayiniz. Bu isitma
islemi bittikten sonra 3 - 4 dakika bekleyin ve malzemeyi soketten ¢ikariniz.

c. lIsiya maruz kalan soketlerin tekrar kullanilmadan énce normallestiriimesi dnerilir.

Soket icin gerekli yapistiricinin yaklasik olarak hesaplanmasi

D (cm) . . .
< > Halat Capina Gore Gerekli Yapistirici Miktari

A Halat Capi Yapistirici Miktan Halat Capi Yapistirici Miktan
(mm) (cc) (mm) (co)
6-7 9,0 bt - 48 700
8-10 17,0 50 - 54 1.275
H em) 11-13 35,0 56-60 1.400
14-16 52,0 64-68 1.850
20 86,0 70 2.250
22 125,0 76 3.200
26 160,0 82 3.800
v 28 2100 88 4920
D e — 32-36 350,0 94 6.000
(02 Xd|_(|c:1:))’.1 oo 40 4200 102 7.750
4 42 500,0 = -

Sicaklik etkisi
Soket tasarimcisi veya soket imalat¢isi tarafindan aksi belirtilmedikce, soketlenmis halatlara asagidaki calisma
sicakhgi sinirlari uygulanir.

Kursun esasl alasimlar igin: -45 °C ile 80 °C

Cinko ve ¢inko esash alasimlar:

* Lif 6zI0 6rgull halat: -40 °C ile 80 °C,

% Celik 6zI0 6rguli halat: -40 °C ile 120 °C,
% Spiral halat: -40 °C ile 120 °C.

Rec¢ine

* Lif 6zIU érguld halat: -50 °C ile 80 °C,
% Celik &zI0 6rguli halat: -50 °C ile 110 °C,
% Spiral halat: -50 °C ile 110 °C.

Daha ylksek sicaklikta 6zellikle yikleme kosullarini dikkate almak icin soketleme imalatcisi veya soketleme sistemi
tasarimcisi tarafindan karar verilmelidir.

Soketlenmis sistemlerde belirli sicakliklardaki kapasite ylzdeleri asadida belirtilmistir.

Sicakhik °C Kapasite %

110 100
150 92
200 83
250 75
300 67
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Genel kaldirma uygulamalarinda ¢elik tel halat sapanlarin kullanim ve bakim bilgileri

Kullanim bilgileri

1- Genel

Celik tel halat sapanlarin yeterliligine; yUkU serbest kalmasina misaade etmeksizin yUkU kaldirma kapasitesine
sahip oldugu kontrol edilerek karar verilmelidir.

2- Uygun olmayan ¢evre sartlarinda kullanimi
Kullanimda olan c¢elik halat sapanlarda ulasilabilecek en yUksek sicaklik dikkate alinmalidir.

a. Yiiksek ve diisiik sicakliklar
Sicakliga bagli olarak azaltilmis ¢calisma yUk siniri

Kelepge
Malzemesi

Sicaklik Araligi T, °C 40<T<100 100<T<150 150<T<200 200<T=<300 300<T=<400 400<T

Aliiminyum Kendir 100 Kullanim dist Kullanim dist Kullanim disi Kullanim dist Kullanim dis!

Aliiminyum Celik 100 100 Kullanim dist Kullanim dis Kullanim digi Kullanim dig
Celik Kendir 100 Kullanim dist Kullanim dist Kullanim disi Kullanim dig! Kullanim dig!

Celik Celik 100 100 90 75 65 Kullanim dig
m - Kendir 100 Kullanim disi Kullanim disi Kullanim dis Kullanim disi Kullanim disi

- Celik 100 100 90 75 65 Kullanim disi

Sonlandirici Tipi Sapanin % Olarak Azaltiimis Calisma Yiik Siniri (CYS)

Celik tel halat sapanlar, sicaklik -40 °C'ye dUstiginde etkilenmezler. -40 °C’den daha dusUk sicakhda disecek
sartlarda imalat¢iya danisiimalidir.

b. Asidik ortamlar
Celik tel halat sapanlar, asit ¢cdzeltisine daldirma ya da asit buharindan etkilenecek sekilde kullanilmamalidir. Bu gibi
durumlarda imalatc¢i tavsiyesine bakilmalidir.

c. Kimyasal - asindirici ortamlar
Celik tel halat sapanlarin 6zellikle ylksek sicaklikta ki kimyasallar ile temas etme durumu var ise imalatciya
basvurulmalidir.

3. Tehlikeli sartlar

Celik tel halat sapanlar; ergimis metallerin, korozyona ugramis ve catlak malzemelerin, kisilerin kaldiriimasi
ve deniz kiyisindaki islemleri iceren uygulamalarda kullaniilmaz. Bu gibi durumlarda yetkili kisilerce tehlike
durumu saptanmali ve minimum ¢alisma yUk sinirlari belirlenmelidir.

4. ilk kullanimdan 6nce alinmasi gereken énlemler

Teslim alinan sapan, siparis verilen sapan ile birebir ayni olmalidir.
imalatci sertifikasi bulunmalidir.

Sapan etiketi ve sertifikasi birbirine uyumlu olmahdir.

Sapan sertifikasinda, standartta istenen tim ayrintilar mevcut olmahdir.
Sapanlar kullanim amaclarinin disinda kullanilmamalhdir.

* % % % %

Celik Tel halat sapanlarin giivenli kullanimi icin pratik bilgiler

Kaldirma islemine baslamadan &nce yUkin serbest hareket edebildigine, kaldirma noktalarindan baglandigina
ve herhangi bir engel olmadigina emin olunmalidir.

»

Sapanin yUk ile temas ettigi durumlarda, sert malzemenin keskin kenarlarinin halata zarar verebilecedi,
blkebilecedi veya tersi olarak ylUksek basinca maruz kalabilecedi nedeniyle halatin zarar verebileceginden;
halati, yUkd veya her ikisini korumak icin muhafaza gerekli olabilir. Kdse koruyucularin bu tip hasarlari énlemek
icin kullaniimalari tavsiye edilmektedir.

Baglama sonucu yUkU kaldirma esnasinda yUkun tehlikeli salinimi énlenmelidir. Salinim esnasinda hasarlanmalar
meydana gelebilir.

YUklerin ani olarak hizlanmasi veya yavaslamasi durumlarinda halattaki gerilimler dinamik yUkler sebebi ile
artacaktir. Kaldirma islemine baslamadan énce sapanlarin bosluklari alinmali ve kisa slreli ani yUklerden
kacinilmalidir (sok yUk). Sok yUk sapanlarin kullanim émdarlerine olumsuz yénde etki edecektir.

04/2019 Tarihi itibari ile - Gliven Celik Halat katalogda gsterilen tirtinlerde Gnceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.




142 www.guvencelikhalat.com.tr

www.guvencelikhalat.com.tr 143

TEKNIK BILGILER / GELIK HALAT SAPANLAR

% Kaldirilacak olan malzemenin adirhidinin ve adirlik merkezinin bilinmesi gerekmektedir. Bdylece nasil bir sapan
kullanilacagi ve hangi noktalardan kaldirma islemi uygulanacagdi gtvenli bir sekilde tespit edilebilir.

Diiz Kollu Bogma ilmekler Sepet ilmekler

% TS EN 13414-Tde verilen calisma yUk sinirlari, farkli konfiglirasyonlar ve boyut araliklarindaki sapanlar icin
verilmistir. Burada verilen calisma yUk sinirlari (CYS) degerleri, sapanin yUklemesinin simetrik olmasi esasina
gore belirlenmistir. Bu yUk kaldirildiginda, sapan kollarinin disey ile ayni acida oldugu ve simetrik olarak
dlzenlendigi anlamina gelmektedir.

% Kaldirma esnasinda eller ve viicudun diger uzuvlari gevseklik alinincaya kadar kazayi énlemek icin sapandan
uzak tutulmalidir. Kaldirmaya hazir olundugunda, sapan gergin oluncaya kadar gevseklik alinmalidir. Yk
hafifce kaldirilmal ve islemin emniyetli oldugu kontrol edilmelidir. Kaldirma islemini yapan personel yikdn
sallanma ve egimiyle ilgili potansiyel tehlikenin farkinda olmaldir.

% Kullanimdaki kol sayisi sapanin kendi kol sayisindan az ise asadidaki tabloda yer alan calisma yUk sinirlari
dikkate alinmalidir.

Sapan Tipi ‘ Kullanilan Kol Sayisi ‘ Calisma Yiik Siniri

2 Kollu 1 12
3 veya 4 Kollu 2 2/3
3veya 4 Kollu 1 13

Calisma yUk sinirlari mutlaka gdz 6nline alinmali ve sapan seciminde ¢alisma yUk sinirini asmayacak sapanlar
secilmelidir.

YUkU indirirken calisana, cevreye ve yUke zarar verecek durumlar ortadan kaldiriimalidir. Sapan s6kim islemleri
sapana ve ylUke zarar vermeden yapiimalidir.

Sapanlar kullanilmadiginda, uygun bir sekilde tasarlanmis raflarda korunmalidir. Sapanlar zarar gbérebilecekleri
zemin Uzerine yatirilarak birakilmamalidir.

* % % »

Sapanlar kullanim disindaysa; temizlenmeli, kurutulmali ve korozyondan korunmalidir (hafifce yaglama islemi
yapilabilir).
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Muayene, servis disina alma ve bakim

1- Muayene

Sapanlar servis dGmdurleri boyunca kendi gUvenliklerini olumsuz yénde etkileyecek bircok faktére maruz
kalmaktadirlar. Bu sebepten dolayi sapanlar kullanim stresince kontrole tabi tutulmalidir. Sapanlar, her kullanimdan
once fiziksel olarak belirgin bir bozulma olup olmadigini belirlemek icin kontrol edilmelidir. Herhangi bir sGphe
duyuldugunda servis disina alinmali ve kontrol edilmelidir. Sapan etiketlerinin okunaksiz olmasi veya kaybolmasi
durumunda ise sapan direkt olarak servis disina alinmalidir.

Sapanlar kullanilmadan 6nce asagdidaki kriterler 1siginda uzman personel tarafindan kontrol edilmeli ve gerektiginde
servis disina alinmalidir.

Okunaksiz sapan isaretlemeleri (sapan tanimlama ve/veya calisma yUk siniri gibi)

Ust veya alt uc baglantilari ve/veya kelepcelerin asinmasi, bozulmasi ve/veya kirilmasi

Kopuk tellerin bulunmasi

Ozde tel dolasmalari veya cikintilar gibi ciddi halat bozulmalarinin meydana gelmesi

Dikkate deger halat asinmasi

Korozyon

* % % % % % %

Isi hasarlanmalari

2- Servis disina alma

Sapanlarin bastan basa kontrol edilmesi, is glvenligi kurallarina uygun olarak belirtilen zamanlarda yapilmalidir. Bu
sUre sapanlarin calisma durumlarina gére isletme sartlarinca degdisiklik gdsterebilir. Bu kontroller muhakkak kayit
altina alinmahdir.

Asagdida belirtilen durumlarda sapanlar servis disina alinmalidir.

% Sapan tanimi veya isaretlemenin okunaksiz olmasi durumunda

w Alt ve Ust baglantilarinin asinmasi ve/veya kirilmasi gibi durumlarda

% Halat sonlandiricilarinin hasarlanmasi durumunda

% Kopuk tellerin olusmasi durumunda

% Kullaniclya zarar vermesi ve tonaj kaybi durumunda

% 6d halat uzunlugunda 6 adet, 30d halat uzunlugunda 14 adet el kinginin meydana gelmesi durumunda

% Bir demette komsu 3 telin kopmasi durumunda

% Halat yapisini bozan dolasiklik, eziklik, kusgdzi, 6z cikintilari veya diger hasarlanmalar durumunda

% Halat anma capinin %10°u kadar capta meydana gelen azalma durumunda

% Ciddi bir sekilde korozyona ugramasi halinde

% Elektrik arkindan dolayi tellerin korozyona ugramasindan dolayi cukurlasmasi, yad kaybi ve tellerin renk kaybi
ile kanitlanan isil hasarlanmalar durumunda sapanlar servis disina alinmalidir.

3- Bakim

Celik tel halat sapanin degdistirilen her bir bileseni, bu bilesen icin belirlenen standarda uygun olmalidir.
Giderilemeyecek kadar tortu iceren veya ciddi derecede korozyona ugramis, gdzle gorulir derecede bozulmus
veya burulmus, catlak bilesenler hurdaya ayrilmali ve yenilenmelidir.

Uc baglanti elemanlarinda bulunan ¢entikler ve oyuklar gibi kliclk hasarlar, dikkatli taslama veya egeleme ile
temizlenebilir. YUzey, beklenmedik kesit degisimine yol agmaksizin komsu malzemeyle plrizsiz olarak birbirine
uydurulmalidir. Hasarin tamamen temizlenmesi icin kesitin anma kalinhgr %10’undan daha ¢ok veya imalat¢inin
tanimladigi en klcUk boyutlardan daha az olmayacak noktaya kadar azaltilmalidir.
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Genel amach kullanimlar igin suni liflerden yapilan yuvarlak (sonsuz) sapanlar (TS EN 1492-2+A1)
(Sonsuz Polyester Sapanlar)

Tanim: Baglanti elemanli veya bagdlanti elemansiz olabilen, etrafi dokuma ile tamamen kaplanan ve yuk tasiyici
bir iplik nGvesi iceren sonsuz esnek sapan. Genel amacli kaldirma islemlerinde, glvenlik faktorleri veya calisma
yUk sinirlari cercevesinde cisimlerin ve malzemelerin kaldirilmasi islemlerinde kullanilan kaldirma ekipmanidir.
insanlarin, erimis metallerin, asitli-bazli kimyasallarin, kaldirilmasinda kullanilmamalidir.

Genel Bilgiler :

Kullanim sicaklik araligi: Polyester ve poliamid: -40 °C ile 100 °C arasinda, Polipropilen: -40 °C ile 80 °C arasinda
Cok kollu sapan: Ana halkaya baglanan iki, G¢ veya dért adet 6zdes yuvarlak (sonsuz) sapandan olusan
yuvarlak kaldirma tertibatidir.

Niive: Yuvarlak (sonsuz) sapanin yUk tasityan kismini olusturan ana iplik yumagina verilen addir.

Kaplama: Sapani iplik yumagdi boyunca icine alan dokuma veya dokunmus kumastan elde edilen boru
formundaki malzemedir.

Anma uzunlugu: Bagdlanti elemanlari dahil olmak Uzere sapanin iki ucu arasindaki mesafedir.

Etkin calisma uzunlugu: Baglanti elemanlari dahil olmak Uzere, tasima noktasindan tasima noktasina,
yuvarlak (sonsuz) sapanin tamamlanmis gercek uzunlugudur.

Calisma yiik siniri: Yuvarlak (sonsuz) sapanin diz kaldirma uygulamalarinda veya cok kollu sapanlarin genel
kaldirma uygulamalari esnasinda dayanabilecedi en blylk kuvvet. Bu kuvvet coklu sapanlarda diz kaldirma
kuvvetinin “Mod Faktorl” ile carpilmasindan elde edilir.

Mod faktori: Belirtilen bir sapan grubunun ¢alisma yUk sinirinin elde edilmesi icin yuvarlak sapanin calisma yUuk
sinirina uygulanan carpan.

Renk kodlamasi: Kaplamanin renk kodlamasi asagidaki gibidir.

1ton 2 ton 3 ton 4 ton 5 ton 6 ton 8 ton 10 ton ve lizeri

Kopma kuvveti: Dlz kaldirmada yuvarlak sapanin en klclUk kopma kuvveti calisma yUk sinirinin 7 katina esittir.
Kaplama malzemesi ise calisma yUuk sinirinin 2 katindan daha az bir yUkte kopamaz.

Keskin kenarlardan koruma: Yuvarlak (sonsuz) sapanlarin keskin kenar ve kdselerden korunmasi icin ¢esitli
koruyucu kiliflar kullanilmalidir. E§er mimkin degdil ise bu kiliflarin yerine kaldirilacak ekipman ve sapan arasina
koruyucu bir malzeme ile destek vermek sapanin &mrind uzatacaktir.

Etiketleme: Yuvarlak (sonsuz) sapanlarin etiketinde asagidaki bilgiler bulunmalidir.
Calisma yuk siniri

Sapanin imalat malzemesi

Baglanti elemani var ise kalite sinifi

Anma uzunlugu

imalatcinin adi, adresi, sembolU, ticari markasi veya diger anlasilir tanitim bilgileri
izlenebilirlik kodu

Po L I Es I E R Yuvarlak (sonsuz) sapanlarda etiket rengi:

Sapanlarin etiketlerinin renkleri Gretildigi malzemeye gére dedisiklik gdstermektedir. Etiket renkleri asagida gérilmektedir.

SAI AN LAR Polyester Poliamid Polipropilen
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imalatgi tarafindan verilecek belge: Polyester yuvarlak (sonsuz) sapan imalatcisi asagidaki
bilgilerin oldugu belgeyi kullaniciya vermek ile yikiimliidiir.

imalatcinin adi, adresi, semboly, ticari markasi veya diger anlasilir tanitim bilgileri
Tek ve cok kollu sapanlar icin calisma yuk siniri bilgileri (dtz ve acili)

Baglanti elemani, kol sayisi ve anma uzunlugu da dahil olmak Uzere sapanin tipi
Sapanin yuvarlak oldugunu belirten ibare

Sapanin yapildigi malzemenin ham maddesi

Sapanda herhangi bir baglanti elemani var ise kalite sinifi (Grade 80 - Grade 100)
Herhangi bir koruyucu malzeme kullaniimis ise bilgisi

Yuvarlak (sonsuz) sapanin standart numarasi

Tip belgesi

imalatci adina belgeyi imzalamaya yetkili kisinin tanimi ve imza tarihi
Kanca, halka gibi ek malzemeler kullanildiginda bu malzemelerin statik deney katsayilari

* % % % % % % % % % % %

Kullanim, bakim ve servis disina alma:

Ortam sartlar ve kullanimdan kaynaklanan sinirlamalar:
1- Belirli malzemelerin kimyasallara karsi verdigi direng

Yuvarlak (sonsuz) sapanlarin Uretildigi malzemenin lifleri kimyasallara karsi olduk¢a direnclidir;
% Polyester (PES), mineral asitlerin coguna direnclidir ancak alkali malzemelerden zarar gériir.
% Poliamid (PA), alkalilere direnclidir ancak ancak mineral asitlerinden zarar gériir.
% Polipropilen (PP), asit veya alkalilerden zarar gérir ancak ¢dzUcU kimyasallara karsi oldukca direnclidir.

Zararsiz olan alkaliler ve asitler buharlasma yoluyla zararli hale gelebilirler. Bu tip durumlarda sapan derhal
kullanimdan alinmali, soguk suya batirilmali ve uzman personel karariyla kullaniimalidir.

Yuvarlak (sonsuz) sapanlar ile kombine edilmis kalite sinifi 8 olan zincir, kanca, halka ve bu tip Grlnler asitli
ortamlarda kullanilmamalhdir.

Yuvarlak (sonsuz) sapanlar kimyasal ortamlarda kullanilacak ise imalatc¢i veya tedarikciden bilgi alinmalidir.

2- Sicaklik degerleri

Yuvarlak sapanlar asagidaki sicaklik araliklarinda kullanilmaya ve depolanmaya uygundur.

Polyester ve poliamid: -40 °C ile 100 °C, Polipropilen: -40 °C ile 80 °C.

DUsUk sicaklik ve nemli ortamda sapan érgulerinin bosluklu yapilarinda buzlanma olusur. Bu buz parcalari
kesici bir yapi olusturur ve sapana icten zarar verir. Oda sicaklidina gelinceye kadar kullaniimamaldir. Kimyasal
ortamlarda yukaridaki sicaklik araliklarinda degisiklik olabilir. imalatci veya tedarikciden bilgi alinmaldir.

3- Kesilmeye ve asinmaya karsi dayanim
Sapanlar kullanimlari sirasinda keskin kdse, kenar ve strtinmeye maruz birakilmamalidir. Eger kullanimi
gerekiyor ise koruyucu kilif ve benzeri malzemeler ile araya tampon malzeme konulmalidir.

4- Ultraviyole ve radyasyona karsi dayanim

Yuvarlak sapanlar dogrudan glnes isigi altinda, ultraviyole ve radyasyon kaynaklarinin bulundugu ortamda
depolanmamalidir.

Kullanim éncesi kontrol kriterleri:

1- imalatgi belgesi

Sapan Uzerindeki tanitici bilgilerin eksiksiz olmasi ve belge ile uygunluk gerekmektedir.

2- Talimat ve egitim bilgileri

Sapan kullanicisinin konu ile ilgili olarak bilgilendirilmesi ve talimatlara gére hareket etmesi gerekmektedir.

Periyodik kontrol kriterleri:

1- Muayene

Yuvarlak (sonsuz) sapanlar her kullanimdan énce, kusurlarin belirlenmesi, tanitim ve &zellik bilgilerinin dogru
oldugundan emin olunmasi icin muayene edilmelidir.

2- Etiket Kontrolii
Tanitim bilgileri olmayan veya kusurlu olan bir sapan asla kullanilmamali ve uzman bir personel tarafindan
kontrol edilmelidir.
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Servis disina alma kriterleri:
1- Ylzey yipranmasi

2- Kesikler

3- NUvenin aciga ¢cikmasi

4- Kimyasal etki

5- Isi ve sUrtinme hasari

6- Hasarlanmis baglanti elemanlari

Yuvarlak (sonsuz) sapan se¢imi ve kullanimi:

* % % %% ¥ ¥ *% ¥ ¥ »

YUk kutlesinin tayini ve adirlik merkezinin tespiti yapiimahdir. YUkUn 6zelligi dikkate alinarak istenen calisma
yUk sinirt yakin 6zelligi gd6z énline alinarak hesaplanmaldir.

Secilen yuvarlak (sonsuz) sapanin kaldirma islemi icin yeterli dayanimda ve uygun uzunlukta olmasi
gerekmektedir.

Birden fazla sapan ile kaldirma yapilacaksa sapanlar birbirleri ile 6zdes olmalidir. Ayrica baglanti elemanlari
kullaniliyor ise sapanlar ile uyumlu olmalidir.

Sapan se¢imi ve calisma yuk sinirt belirlenirken mod faktéri gdz énline alinmalhdir.

Yuvarlak (sonsuz) sapanlar kaldirma kancasina takilmadan 6nce askilama, kaldirma ve indirme islemleri
planlanmalidir.

Yuvarlak (sonsuz) sapanlar ylike baglanirken hicbir zaman dtgtmlenmemeli, bUikUlmemeli ve etikete zarar
verecek sekilde bogma yapilmamalhdir.

Cok kollu yuvarlak (sonsuz) sapanlarda yik homojen olarak dagitmalidir. Aksi taktirde kollara fazla ytuk
binecegdinden dolayi tehlikeli durumlar ortaya cikabilir.

YUkUn ddonmesini 6nleyecek tedbirlerin alinmasi gerekmektedir.

Yuvarlak (sonsuz) sapanlar hi¢cbir zaman sok yUke maruz birakilmamalidir.

Malzeme kaldirma esnasinda yUkUn altinda veya yakininda bulunulmamalidir.

YUk indirildigi zaman sapanin sikismasi dnlenmelidir. Malzemenin altindan siyirarak ¢ektirilmemelidir.

Yuvarlak (sonsuz) sapanlarin kullanim sirasinda hasarlanma olup olmadidi kontrol edilmelidir. Sapanlar hicbir
zaman hasarli vaziyette depoya kaldirilmamalidir.

Periyodik bakim ve tamir:

Yuvarlak (sonsuz) sapanlar kullanim sartlari cercevesinde uzman bir personel tarafindan belirli periyotlarda kontrol
edilmelidir. Kontrol periyodu kullanim sikligi, uygulama tipi ve ortam gdz 6nlne alinarak yapilmali ve tespitler kayit
altina alinmalhdir. Hasarli sapanlar servis disina alinmall ve bu tlr sapanlar asla tamir edilmeye calisiimamalidir.
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Genel amacgh kullanimlar i¢in suni liflerden yapilan diiz kalin dokuma sapanlar (TS EN 1492-1+A1)
(Gozlii Polyester Sapanlar)

Tanim:

Genel amacl kaldirma islemlerinde, glvenlik faktorleri veya calisma yUk sinirlari cercevesinde, malzemelerin
kaldirilmast icin kullanilan kaldirma ekipmanidir. insanlarin, erimis metallerin ve asitli - bazli kimyasal
malzemelerin kaldirilmasinda kullanilmamalhdir. 25 mm - 450 mm (dahil) genislik araligindaki poliamid,
polyester ve polipropilen suni liflerden Uretimi yapilir. Baglanti elemanli veya elemansiz bir, iki, G¢ ve doért kollu
olarak kullanilabilir.

Genel Bilgiler:

Kullanim sicaklik arahgi:

Polyester ve poliamid: -40 °C ile 100 °C arasi
Polipropilen: -40° C ile 80 °C arasi

GOz: Uc kisimlara baglanti elemani eklemek veya u¢ kisminin kancaya takilmasini kolaylastirmak icin yapiimis
olan, dokumanin 180° geriye déndurtlmesiyle olusturulan bélimudar.

Diiz kalin dokuma sapan: Kanca vb. gibi ekipmanlara takilmasini kolaylastirmak amaciyla kalin dokumayla
Uretilen sapanlardir.

Cok tabakali sapan: iki, (ic veya daha fazla kalin dokumanin olusturdugu sapanlardir.
Cok kollu sapan tertirbati: iki, Gic veya 4 adet 6zdes dokuma sapandan olusan kaldirma ekipmanlaridir.

Baglanti elemani: Sapanin ucuna takilan ve/veya baska kaldirma aksesuarina baglanabilen, yik tasiyici ve
genellikle metal olan ekipmandir.

Anma uzunlugu: Baglanti elemanlari dahil olmak Uzere sapanin iki ucu arasindaki mesafe.

Calisma yiik siniri: Dokuma go6zIU sapanin diiz kaldirma uygulamalari veya cok kollu sapanlarin genel kaldirma
uygulamalari esnasinda dayanabilecedi en blUyUk kuvvettir. Bu kuvvet coklu sapanlarda diz kaldirma kuvvetinin
“Mod Faktord” ile carpilmasindan elde edilir.

Mod faktorii: Belirtilen bir sapan grubunun ¢alisma yUk sinirinin elde edilmesi icin gdzIU sapanin ¢calisma yuk
sinirina uygulanan ¢arpandir.

Renk kodlamasi: Kaplamanin renk kodlamasi asagidaki gibidir.

1ton 2 ton 3 ton 4 ton 5 ton 6 ton 8 ton 10 ton ve lizeri

Etiketleme: Dokuma g&zIU sapanlarin etiketleri asagidaki bilgileri icermelidir.

Calisma yuk siniri

Sapanin imalat malzemesi

Baglanti elemani var ise kalite sinifi

Anma uzunlugu

imalatcinin adi, adresi, semboly, ticari markasi veya diger anlasilir tanitim bilgileri
izlenebilirlik kodu

* 2% % % % %

Dokuma go6zlii sapanlarda etiket rengi:
Sapanlarin etiketlerinin renkleri Uretildigi malzemeye gdre degisiklik gbstermektedir. Etiket renkleri asagida
gorilmektedir.

Polyester Poliamid Polipropilen
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Diiz kalin dokuma sapan imalatc¢isi asagidaki bilgilerin oldugu belgeyi kullaniciya vermek ile
yiikiimlidiir.

imalatcinin adi, adresi, sembolQ, ticari markasi veya diger anlasilir tanitim bilgileri

Tek ve cok kollu sapanlar icin ¢calisma yUk siniri bilgileri (dtz ve acil)

Baglanti elemani, kol sayisi ve anma uzunlugu da dahil olmak Uzere sapanin tipi
Sapanin gézIU oldugunu belirten ibare

Sapanin yapildigi malzemenin ham maddesi

Sapanda herhangi bir baglanti elemani var ise kalite sinifi (Grade 80 - Grade 100)
Herhangi bir koruyucu malzeme kullaniimis ise bilgisi

Dokuma gézIU sapanin standart numarasi

Tip belgesi

Dokuma g6zIU sapanin emniyet katsayisi (TS EN 1492-1 standardina gore en klclk emniyet katsayisi) 7:1'dir
imalatci adina belgeyi imzalamaya yetkili kisinin gdrevi ve imza tarihi

Kanca, halka gibi ek malzemeler kullanildiginda bu malzemelerin statik deney katsayilari

1222222000 D D 2

Kullanim, bakim ve servis disina alma:

Ortam sartlar ve kullanimdan kaynakh sinirlamalar:

1- Belirli malzemelerin kimyasallara karsi verdigi direng
Dokuma gézIU sapanlarin Uretildigi lifler kimyasallara karsi oldukc¢a direnclidir.

% Polyester (PES), mineral asitlerin coguna direnclidir ancak alkali malzemelerden zarar gérir.
% Poliamid (PA), alkalilere karsi direnclidir ancak mineral asitlerinden zarar gortir.
% Polipropilen (PP), asit veya alkalilerden zarar gérir ancak ¢dziicl kimyasallara karsi oldukca direnclidir.

Zararsiz olan alkaliler ve asitler buharlasma yoluyla zararli hale gelebilirler. Bu tip durumlarda sapan derhal
kullanimdan alinmali, soguk suya batiriimali ve uzman personel karariyla kullaniimalidir.

Dokuma g&zIU sapanlar ile kombine edilmis kalite sinifi 8 olan zincir, kanca, halka ve bu tip Urlnler asitli
ortamlarda kullanilmamahdir.

Dokuma g&zIU sapanlar kimyasal ortamlarda kullanilacak ise imalat¢cidan veya tedarikciden bilgi aliniz.

2- Sicaklik degerleri

Dokuma g6zl sapanlar asagidaki sicaklik araliklarinda kullanilmaya ve depolanmaya uygundur.

Polyester ve poliamid: -40 °C ile 100 °C, Polipropilen: -40 °C ile 80 °C.

DUsUk sicaklik ve nemli ortamda sapan 6rgulerinin bosluklu yapilarinda buzlanma olusur. Bu buz parcalari kesici
bir yap! olusturur ve sapana zarar verir. Oda sicakligina gelinceye kadar kullanilmamalidir.

Kimyasal ortamlarda yukaridaki sicaklik araliklarinda degisiklik olabilir. imalatcidan veya tedarikciden bilgi
alinmalidir.

3- Kesilmeye ve asinmaya karsi dayanim
Sapanlar kullanimlari sirasinda keskin kdse, kenar ve strtinmeye maruz birakilmamahdir. Eger kullanimi
gerekiyor ise koruyucu kilif ve benzeri malzemeler ile araya tampon yapiimahdir.

4- Ultraviyole ve radyasyona karsi dayanim
Dokuma gézIU sapanlar dogrudan glnes 1sig1 altinda, ultraviyole ve radyasyon kaynaklarinin bulundugu
ortamda depolanmamalidir.

Kullanim 6ncesi kontrol kriterleri

1- imalat¢i belgesi

Sapan Uzerindeki tanitici bilgilerin eksiksiz olmasi ve belge ile uygunluk gbéstermesi
2- Talimat ve egitim bilgileri

Sapan kullanicisinin konu ile ilgili bilgilendirilmesi ve talimatlara gére hareket etmesi

Periyodik kontrol kriterleri

1- Muayene

Dokuma g&dzIU sapanlar her bir kullanimdan 6nce, kusurlarin belirlenmesi, tanitim ve 6zellik bilgilerinin dogru
oldugundan emin olunmasi icin muayene edilmelidir.

2- Etiket Kontrolii

Tanitim bilgileri olmayan veya kusurlu olan bir sapan asla kullanilmamali ve uzman bir personel tarafindan
etiket kontrol edilmelidir.
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Servis disina alma kriterleri:
Yizey yipranmasi

Kesikler

Kimyasal etki

Isi ve sUrtinme hasari
Hasarlanmis baglanti elemanlari
Okunaksiz etiket

IS RN N

4 5 6

Dokuma gozlii sapan sec¢imi ve kullanimi:

% YUk kitlesinin tayini ve adirlik merkezinin tespiti yapiimalidir. Bu tespit sapanin calisma yUk siniri gdéz éniine
alinarak yapilmalidir.

% Secilen dokuma gézIU sapanin kaldirma islemi icin yeterli dayanimda ve uygun uzunlukta olmasi
gerekmektedir. Birden fazla sapan ile kaldirma yapilacaksa sapanlar birbirleri ile 6zdes olmalidir. Ayrica
baglanti elemanlari kullaniliyor ise sapanlar ile uyumlu olmalidir.

Sapan secimi ve ¢alisma yUk siniri belirlenirken mod faktért gdz 6nlne alinmahdir.

Dokuma g6zIU sapanlar kaldirma kancasina takilmadan dnce askilama, kaldirma ve indirme islemleri &nceden
planlanmalidir.

Dokuma g6zIU sapanlar yike bagdlanirken hicbir zaman digimlenmemeli, bUktUlmemeli ve etikete zarar
verecek sekilde bogma yapilmamalidir.

Cok kollu dokuma go6zIU sapanlarda yUk homojen olarak dagitmalidir. Aksi taktirde kollara fazla yUk
binecegdinden dolayi tehlikeli durumlar ortaya cikabilir.

YUkUn ddénmesini dnleyici tedbirler alinmasi gerekmektedir.

Dokuma g6zl sapanlar hicbir zaman sok ylUke maruz birakilmamalidir.

Malzeme kaldirma esnasinda yUkUn altinda veya yakininda bulunulmamalidir.

YUk indirildigi zaman sapanin sikismasi énlenmelidir. Malzemenin altindan siyirarak cektirilmemelidir.

*» % % %% % ¥ %

Dokuma go6zlU sapanlar kullanim sirasinda olusabilecek hasarlara karsi kontrol edilmelidir. Sapanlar hicbir
zaman hasarl vaziyette depoya konulmamalidir.

Periyodik bakim ve tamir

Dokuma g&6zIU sapanlar kullanim sartlari cercevesinde uzman bir personel tarafindan belirli periyotlarda kontrol
edilmelidir. Kontrol periyodu kullanim sikligi, uygulama sekli ve ortam kosullari géz énline alinarak yapilmalidir.
Tespitler kayit altina alinmalidir. Hasarli sapanlar servis disi birakilmalidir. Bu tlr sapanlar asla tamir edilmeye
calisiimamalidir.
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Kullanim alanlari: Kaldirma operasyonlari olan dinamik sistemlerde ve
baglama operasyonu olan statik sistemlerde; ¢elik halat, zincir ve diger
baglanti parcalarini baglamak icin ¢ikarilip tekrar takilabilen bir baglanti
elemani olarak kullanilir. Vidal tip olanlar genelde kalici uygulamalarda,
kopilyall pimli olanlar ise gecici uygulamalarda kullanilir. -20 °C ile 200
°C arasinda kullanilmahdir. Emniyet katsayisi 6’dir.
Kullanma talimatlari:

Kullanim yerine gbére dodru mapa ve tonaj secimi yapilmahdir.

Mapa Uzerindeki tanitici isaretler okunur vaziyette olmalidir.
Kullanilacak mapanin pimi ve gdvdesi birbiri ile ayni tipte ve hatta ayni
marka olmalidir.

Mapa’nin pimi yerine herhangi baska kilitleme sistemi kullanilmamalidir.
Kullanilacak mapanin pim ve gdvdesinde herhangi bir kirik veya catlak
bulunmamalhdir.

Vidanin dislilerinin zarar gérmemis olmasi gerekmektedir.

Korozyona ugramis malzemenin kullanilmamasi gerekmektedir.

Mapa ve yardimci ekipmanlarina asla isil islem uygulayip yeniden
sekillendirme yapilmamalhdir.

3 ve 4 kollu sapanlara sahip baglanti kilitlerinin kullanimi ve baglanti
kilidinin yUklenmesi konusunda kol acisi géz énlinde bulundurulmalidir.
YUkun dengeli bir sekilde hizalanmasi gereklidir.

Sicaklik, olumsuz ortam sartlari veya diger tehlikeli sartlarda kullanilacak
mapalar icin imalatcidan kullanim bilgisi talep edilmelidir.

L S D D S 2 I 3 2 &2

Montaj talimatlar::
Pimin mapanin gézine tam olarak oturdugundan emin olduktan sonra
sikma islemine geciniz.

Yanls yerlestirilmis ve bUkulmus pim ile mapayi asla kullanmayiniz.
Mapanin dogru bir sekilde baglandigindan emin olunuz, dengesiz ve asiri
yUklemeden kac¢ininiz.

iki bacakl sapanlari kancaya baglamak icin bir mapa kullaniimak isteniyor
ise bu omega tip mapa olmalidir. Buradaki aci maksimum 120°'yi
gecmemelidir. Aski takdirde mapada guc¢ kaybi olacaktir ve calisma yUk
sinirinin Gzerinde bir tonajda kullaniimis olacaktir.

Mapa ile kanca arasinda bir bosluk kalabilir. Bu boslugu gevsek ara parcalar
kullanarak kapatabilirsiniz. Aksi takdirde mapa dengesiz bir sekilde yUke
girecektir ve kaldirma kapasitesi dlsecektir. Mapanin ceneleri arasindaki

ki genislik herhangi bir malzeme kaynatarak veya ¢ceneler kapatilarak
daraltilmamalidir.

Bogdurma isleminde gelen kisim mapanin gdvdesi
olmalidir. Aksi durumda sapanin hareketi sirasinda
pim gevseyebilir veya egdilebilir.
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Mapanin pim kisminin kancaya gelmesi gerekmektedir. Aksi takdirde pim kisminin halat (sapan) tarafinda olmasi,
dengesiz yuklerde ileri - geri hareket olusturarak pim’in acilmasina sebep olabilir.

Yanal yUklerden kacinilmadigi zaman mapanin ¢alisma yUkinde azalmalar olacaktir. Asagidaki tabloda mapaya
gelen yanal yUkler sonucu meydana gelen ylzdesel tonaj kayiplari yer almaktadir.

Yaptigi Aci Kayip %

0-10 0
11-20 15
21-30 25
31-45 30
46 -55 40
56-70 45
71-90 50

Muayene ve servis disina alma kriterleri: Mapalar uzman bir kisi tarafindan isletme kosullari ve kullanim sikhdi
dahilinde kontrol edilmelidir ve kayit altina alinmalidir. Mapalarin kullanilmamasi ve servis disina alinmasi gereken
durumlardan bazilarinin gérselleri asagida gdsterilmistir.
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Celik Halatlarda Yaglama

Celik halatlarda yaglama hususu ile ilgili sahadan gelen bircok soru ile karsilasilmaktadir.

% Neden?

* Nezaman?

* Ne kadar?

* Hangi ydntem ile?
% Ne tUr bir yag?
gibi bir cok sorunun cevabina asadida ulasmaniz mimkinddr.

Neden ?

Zamaninda yapilan yeniden yaglama halatin servis &mrU Uzerinde olumlu etkiler yaratacadi gibi ekipmanin
ve diger aksamlarinin da korunmasini saglayacaktir. imalat asamasinda celik halatlar belirli prosedurler
Isiginda yaglanmaktadirlar. Bu yaglama ile halatlar paslanma ve asinmaya karsi sinirli bir sire korunmus
olur. Ancak ilerleyen zamanlarda halatlarda &zellikle strtlinme ve bUkUlme noktalarinda hareketli parcalar
olan teller birbirine daha fazla temas edeceklerdir. Bu temas kosullarinin iyilestiriimesinin bir yéntemi de
yaglama yapmaktir. Eger operasyonel sebeplerden 6tlrl yaglama yapilamiyor ise bu durumda celik halatin
hizmet &mrindn kisalacaginin bilinmesi gerekmektedir.

Ne zaman ?

Celik halatlar kullanim yerleri, calisma ortamlari, cevresel faktorler, halat yapisi, operasyonel sebepler
gbz 6nlne alinarak isletmelerin kendi tecrlUbeleri isiginda belirledikleri periyotlarda yaglanmalidir. Bu
periyotlar her bir sektdrde farkhlik gdsterecedi gibi ayni sektor icin farkli lokasyonda olan isletmelerde de
farkhihk gosterebilmektedir. Burada énemli olan husus, isletmenin yaglama periyodunu yapilan kontroller
sonrasinda kendi sartlarina gore belirlemesi olacaktir.

Ne kadar ?

Bilindigi Gzere celik halatlarda dis tel kirik sayisi tespiti yapiimahdir. Bu tespitin saglikli olarak yapilabilmesi
icin celik halatlarin dis yUzeylerinin tamamen yag ile kaplanmamasi gerekmektedir. Aksi takdirde gz ile
muayene yapma sansiniz ortadan kalkacaktir. Onemli olan psikolojik yaglama degildir. Daha profesyonel bir
sekilde yaglama yapilmasi isteniyor ise yaglama makinalari ile bu durum kontrol altina alinabilir.

Hangi yontem ile ?
Halat yaglamak icin gecmisten glinimuze bircok yontem uygulanmis olup giinimuzde bu uygulamalarin
bircogu halen kullaniimaktadir.

Bu uygulamalari;
% Firca (En genel yaglama metodudur).

Damlamali besleme (Sonsuz sistemlerde sUreklilik acisindan tercih edilebilir. Teleferik sistemleri buna
Ornektir).

*
% Tasinabilir basingli sprey (isletme kosullarina gére tercih sebebi olabilir).
*

YUksek basing (Halatin devamli temizlenmesi, nemin, kalan yagin ve artiklarin uzaklastirilmasi icin ideal
bir sistemdir). Yagdin en ince bosluklara nifuz etmesi ancak basinc¢l yaglama yapilir ise garanti altina
alinabilir.

Banyo (Balikcilik sektdrinde uygulamasi daha uygun olabilir).
Bez (ilkel bir metot sayilabilir).

* % %

Kece (Halat ile tambur arasina koyularak uygulanabilir ancak coklu sarimlarda etkisi distk olacaktir)
olarak siralayabiliriz.

Ne tiir bir yag ?

Yeniden yaglamada kullanilacak yag imalatcinin kullanmis oldugu yag ile 6zdes olmali ve eski yag ile
tepkimeye girmemelidir. Yagin ihtiyac halinde 6ze nlfuz edebilmesi ve halatin disinda ince bir film tabakasi
olusturmasi beklenmektedir. Aksi takdirde yaglama basarili olmayacaktir. Yag, demetlerin ve 6zin icine
ulasamayip strtiinmeyi 6nleyemeyecektir. Bu tlr uygulamalar icin molibden sulflr bazh yaglar tercih
edilmektedir. Ancak halat kullanim yerinin riskine gore, yagd secimi icin halat imalat¢isina danismak faydal
olacaktir.

Yaglama tipleri nelerdir?

ilgili tabloda yaglama tipleri ve bu islemi yaparken kullanilan siyirma metotlari bulunmaktadir. Bu islem
halat imalati esnasinda uygulanabilmektedir.
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Yaglama Tipi Yaglama Metodu Halat Cesidi Aciklama
Yagsiz Yaglama yok Galvanizli demet ve halatlar Galvanizli halatlar Herhangi bir yaglama yapilmamaktadir
Halatlama Yaglama uygulanmaz

Kuru goriinimli yiizey.
A1 (Kuru) Demetleme Cok az yag ve iyi siyirma Galvanizli halatlar Depolamada pas dnleyici yaglar
kullamilmalidir.

Ozler Gevsek styirma
Halatlama Yaglama uygulanmaz
A2 Demetleme Cok az yailama, gevsek syima Galvanizli ve siyah Dokunuldugunda az yagli izlenimi verir.
yagiama, gevex sty halatlar Petrol bazli gresler kullanilr.
Ozler Demetlerden daha fazla yaglanir ve siyirma yoktur.
flt e L UL e Siyah halatlardaki genel uygulamadir.
Lo Galvanizli ve siyah - PR,
A3 Demetleme lyi yaglama, styirma yok halatlar Dokunuldugunda yagi bir izlenim ve ele yapisma
5 - hissi verir. Petrol bazli gresler kullanilir.
Ozler Asiri yaglama, siyirma yok
Halatlama Yaglama uygulanmaz

Ozel kullanim ve uzun siireli depolama
B Demetleme Cok az yaglama, gevsek siyirma Siyah halatlar sartlari icin uygulanir. Siyah asfalt bazli
gresler kullanilir.

Ozler Demetlerden daha fazla yaglanir ve siyirma yoktur.
Halatlama Yaglama uygulanmaz
. . Kullanilan gresler orta sert yogunluktadir.
L e Gt S EEE Siyah asfalt bazli gresler kullanilir.
Ozler Asiri yaglama, styirma yoktur
Halatlama Asiri yaglama, siyirma yoktur

Korozyona karsi maksimum koruma ve
D Demetleme Asir yaglama Siyah halatlar uzun siireli depolama sartlari icin uygundur.

Gzler Asin yajlama, sirma yokiur Siyah asfalt bazli gresler kullanilr.

Yaglama yapilmamasinin sonucu nedir?

isletmede yaglama yapilmamasi sonucu halatlarda performans yetersizligi
gorilebildigi gibi en koétl senaryo ise tespit edemeyecediniz i¢csel paslanma
olarak karsiniza cikacaktir. Unutmayiniz ki halati olusturan tellerin %80’i
gdzimiz ile gdrmedigimiz ic kisimda yer almaktadir. icsel paslanma
sonucunda ise halatin 6z kisminda tel kirilmalari meydana gelecektir.

Yanhs bilinen bazi hususlar nelerdir?

Galvanizli halatlarin imalat asamasinda kayganlastirici madde kullanmadan
imal edimesi veya yeniden yaglama gerekmemesi konusunda yanlis bir kabul
vardir. Metalin metal Uzerinde kaydigi, strtindigu yerlerde (teller

her sefer bir kasnagdin tzerine bUkuldiginde teller birbirine dogru kayar)
strtinmeyi azaltmak icin bir yaglayicl gerekmektedir. Hi¢c kimse bir arac
motorunun pistonlarini galvanizleme fikrini ve daha sonra herhangi bir motor
yagdi olmadan kullaniimasini kabul edemez. Ayni durum celik halatlar icin de
gecerlidir.

Galvanizli veya paslanmaz halatlarin paslanmayacagdi distnulebilir. Ancak bu
uygulamalar sadece paslanmayi geciktirici d6zellikler sunar.

Asirl miktarda yeniden yaglama, halatin ic kismindaki korozyon sorunlarini
¢cbdzmez. Yeniden yaglamada kullanilan yaglayicilar halatin ic yUzeyine zor ntfuz
eder, bu nedenle asir yaglama 6nlenmelidir. Geregdinden fazla yadlama ve
yvanlis yaglama yabanci dékUntulerin halat ylizeyinde toplanmasina yol acar. Bu
durum halatlarda, tamburlarda ve makaralarda asinma kaynakl hasarlanmalar
meydana getirebilir. Halat ylUzeyinde kalan ¢cok miktarda yag, halatlarda tel
kirilmalarinin tespit edilmesini zorlastirir. Halatin servis disina alinmasi icin gercek
durumunun tespit edilmesinde glcluk cikarabilir.

TUm plastik dolgulu halatlarin, 6z kismindan yadin disariya sizmasini esit
seviyede 6nleyecedi algisi yanlis bir algidir.

Bu durumun yansimasi ancak plastik malzemenin kalitesi ile dodru orantili
olacaktir. Plastik dolgu malzemesi ne kadar kaliteli ise asinma siresi o kadar
uzun sUrecektir ve yadi o kadar uzun sire icerisinde hapsedecektir.
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TEKNiK BiLGILER /| YAGLAMA

Yaglamanin halat émriine katkisi nedir?

Celik halatlar, kullanim yerlerine gére (6zellikle de bUkllme ve sUrtinmeye maruz kaldidi bolgeler) dlzenli olarak
yaglanmalidir. Eger operasyon nedenlerinden 6tlrG tekrar yaglama yapilamiyor ise Smrindn kisaltilmasi ve
denetim periyotlarinin buna gbére ayarlanmasi gerekir.
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Yaglamanin avantajlari nelerdir?

Surtinmeye karsi metal asinmasini geciktirir.

Calisma esnasinda kaybettigi yadi geri kazanir.

Korozyona karsi ic ve dis tellerin dayanimini korur.

Asinmadan dolayi tellerin mukavemetlerinin kaybolmamasini sagdlar.
BUkUlmelerden dolayi ic tellerde meydana gelebilecek centik olusumunu énler.

* % % % %

Halat yaglama makinesi

Halat yaglama makinelerinin prensibi, ylksek basinca dayali bir pUskirtme yontemi ile birlikte halatin eski
yagdinin siyrilmasi ve yeni yag ile yaglanmasi esasina dayanmaktadir.

Yaglama isleminin baslama zamani tel kiriklari olusmadan énce olmalidir. Kirik teller olusursa, halat yaglama
makinesindeki contalar daha hizl yipranacaktir.

Her halat capi icin farkl contalara intiyac duyulacadindan dolayi, halat capinin tespiti &nemlidir.

Yari sivi, yumusak, disUk ortam sicakligina veya ylksek ortam sicakliklarina sahip c¢esitli marka yaglar
kullanilabilir.

4 mm'den 76 mm'ye kadar olan tim tiplerinde ve boyutlarinda kullanilabilir. Daha ylksek ¢caplarda 6zel
Uretime tabi yaglama makinesi kullanilr.

Contalar halatin durumuna bagdli olarak 3 ile 4.000 metre arasinda (9 ile 12.000 ft) kullanilabilir.
Cesitli halat caplari ve konstriksiyonlari icin yagd tiketimi farklilik gdsterebilir.

*» % % %% ¥ »
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CELiK HALAT TEKNiK TABLOLARI % % CELIK HALAT TEKNiK TABLOLARI

DIEPA MX SERISIi DIEPA MX SERISI

DIEPA MX4 DIEPA MX5 DIEPA MX6 DIEPA MX4 DIEPA MX5 DIEPA MX6
Halat Capi Halat Capi
Minimlil;nsg%p/rrnne:“lfuweti Agirlik Minim:l;nsgt;lp/nl:la:nljuweti AGirlik Minim:;g(;‘p/nl:lamlfuweti AGirlik Minim:lglsg(:a/r::“lguweti Agirlik Minim:lglsg(::)/r:l?nlfuweti AGirlik Minimlil;nsg%p/:\le:“lfuweti Agirlik
(kN) (Ibs) (kg/100 m) (Ibs) (kg/100 m) (kN) (Ibs) (kg/100 m) (Ibs) (kg/100 m) (Ibs) (kg/100 m) (kN) (Ibs) (kg/100 m)
12 117,0 26.100,0 65,00 128,0 28.400 68,00 132,0 29.600,0 72,00 41 1.361 305.800 756,0 1.485 333.600 795,0 1.543 347.200 844,0
172 131,0 29.200,0 73,00 143,0 31.900 76,00 148,0 33.200,0 81,00 15/8 1.380 310.000 766,0 1.505 338.000 806,0 1.564 351.900 855,0
13 137,0 30.600,0 76,00 150,0 33.400 80,00 155,0 34.900,0 85,00 42 1.429 321.000 793,0 1.558 350.000 834,0 1.620 364.400 885,0
14 159,0 35.500,0 88,00 173,0 38.800 93,00 180,0 40.400,0 98,00 43 1.497 336.400 831,0 1.633 366.900 874,0 1.698 382.000 928,0
916 166,0 37.000,0 92,00 180,0 40.300 97,00 187,0 42.000,0 102,0 L 1.567 352.200 870,0 1.710 384.200 916,0 1.777 400.000 972,0
15 183,0 40.800,0 101,0 199,0 44.600 106,0 207,0 46.400,0 113,0 13/4 1.600 359.500 888,0 1.745 392.100 934,0 1.814 408.100 992,0
5/8 204,0 45.700,0 113,0 2230 49.900 119,0 231,0 51.900,0 126,0 45 1.640 368.500 910,0 1.788 401.900 958,0 1.859 418.400 1.016
16 207,0 46.400,0 115,0 226,0 50.600 121,0 2350 52.900,0 128,0 46 1.714 385.000 951,0 1.869 419.900 1.001 1.943 437.300 1.062
17 234,0 52.500,0 130,0 2550 57.200 137,0 265,0 59.700,0 145,0 47 1.789 401.900 993,0 1.951 438.400 1.045 2.028 456.300 1.109
18 263,0 58.800,0 146,0 286,0 64.200 153,0 297,0 66.800,0 163,0 17/8 1.837 412.700 1.020 2.003 450.100 1.073 2.082 468.600 1.138
19 292,0 65.600,0 162,0 3190 71.500 171,0 332,0 74.600,0 181,0 48 1.866 419.200 1.036 2.035 457.200 1.090 2.115 476.000 1.156
3/4 294,0 65.900,0 163,0 320,0 71.900 172,0 333,0 75.000,0 182,0 49 1.944 436.900 1.080 2121 476.500 1.136 2.204 496.100 1.205
20 3240 72.700,0 180,0 354,0 79.300 189,0 367,0 82.500,0 201,0 50 2.025 454.900 1.124 2.208 496.200 1.182 2.295 516.500 1.255
21 357,0 80.100,0 198,0 389,0 87.400 209,0 405,0 91.000,0 2210 2 2.090 469.600 1.160 2.279 512.200 1.220 2.370 533.300 1.295
22 392,0 87.900,0 218,0 428,0 95.900 229,0 4440 99.900,0 243,0 51 2.107 473.300 1.169 2.298 516.200 1.230 2.388 537.500 1.305
7/8 400,0 89.800,0 222,0 436,0 98.000 234,0 454,0 102.000 248,0 52 2.190 492.000 1.216 2.389 536.600 1.279 2.482 558.600 1.357
23 428,0 96.100,0 238,0 468,0 104.800 250,0 486,0 109.200 265,0 53 2.275 511.200 1.263 2.481 557.500 1.328 2.579 580.300 1.410
24 466,0 104.700 259,0 509,0 114.200 272,0 529,0 119.000 289,0 21/8 2.359 530.200 1.310 2.573 578.100 1.378 2.675 601.900 1.462
25 506,0 113.600 281,0 552,0 124.000 296,0 574,0 129.100 314,0 54 2.362 530.600 131 2.576 578.700 1.379 2.677 602.500 1.463
1 522,0 117.200 290,0 570,0 128.000 305,0 592,0 133.200 324,0 55 2.450 550.500 1.360 2.672 600.300 1.431 2.777 625.000 1.518
26 548,0 122.900 304,0 597,0 134.100 320,0 621,0 139.600 339.0 56 2.540 570.700,0 1.410 2.770 622.400,0 1.483 2.880 648.000,0 1.574
27 591,0 132.500 328,0 643,0 144.500 345,0 669,0 150.600 366,0 57 2.631 591.200,0 1.461 2.870 644.800,0 1.537 2.983 671.300,0 1.631
28 635,0 142.600 353,0 693,0 155.500 371,0 720,0 161.900 393,0 21/4 2.645 594.400,0 1.469 2.885 648.200,0 1.545 2.999 674.900,0 1.639
11/8 662,0 148.500 367,0 721,0 162.000 386,0 749,0 168.500 410,0 58 2.724 612.200,0 1.513 297 667.600,0 1.591 3.089 695.100,0 1.688
29 681,0 152.900 378,0 7430 166.800 398,0 772,0 173.700 422,0 59 2.819 633.400,0 1.565 3.074 690.800,0 1.646 3.196 719.300,0 1.747
30 729,0 163.700 405,0 795,0 178.500 426,0 827,0 185.900 452,0 60 2.915 655.200,0 1.619 3.180 714.500,0 1.703 3.305 743.900,0 1.807
31 778,0 174.800 432,0 849,0 190.600 454,0 882,0 198.400 482,0 23/8 2.947 662.300,0 1.636 3214 722.200,0 1.721 3.341 751.800,0 1.826
11/4 816,0 183.300 453,0 890,0 200.000 477,0 926,0 208.300 506,0 61 3.013 677.200,0 1.673 3.286 738.500,0 1.760 3.416 768.800,0 1.867
32 829,0 186.200 460,0 904,0 203.100 484,0 940,0 211.500 514,0 62 3.113 699.500,0 1.728 3.395 762.900,0 1.818 3.529 794.200,0 1.929
33 882,0 198.100 490,0 962,0 216.000 515,0 1.000 224.900 547,0 63 3.214 722.300,0 1.785 3.505 787.700,0 1.877 3.644 820.000,0 1.992
34 936,0 210.400 520,0 1.021 229.400 547,0 1.061 238.700 580,0 212 3.266 733.800,0 1.813 3.562 800.300,0 1.907 3.702 833.100,0 2.024
13/8 988,0 221.800 548,0 1.077 242.000 577,0 1.120 252.000 612,0 64 3.317 745.400,0 1.842 3.618 812.900,0 1.937 3.761 846.300,0 2.056
35 992,0 222.900 551,0 1.082 243.100 5790 1.125 253.000 615,0 65 3.421 768.900,0 1.900 3.732 838.600,0 1.998 3.879 873.000,0 2.120
36 1.049 235.700 583,0 1.145 257.200 6130 1.189 267.700 650,0 66 3.528 792.800,0 1.959 3.847 864.600,0 2.060 3.999 900.100,0 2.186
37 1.109 249.100 616,0 1.210 271.700 647,0 1.257 282.800 687,0 25/8 3.601 809.000,0 1.999 3.926 882.400,0 2.102 4.082 918.600,0 2.231
38 1.169 262.700 649,0 1.275 286.600 683,0 1.326 298.200 7250 67 3.635 817.000,0 2.018 3.964 891.000,0 2123 4121 927.500,0 2.253
1172 1175 264.100 653,0 1.282 288.000 687,0 1333 300.000 7290 68 3.745 841.600,0 2.079 4.084 917.800,0 2.187 4.245 955.500,0 2.321
39 1.232 276.800 684,0 1.343 301.800 719.0 1.396 314.100 763,0 69 3.856 866.500,0 2.141 4.205 945.000,0 2.252 437 983.800,0 2.389
40 1.295 291.100 719.0 1.414 317.400 757,0 1.469 330.600 803,0 23/4 3.951 888.000,0 2.194 4310 968.400,0 2.307 4.480 1.008.200 2.449
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CELiK HALAT TEKNiK TABLOLARI % % CELIK HALAT TEKNiK TABLOLARI

DIEPA MX SERISIi DIEPA MB SERISI

DIEPA MX4 DIEPA MX5 DIEPA MX6 DIEPA MB4 DIEPA MB5 DIEPA MB6 DIEPA MB7
Halat Capi Halat Capi
Minimum Kopma Kuvveti Adirlik Minimum Kopma Kuvveti Adiriik Minimum Kopma Kuvveti Adirhik Minimum Kopma Minimum Kopma Minimum Kopma Minimum Kopma
1960 N/mm? 9 1960 N/mm? d 1960 N/mm? J Kuvveti Agirhk Kuvveti Agirik Kuvveti Agirhik Kuvveti Agirhk
1960 N/mm? 1960 N/mm? 1960 N/mm? 1960 N/mm?
(kN) ((5) (kg/100 m) (kN) [(5) (kg/100 m) (kN) [(5) (kg/100 m)
(mm) (ing) (kN) (Ibs) (kg/100 m) (kN) [(5) (kg/100 m) (kN) () (kg/100 m) (kN) (Ibs) (kg/100 m)
70 3.968 891.800,0 2.203 4.328 972.500,0 2317 4.499 1.012.600 2.459
18 254,0 56.800 143,0 297,0 66.800 157,0 310,0 69.500 162,0 3190 71.400 166,0
71 4,082 917.400,0 2.267 4.452 1.000.600 2.384 4.628 1.041.600 2.530
19 282,0 63.300 160,0 331,0 74.400 175,0 346,0 77.500 180,0 355,0 79.500 185,0
72 4,198 943.500,0 2.331 4.579 1.029.000 2.452 4759 1.071.100 2.602
3/4 284,0 63.700 161,0 3330 74.800 176,0 347,0 77.900 181,0 357,0 80.000 185,0
73 4315 969.900,0 2.396 4,706 1.057.700 2.520 4.892 1.101.000 2.674
20 313,0 70.200 177,0 367,0 82.400 194,0 383,0 85.900 200,0 393,0 88.200 204,0
27/8 4319 970.500,0 2.398 4710 1.058.500 2.522 4.896 1.101.800 2.676
21 345,0 77.400 195,0 405,0 90.900 214,0 422,0 94.800 220,0 4330 97.200 225,0
T4 4.435 996.600,0 2.462 4837 1.086.900 2.590 5.027 1.131.400 2.748
22 378,0 85.000 214,0 4440 99.800 235,0 463,0 104.000 242,0 476,0 106.800 247,0
75 4,555 1.023.800 2.529 4,968 1.116.500 2.660 5.164 1.162.300 2.823
7/8 386,0 86.700 219,0 4530 101.800 240,0 472,0 106.100 247,0 485,0 108.900 252,0
76 4,678 1.051.200 2.597 5.102 1.146.400 2.732 5.303 1.193.500 2.899
23 413,0 92.800 234,0 486,0 109.100 257,0 506,0 113.600 264,0 520,0 116.600 270,0
3 4.702 1.056.800 2.611 5.128 1.152.500 2.746 5.331 1.199.700 2914
24 450,0 101.100 255,0 529,0 118.700 280,0 551,0 123.700 288,0 565,0 127.000 294,0
77 4.801 1.079.000 2.666 5.237 1.176.800 2.804 5.443 1.225.100 2976
25 488,0 109.700 277,0 574,0 128.900 303,0 598,0 134.300 312,0 613,0 137.900 3190
78 4.927 1.107.300 2.736 5.374 1.207.600 2.877 5.586 1.257.200 3.053
1 505,0 113.200 285,0 593,0 133.000 3130 618,0 138.700 322,0 634,0 142.300 330,0
79 5.054 1.135.900 2.806 5512 1.238.700 2.952 5.730 1.289.500 3.132
26 529,0 118.700 299,0 621,0 139.400 328,0 647,0 145.300 337,0 664,0 149.100 346,0
31/8 5.102 1.146.700 2.833 5.565 1.250.600 2.980 5.784 1.301.800 3.162
27 570,0 128.000 323,0 670,0 150.300 354,0 698,0 156.600 364,0 716,0 160.800 3730
80 5.183 1.164.900 2.878 5.653 1.270.400 3.027 5.876 1.322.400 3212
28 613,0 137.600 347,0 720,0 161.700 381,0 750,0 168.500 391,0 770,0 172.900 401,0
81 5313 1.194.200 2.950 5.79 1.302.300 3.103 6.024 1.355.700 3.293
11/8 638,0 143.400 361,0 750,0 168.400 396,0 782,0 175.500 408,0 802,0 180.100 417,0
82 5.445 1.223.800 3.023 5.939 1.334.600 3.180 6.173 1.389.400 3.375
29 658,0 147.700 372,0 772,0 173.500 408,0 804,0 180.700 420,0 826,0 185.500 430,0
31/4 5519 1.240.200 3.064 6.019 1.352.600 3.223 6.256 1.408.000 3.420
30 704,0 158.000 398,0 827,0 185.700 437,0 861,0 193.500 449,0 884,0 198.500 460,0
83 5.580 1.253.800 3.097 6.084 1.367.400 3.258 6.324 1.423.400 3.457
31 751,0 168.700 425,0 883,0 198.300 467,0 919,0 206.600 480,0 944,0 212.000 491,0
84 5.715 1.284.300 3.173 6.232 1.400.500 3.337 6.478 1.458.000 3.541
11/4 788,0 176.900 446,0 926,0 207.900 489,0 965,0 216.600 503,0 990,0 222.400 515,0
85 5.852 1.314.900 3.249 6.381 1.434.200 3.417 6.633 1.493.000 3.626
32 800,0 179.800 453,0 940,0 211.200 497,0 980,0 220.100 511,0 1.006 225.900 523,0
33/8 5.951 1.337.500 3.304 6.491 1.458.600 3.476 6.747 1.518.500 3.688
33 851,0 191.200 482,0 1.000 224.600 529,0 1.042 234,000 544,0 1.070 240.300 557,0
86 5.989 1.346.100 3.325 6.532 1.468.100 3.498 6.791 1.528.300 3.712
34 904,0 203.000 512,0 1.061 238.400 561,0 1.106 248.500 577,0 1.136 255.000 591,0
87 6.130 1.377.600 3.403 6.685 1.502.400 3.580 6.949 1.564.000 3.799
13/8 954,0 214.100 540,0 1121 251.600 592,0 1.167 262.200 609,0 1.198 269.200 623,0
88 6.272 1.409.400 3.482 6.840 1.537.100 3.662 7.110 1.600.200 3.886
35 958,0 215.100 542,0 1.125 252.700 595,0 1.172 263.300 612,0 1.203 270.300 626,0
31/2 6.401 1.438.500 3.553 6.980 1.568.800 3.738 7.256 1.633.100 3.966
36 1.013 227.600 573,0 1.190 267.400 629,0 1.240 278.600 647,0 1.273 285.900 662,0
89 6.415 1.441.700 3.561 6.996 1.572.300 3.746 1.272 1.636.700 3.975
37 1.070 240.400 606,0 1.258 282.400 665,0 1.310 294.300 683,0 1.344 302.000 700,0
90 6.560 1.474.300 3.642 7.154 1.607.800 3.831 7.437 1.673.700 4,065
38 1.129 253.600 639,0 1.326 298.000 701,0 1.382 310.500 721,0 1.418 318.700 738,0
91 6.707 1.507.300 3.723 7314 1.643.800 3916 7.603 1.711.100 4.156
11/2 1.135 254.900 642,0 1.333 299.500 705,0 1.389 312.100 725,0 1.426 320.300 742,0
92 6.855 1.540.600 3.806 7.476 1.680.100 4.003 7.771 1.749.000 4.248
39 1.189 267.200 673,0 1.397 313.800 739,0 1.456 327.000 759,0 1.494 335.600 777,0
35/8 6.866 1.543.100 3.812 7.488 1.682.800 4.010 7.783 1.751.800 4.255
40 1.251 281.000 708,0 1.470 330.100 7717,0 1.531 344.000 799,0 1.572 353.100 818,0
93 7.004 1.574.300 3.889 7.639 1.716.800 4.090 7.941 1.787.100 4341
41 1.314 295.300 744,0 1.544 346.900 816,0 1.609 361.400 839,0 1.651 370.900 859,0
94 7.156 1.608.200 3.973 7.804 1.753.900 4179 8.112 1.825.700 4.435
15/8 1.332 299.200 754,0 1.565 351.600 827,0 1.630 366.300 851,0 1.673 375.900 871,0
95 7.309 1.642.600 4.058 797 1.791.500 4.268 8.286 1.864.800 4.529
42 1.379 309.800 781,0 1.620 364.000 857,0 1.688 379.400 881,0 1.732 389.200 902,0
33/4 7.347 1.651.200 4,079 8.013 1.800.900 4,291 8.329 1.874.700 4553
43 1.445 324.800 818,0 1.698 381.500 898,0 1.769 397.500 923,0 1.816 408.000 945,0
96 7.464 1.677.400 4144 8.140 1.829.400 4.359 8.461 1.904.400 4,625
Lh 1.513 340.100 857,0 1.778 399.500 940,0 1.853 £416.300 967,0 1.901 427.300 990,0
97 7.620 1.712.500 4,231 8.310 1.867.700 4.450 8.639 1.944.300 4722
13/4 1.544 347.100 874,0 1.814 407.800 959,0 1.891 424,800 986,0 1.940 436.000 1.010
98 7.778 1.748.000 4318 8.482 1.906.400 4,562 8.817 1.984.500 4.820
45 1.583 355.700 896,0 1.860 417.900 983,0 1.938 435,500 1.01 1.989 446.900 1.035
37/8 7.846 1.763.200 4.356 8.556 1.923.000 4.582 8.894 2.001.800 4.862
46 1.654 371.700 936,0 1.943 436.700 1.027 2.025 455.000 1.056 2.078 466.900 1.082
99 7.937 1.783.900 4.407 8.656 1.945.400 4.635 8.998 2.025.200 4919
100 8.098 1.820.100 4.496 8.832 1.985.000 4,729 9.181 2.066.400 5.019

04/2019 Tarihi itibari ile - Given Celik Halat katalogda gdsterilen dirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez. 04/2019 Tarihi itibari ile - Gliven Celik Halat katalogda gsterilen tirtinlerde Gnceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.
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CELiK HALAT TEKNiK TABLOLARI % % CELIK HALAT TEKNiK TABLOLARI

DIEPA MB SERISIi DIEPA MB SERISI

DIEPA MB4 DIEPA MB5 DIEPA MB6 DIEPA MB7 DIEPA MB4 DIEPA MB5 DIEPA MB6 DIEPA MB7
Halat Cap! Minimum Kopma Minimum Kopma Minimum Kopma Minimum Kopma Halat Cap! Minimum Kopma Minimum Kopma Minimum Kopma Minimum Kopma
Kuvveti Adirhik Kuvveti Adirhk Kuvveti Agirhk Kuvveti Adirhk Kuvveti Agirhk Kuvveti Adirhk Kuvveti Adirhk Kuvveti Agirhk
1960 N/mm? 1960 N/mm? 1960 N/mm? 1960 N/mm? 1960 N/mm? 1960 N/mm? 1960 N/mm? 1960 N/mm?
(Ibs) (kg/100 m) (kg/100 m) (Ibs) (kg/100 m) (kg/100 m) (mm) | (ing) (kN) (Ibs) (kg/100 m) (kN) (Ibs) (kg/100 m) (kN) (Ibs) (kg/100 m) (kN) (Ibs) (kg/100 m)
47 1.727 388.000 977,0 2.029 455.900 1.073 2.114 475.000 1.103 2.169 487.400 1.129 76 4515 1.014.800 2.556 5.305 1.192.200 2.805
17/8 1.773 398.500 1.004 2.083 468.100 1.101 2.17 487.800 1.132 2227 500.500 1.159 3 4.540 1.020.200 2.570 5.332 1.198.400 2.820
48 1.801 404.700 1.020 2.116 475.400 1.119 2.205 495.500 1.150 2.263 508.400 1.178 77 4.636 1.041.600 2.624 5.445 1.223.700 2.880
49 1.877 421.800 1.062 2.205 495.500 1.166 2.298 516.300 1.199 2.358 529.800 1.227 78 4.756 1.068.900 2.693 5.588 1.255.700 2.955
50 1.955 439.200 1.106 2.296 515.900 1.214 2.392 537.600 1.248 2.456 551.700 1.278 79 4.879 1.096.500 2.762 5.731 1.288.100 3.031
2 2.018 453.300 1.142 2.370 532.500 1.253 2.470 554.900 1.288 2.534 569.600 1.319 31/8 4.926 1.106.900 2.789 5.787 1.300.400 3.060
51 2.033 457.000 1.151 2.389 536.800 1.263 2.489 559.300 1.299 2.554 574.000 1.329 80 5.004 1.124.500 2.833 5.878 1.320.900 3.108
52 2.114 475.000 1.196 2.483 558.000 1313 2.587 581.500 1.350 2.656 596.700 1.382 82 5.256 1.181.300 2.975 6.176 1.387.900 3.266
53 2.196 493.500 1.243 2.580 579.700 1.364 2.688 604.000 1.402 2.759 619.900 1.436 31/4 5.327 1.197.300 3.015 6.258 1.406.500 3.310
21/8 2.278 511.800 1.289 2.675 601.200 1.415 2.788 626500 1.454 2.861 643.000 1.489 84 5.516 1.239.700 3.122 6.480 1.456.400 3.427
54 2.280 512.300 1.290 2.678 601.800 1.416 2.790 627000 1.456 2.864 643.500 1.491 33/8 5.745 1.291.100 3.252 6.749 1.516.800 3.569
55 2.365 531.400 1.339 2.778 624.300 1.469 2.895 650500 1.510 297 667.600 1.546 86 5.782 1.299.400 3.273 6.793 1.526.600 3.592
56 2.452 550.900 1.388 2.880 647.200 1.523 3.001 674400 1.566 3.080 692.100 1.603 88 6.054 1.360.600 3.427 7.113 1.598.400 3.761
57 2.540 570.800 1.438 2.984 670.500 1.578 3.110 698700 1.622 319N 717.000 1.661 3172 6.178 1.388.500 3.497 7.259 1.631.300 3.839
21/4 2.554 573.700 1.445 2.999 674.000 1.586 3.126 702300 1.631 3.208 720.700 1.669 90 6.333 1.423.100 3.584 7.439 1.671.900 3.934
58 2.630 591.000 1.489 3.090 694.300 1.633 3.219 723400 1.679 3.304 742.500 1.719 92 6.617 1.487.200 3.745 1.773 1.746.900 411 % %
59 27121 611.500 1.540 3.197 718.400 1.690 3.331 748600 1.738 3419 768.200 1.779 35/8 6.628 1.489.600 3.751 7.786 1.749.900 4118 é‘: %
60 2.814 632.500 1.593 3.307 742.900 1.748 3.445 774100 1.797 3.535 794.500 1.840 94 6.908 1.552.500 3.910 8.115 1.823.800 4.292 é é
23/8 2.845 639.300 1.611 3.343 751.000,0 1.767 3.482 782.600 1.817 3.574 803.100,0 1.860 33/4 7.093 1.594.000 4.015 8.332 1.872.600 4.406 & §
61 2.909 653.700 1.647 3.418 768.000,0 1.807 3.561 800.200 1.858 3.655 821.200,0 1.902 96 7.205 1.619.300 4.078 8.464 1.902.200 L.476 E:‘: %
62 3.005 675.300 1.701 3.530 793.400,0 1.867 3.678 826.700 1.919 3.775 848.300,0 1.965 98 7.508 1.687.400 4.250 8.820 1.982.300 4.665 g E
63 3.103 697.300 1.757 3.645 819.200,0 1.928 3.798 853.600 1.981 3.898 876.000,0 2.029 37/8 71.574 1.702.100 4.287 8.897 1.999.600 4.705 :g g
2172 3.152 708.300 1.785 3.703 832.300,0 1.958 3.859 867.200 2.013 3.960 890.000,0 2.061 100 7.818 1.757.000 4.425 9.184 2.064.100 4.857 g _g
64 3.202 719.600 1.813 3.762 845.400,0 1.989 3.920 880.900 2.045 4.023 904.000,0 2.094 4 8.070 1.813.700 4.568 9.481 2.130.600 5014 ﬁ ﬁ
65 3.303 742.300 1.870 3.880 871.900,0 2.052 4.043 908.700 2.109 4149 932.500,0 2.160 102 8.134 1.828.000 4.604 9.555 2.147.500 5.053
66 3.405 765.300 1.928 4.000 899.000,0 2.116 4.168 936.800 2.175 4.278 961.400,0 2.227 104 8.456 1.900.400 4.786 9.933 2.232.500 5.253
25/8 3476 781.000 1.968 4.083 917.400,0 2.159 4.255 956.000 2.219 4.366 981.200,0 2.272 41/8 8.582 1.928.800 4.858 10.082 2.265.900 5.332
67 3.509 788.700 1.987 4122 926.500,0 2.180 4.296 965.400 2.241 4.408 990.700,0 2.295 106 8.784 1.974.200 4972 10.319 2.319.200 5.457
68 3.615 812.400 2.047 4.247 954.400,0 2.246 4.425 994.400 2.308 4.541 1.020.500 2.364 41/4 9.110 2.047.500 5.156 10.702 2.405.300 5.660
69 3.722 836.400 2.107 4373 982.600,0 2.312 4.556 1.023.800 2.371 4.675 1.050.800 2.434 108 9.119 2.049.400 5.161 10.712 2.407.500 5.665
23/4 3.814 857.200 2.159 4.481 1.007.000 2.370 4.669 1.049.300 2.436 4.792 1.076.800 2494 110 9.460 2.126.000 5.354 11.113 2.497.500 5.877
70 3.831 860.800 2.169 4.500 1.011.300 2.380 4.689 1.053.800 2.446 4.812 1.081.500 2.505 43/8 9.654 2.169.800 5.464 11.341 2.548.900 5.998
Al 3.941 885.600 2.231 4.630 1.040.400 2.448 = = 12 9.807 2.204.000 5.551 11.520 2.589.200 6.092
72 4.053 910.800 2.294 4.761 1.069.900 2.518 g _§ g _§ 114 10.160 2.283.500 5.751 11.935 2.682.500 6.312
73 4.166 936.300 2.359 4.894 1.099.800 2.588 o % ) %’ 41/2 10.213 2.295.500 5.781 11.998 2.696.700 6.345
27/8 4.169 936.900 2.360 4.897 1.100.600 2.590 :8" g :8’ g 116 10.520 2.364.300 5.954 12.358 2.771.500 6.535
74 4.281 962.100 2.424 5.029 1.130.200 2.660 % & é § 45/8 10.789 2.424.800 6.107 12.674 2.848.600 6.703
75 4.398 988.200 2.490 5.166 1.161.000 2.732 Ko e 118 10.886 2.446.500 6.161 12.788 2.874.000 6.763
120 11.258 2.530.200 6.372 13.225 2.972.400 6.994

04/2019 Tarihi itibari ile - Given Celik Halat katalogda gdsterilen dirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez. 04/2019 Tarihi itibari ile - Gliven Celik Halat katalogda gsterilen tirtinlerde Gnceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.
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CELiK HALAT TEKNiK TABLOLARI %ﬂa % CELIK HALAT TEKNiK TABLOLARI

DIEPA ML SERISi DIEPA ML SERISI

DIEPA ML4 DIEPA ML5 DIEPA ML4 DIEPA ML5
Halat Capi Halat Capi
Minimum Kopma Kuvveti Minimum Kopma Kuvveti
1960 N/mm? 1960 N/mm?
50

Minimum Kopma Kuvveti Minimum Kopma Kuvveti
1960 N/mm? 1960 N/mm?

20 345,0 77.500 187,0 359,0 80.600 196,0 2.159 485.200 1.166 2244 504.100 1.226
21 381,0 85.500 206,0 396,0 88.800 216,0 2 2.229 500.900 1.204 2316 520.400 1.266
22 418,0 93.800 226,0 434,0 97.500 237,0 51 2.247 504.800 1214 2.334 524.400 1.276
7/8 427,0 95.700 230,0 4440 99.500 242,0 52 2.336 524.800 1.262 2.427 545.300 1.326

23 457,0 102.600 247,0 475,0 106.500 260,0 53 2.426 545.200 1311 2.521 566.400 1.378
24 497,0 111.600 269,0 517,0 116.000 2830 21/8 2.516 565.500 1.359 2.614 587.400 1.429
25 540,0 121.200 292,0 561,0 126.000 307,0 54 2.519 566.000 1.361 2.617 588.000 1.430
1 558,0 125.100 301,0 579,0 130.000 316,0 55 2,613 587.100 1.41 2.715 610.000 1.484

26 584,0 131.000 3150 606,0 136.200 3320 56 2.709 608.600 1.463 2.814 632.400 1.538
27 630,0 141.400 340,0 654,0 147.000 358,0 57 2.806 630.600 1516 2.916 655.200 1.594
28 677,0 152.000 366,0 704,0 158.000 385,0 21/4 2.821 634.000 1.524 2.931 658.700 1.602
11/8 706,0 158.400 381,0 732,0 164.600 401,0 58 2.905 652.900 1.570 3.019 678.400 1.650

29 727,0 163.200 392,0 754,0 169.500 413,0 59 3.006 675.600 1.624 3.124 701.900 1.708
30 778,0 174.600 420,0 807,0 181.400 442,0 60 3.109 698.700 1.680 3.231 726.000 1.766
31 830,0 186.400 448,0 863,0 193.700 471,0 23/8 3.143 706.300 1.698 3.266 733.900 1.785
11/4 870,0 195.500 470,0 905,0 203.100 495,0 61 3.214 722.200 1.736 3.339 750.300 1.825

32 885,0 198.700 478,0 919,0 206.400 502,0 62 3.320 746.100 1.794 3.450 775.200 1.886
33 941,0 211.300 508,0 977,0 219.500 534,0 63 3.428 770.300 1.852 3.562 800.400 1.947
34 999,0 224.300 539,0 1.037 233.100 567,0 21/2 3.482 782.600 1.881 3.619 813.200 1.978
13/8 1.053 236.700 569,0 1.095 245.900 598,0 64 3.538 795.000 1911 3.676 826.000 2.009

35 1.058 237.700 572,0 1.100 246.900 601,0 65 3.649 820.000,0 197 3.792 852.000,0 2.073
36 1.119 251.500 605,0 1.163 261.300 636,0 66 3.762 845.500,0 2.032 3.909 878.500,0 2.137
37 1.182 265.600 639,0 1.229 276.000 672,0 25/8 3.839 863.000,0 2.074 3.989 896.600,0 2.181
38 1.247 280.200 674,0 1.296 291.100 708,0 67 3.877 871.400,0 2.095 4.029 905.300,0 2.202
1172 1.254 281.600 677,0 1.303 292.600 712,0 68 3.99% 897.600,0 2.158 4.150 932.500,0 2.268

39 1314 295.200 710,0 1.365 306.600 746,0 69 4112 924.200,0 2.221 4.272 960.200,0 2.336
40 1.382 310.500 747,0 1.436 322.600 785,0 23/4 4214 947.000,0 2.277 4.378 983.900,0 2.393
41 1.452 326.200 784,0 1.509 339.000 825,0 70 4.232 951.100,0 2.286 4.397 988.200,0 2.404
15/8 1.471 330.500 795,0 1.529 343.500 836,0 7 4.354 978.500,0 2.352 4.523 1.016.600 2.473

42 1.523 342.300 823,0 1.583 355.600 865,0 72 4478 1.006.300 2.419 4.652 1.045.500 2.543
43 1.597 358.800 863,0 1.659 372.800 907,0 73 4.603 1.034.400 2.486 4.782 1.074.700 2.614
A 1.672 375.700 903,0 1.737 390.300 950,0 27/8 4.606 1.035.100 2.488 4.785 1.075.400 2.616
13/4 1.707 383.500 922,0 1.773 398.400 969,0 74 4.729 1.062.900 2.555 4914 1.104.400 2.686

45 1.749 393.000 945,0 1.817 408.400 993,0 75 4.859 1.091.800 2.625 5.048 1.134.400 2.759
L6 1.828 410.700 987,0 1.899 426.700 1.038 76 4.989 1.121.200 2.695 5.184 1.164.900 2.833
47 1.908 428.700 1.031 1.982 445.400 1.084 3 5.015 1.127.100 2.709 5.211 1.171.000 2.848
17/8 1.959 440.200 1.058 2.035 457.400 1.113 77 5.121 1.150.900 2.766 5.321 1.195.700 2.909

48 1.990 447.100 1.075 2.067 464.600 1.130 78 5.255 1.180.900 2.839 5.460 1.226.900 2.985
49 2.074 466.000 1.120 2.155 484.100 1.178 79 5.391 1.211.500 2912 5.600 1.258.700 3.062

04/2019 Tarihi itibari ile - Given Celik Halat katalogda gdsterilen dirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez. 04/2019 Tarihi itibari ile - Gliven Celik Halat katalogda gsterilen tirtinlerde Gnceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.
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_—E_ i "
GELIK HALAT TEKNIK TABLOLARI %pa CASAR CELIK HALAT TEKNIK TABLOLARI

A WireCo® WorldGroup Brand

DIEPA ML SERISi

DIEPA ML4 DIEPA ML5
Halat Capi

CASAR TURBOLITEM

Minimum Kopma Kuvveti Metalik Kesit

Halat Capi
1770 N/mm? 1960 N/mm’ ] “
20

Minimum Kopma Kuvveti Minimum Kopma Kuvveti
1960 N/mm? 1960 N/mm?

318 5 442 1222900 2940 5,454 1270600 3,091 2l 37 34.83 3784 38,57 214 185

80 5528 1242300 2986 5,743 1290700 3,140 22 3751 38,24 4153 62,33 232.0 2,03
82 5.808 1.305.100 3137 6,03 1356100 3299 & 409.9 41.78 653,9 4,21 253,6 221
3L 5,886 1322700 3,180 6.115 1374400 3343 2 bhs.4 45,50 4943 50,39 276,1 241

8 6.095 1.369.600 3292 6332 1423000 3.461 2 4843 49,37 5363 54,67 299.6 2,61
338 6.347 1426500 3429 6595 1482100 3.405 2 5239 53,40 580,1 59.13 3241 2,83

8 6.388 1.435.600 3451 6.637 1491600 3,628 ) ) i i) 2] b il
8 6.689 1,503,300 3413 6.949 1,561,800 3799 28 607.6 6194 672.8 68,58 3758 3,28
3112 6.826 153100 3,488 7.092 1593900 3877 ) il L (] (5] L —

90 6.99% 1572300 3779 7.269 1633700 3974 30 697.4 71.09 7723 78,713 4314 377
92 7311 1643000 3,949 7595 1.707.000 4152 i TekT 78,91 8267 84,07 k.7 403
35/8 7323 1.645.600 3.956 7.608 1.709.800 4159 32 7935 80,89 878.7 89.57 490.9 4,29

9% 7632 1.715.200 4123 7.930 1.782.000 4335 ¥ 83,9 86,02 9345 %.26 522.0 4,36
334 7.836 1761200 4233 8.141 1.829.800 4451 3 895.8 91,31 92,0 101.1 554.2 4,85

% 7.960 1.788.900 4,300 8.271 1856700 4521 ¥ 949.3 5611 1051 107.2 587.2 5,13
98 8.295 1864300 4481 8.418 1.937.000 47N 3 1,00 1024 1112 1134 6213 5,43
37/8 8.367 1.880.500 4520 8.493 1.953.900 4752 i 1061 108,1 1175 19,8 6563 573

100 8.637 1941200 4,666 8.974 2016.900 4,906 3 1119 14,1 1239 1263 692.2 6,05
i 8916 2.003.700 4816 9.264.0 2.081.900 5064 i 1179 [Pl LEEILD 1331 (i R

102 8.986 2,019,600 4,854 9.337.0 2.098.400 5104 40 1.240 1264 1373 1400 761,0 6,70
104 9.342 2,099.500 5,047 9.706.0 2.181.400 5.306 4 1303 1328 1463 147.0 805.8 7.04
4178 9.482 2,131,000 5,122 9.852.0 2214100 5,385 k2 1367 1394 1514 1343 845.6 7,38

106 9.704 2.181.100 5,243 100830 2.266.200 5,512 4 1433 146.1 1587 1617 8864 7.75
A 10.065 2.262.100 5.437 10457.0 2.350.400 5717 . 1500 1529 1661 169.4 9281 8.11

108 10074 2.264.200 5442 10467.0 2352500 5722 o 1969 160.0 1738 1771 .7 8,48
110 10451 2.348.800 5,646 10.859.0 2.440.400 5.936 i 1640 1672 1816 185.1 101 8,86
438 10,666 2.397.100 5.762 110820 2.490.600 6,058 4 1712 1745 1696 193.2 1059 9,25

112 10835 2.435.000 5,853 11.257.0 2,530,000 6.154 48 1786 182,0 19771 2015 1105 9,65
114 11.225 2522.800 6,064 11.663.0 2.621.100 6.375 4 el L7 Gl AL Gk L
4172 11.284 2536100 6,09 117240 2.635.000 6.409 50 1937 1975 2145 2187 1198 105

116 11.622 2612.100 6279 12075.0 2713.900 6.601 ol 2016 AL e 2215 1267 109
45/8 11.920 2.478.900 6.439 123840 2.783.400 6770 52 2095 213,6 2320 2365 1296 113

118 12027 2.703.000 6.497 12495.0 2.808.300 6831 & 217 21,9 241 2657 1347 18
120 12437 2795300 6719 129230 2,904,300 7.064 o 2.260 2304 2502 2551 1378 122
L3k 12572 2.825.700 6792 130630 2,935,800 7.141 » 2344 239.0 2:9% 2646 1450 127

122 12,85 2.889.300 6.965 13357.0 3.001.900 7.301 % 2430 2677 2,691 2743 1503 131
4778 13243 2.976.400 7.154 13759.0 3,092,500 7522 & il L] Il e LEz) L

124 13280 2,984,800 7074 13799.0 3,101,100 7563 %8 2.607 2651 2.887 2943 1613 141
126 13712 3.081.900 7.408 14.267.0 3.202.000 7.788 2 G A ] b L L3
5 13931 3,130.900 7526 164740 3,253,000 7912 60 2790 2844 3.089 3149 1726 151

04/2019 Tarihi itibari ile - Given Celik Halat katalogda gdsterilen dirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez. 04/2019 Tarihi itibari ile - Gliven Celik Halat katalogda gsterilen tirtinlerde Gnceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.
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GELIK HALAT TEKNiK TABLOLARI S CASAR CELIK HALAT TEKNiK TABLOLARI

A WireCo® WorldGroup Brand A WireCo® WorldGroup Brand

CASAR STRATOPLASTM CASAR TURBOPLAST M

Minimum Kopma Kuvveti Metalik Kesit
Halat Capi

1770 N/mm? 1960 N/mm? .
25

Minimum Kopma Kuvveti Metalik Kesit
Halat Capi Alani
1770 N/mm? 1960 N/mm*

446,5 45,53 494,5 50,42 293,8 2,59 20 310,0 31,60 343,2 34,98 207,0 1,80
26 483,0 49,25 534,8 54,53 317,7 2,80 21 341,7 34,83 378,4 38,57 2283 1,99
27 520,8 53,11 576,7 58,81 342,6 3,02 22 375,1 38,24 415,3 42,33 250,5 2,18
28 560,1 57,12 620,2 63,25 368,5 3,25 23 409,9 41,78 453,9 46,27 273,8 2,38
29 600,8 61,27 665,3 67,85 395,3 3,49 24 4464 45,50 494,3 50,39 2981 2,59
30 643,0 65,57 712,0 72,61 423,0 3,73 25 484,3 49,37 536,3 54,67 3235 2,81
31 686,6 70,01 760,3 77,53 451,7 3,98 26 523,9 53,40 580,1 59,13 3499 3,04
32 731,6 74,60 810,1 82,61 481,3 4,24 27 564,9 57,58 625,6 63,77 3717,3 3,28
33 778,0 79,34 861,5 87,85 511,8 4,51 28 607,6 61,94 672,8 68,58 405,8 3,53
34 825,9 84,22 914,5 93,26 543,3 4,79 29 651,7 66,43 7217 73,57 435,3 3,79
35 875,2 89,24 969,1 98,82 575,8 5,08 30 697,4 71,09 772,3 78,73 4658 4,05
36 925,9 94,42 1.025 104,6 609,1 5,37 31 7447 7591 824,7 84,07 4974 4,33
37 978,1 99,73 1.083 110,4 643,4 5,68 32 793,5 80,89 878,7 89,57 530,0 4,61
38 1.032 105,2 1.142 116,5 678,7 5,99 33 843,9 86,02 934,5 95,26 563,7 4,90
39 1.087 110,8 1.203 122,7 714,9 6,31 34 895,8 91,31 992,0 101,1 598,3 5,21
40 1.143 116,6 1.266 129,1 752,0 6,63 35 949,3 96,77 1.051 107,2 634,1 5,52
41 1.201 122,5 1.330 135,6 790,1 6,97 36 1.004 102,4 1.12 13,4 670,8 5,84
42 1.260 128,5 1.396 142,3 829,1 7,31 37 1.061 108,1 1.175 119,8 708,6 6,16
43 1.321 134,7 1.463 149,2 869,0 7,66 38 1.119 1141 1.239 126,3 7474 6,50
L4 1.383 141,0 1.532 156,2 909,9 8,03 39 1.179 120,2 1.305 133,1 787,3 6,85
45 1.447 147,5 1.602 163,4 951,8 8,39 40 1.240 126,4 1.373 140,0 828,1 7,20
46 1.512 154,2 1.674 170,7 994,5 8,77 41 1.303 132,8 1.443 147,0 870,1 7,57
47 1.578 160,9 1.748 178,2 1.038 9,16 42 1.367 1394 1.514 154,3 913,0 7,94
48 1.646 167,9 1.823 185,9 1.083 9,95 43 1.433 146,1 1.587 161,7 957,0 8,33
49 1.715 174,9 1.900 1937 1.129 9,95 A 1.500 152,9 1.661 1694 1.002 8,72
50 1.786 182,1 1.978 201,7 1.175 10,4 45 1.569 160,0 1.738 1771 1.048 9,12
51 1.858 189,5 2.058 2098 1.223 10,8 46 1.640 167,2 1.816 185,1 1.095 9,93
52 1.932 197,0 2.139 218,1 1.271 11,2 47 1.712 174,5 1.896 193,2 1.143 9,95
53 2.007 204,6 2.222 226,6 1.320 11,6 48 1.786 182,0 1.977 201,5 1.193 10,4
54 2.083 212,4 2.307 235,2 1.371 12,1 49 1.861 189,7 2.060 210,0 1.243 10,8
55 2.161 220,4 2.393 244,0 1.422 12,5 50 1.937 197,5 2.145 218,7 1.294 11,3
56 2.241 228,5 2.481 253,0 1.474 13,0 51 2.016 205,5 2.232 227,5 1.346 11,7
57 2.321 236,7 2.570 262,1 1.527 13,5 52 2.095 213,6 2.320 236,5 1.400 12,2
58 2.403 245,1 2.661 27,4 1.581 14,0 53 2177 2219 2.411 245,7 1.454 12,7
59 2.487 253,6 2.754 280,8 1.636 14,4 54 2.260 230,4 2.502 255,1 1.509 13,1
60 2.572 262,3 2.848 290,4 1.692 14,9 55 2.344 239,0 2.596 264,6 1.566 13,6
61 2.658 271,1 2.944 300,2 1.749 15,4 56 2.430 247,7 2.691 274,3 1.623 14,1
62 2.746 280,0 3.041 310,1 1.807 15,9 57 2.518 256,7 2.788 284,2 1.682 14,6
63 2.836 289,2 3.140 320,2 1.865 16,5 58 2.607 265,7 2.887 294,3 1.741 15,2
64 2.926 2984 3.241 330,4 1.925 17,0 59 2.698 275,0 2.987 304,5 1.802 15,7
65 3.019 307,8 3.343 340,8 1.986 17,5 60 2.790 284,4 3.089 314,9 1.863 16,2

04/2019 Tarihi itibari ile - Given Celik Halat katalogda gdsterilen dirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez. 04/2019 Tarihi itibari ile - Gliven Celik Halat katalogda gsterilen tirtinlerde Gnceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.
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GELIK HALAT TEKNiK TABLOLARI S CASAR CELIK HALAT TEKNiK TABLOLARI

A WireCo® WorldGroup Brand A WireCo® WorldGroup Brand

CASAR STARPLASTM / MV

Minimum Kopma Kuvveti Metalik Kesit
Halat Capi Alani
1770 N/mm? 1960 N/mm*
1,73

CASAR TURBOFITM

Minimum Kopma Kuvveti Metalik Kesit
Halat Capi

1770 N/mm? 1960 N/mm? .
20

338,5 34,51 374,8 38,21 222,4 1,93 20 267,6 27,28 296,3 30,20 184,4
21 373,2 38,04 413,2 42,12 245,2 2,13 21 295,0 30,07 326,7 33,30 203,3 1,91
22 409,6 41,75 453,5 46,23 269,1 2,34 22 3238 33,01 358,6 36,55 223,1 2,09
23 447,6 45,63 495,7 50,53 294,1 2,56 23 353,9 36,08 391,9 39,95 243,8 2,29
24 487.4 49,68 539,7 55,02 320,2 2,79 24 385,3 39,28 426,7 43,50 265,5 2,49
25 528,9 53,91 585,6 59,69 347,4 3,02 25 418,1 42,62 463,0 47,20 288,1 2,70
26 572,0 58,31 6334 64,57 375,8 3,27 26 452,2 46,10 500,8 51,05 311,6 2,93
27 616,9 62,88 683,1 69,63 405,3 B155 27 487,7 49,71 540,1 55,06 336,0 3,15
28 663,4 67,62 734,6 74,88 435,8 3,79 28 524,5 53,47 580,8 59,20 3614 3,39
29 1,7 72,55 788,0 80,33 467,5 4,07 29 562,6 57,35 623,0 63,51 387,6 3,64
30 761,6 77,64 843,3 85,96 500,3 4,35 30 602,1 61,38 666,7 67,96 4148 3,89
31 813,2 82,90 900,5 91,79 534,2 4,65 31 642,9 65,54 711,9 72,57 443,0 4,15
32 866,5 88,33 959,5 97,81 569,2 4,95 32 685,1 69,84 758,6 77,33 472,0 4,43
33 921,5 93,93 1.020 104,0 605,4 5,27 33 728,5 74,26 806,7 82,23 502,0 4,7
34 978,2 99,71 1.083 110,4 642,6 5,59 34 7734 78,84 856,4 87,30 532,8 5,00
35 1.037 105,7 1.148 117,0 681,0 5,92 35 819,5 83,54 907,5 92,51 564,6 5,29
36 1.097 11,8 1.214 123,8 720,5 6,27 36 867,0 88,38 960,1 97,87 597.4 5,60
37 1.158 118,1 1.283 130,8 761,0 6,62 37 915,9 93,36 1.014 103,4 631,0 5,91
38 1.222 124,6 1.353 137,9 802,7 6,98 38 966,0 98,47 1.070 109,0 665,6 6,24
39 1.287 131,2 1.425 145,3 845,5 7,36 39 1.018 103,7 1.127 114,9 701,1 6,57
40 1.354 138,0 1.499 152,8 889,4 7,74 40 1.070 1091 1.185 120,8 737,5 6,91
41 1.423 145,0 1.575 160,6 934,5 8,13 41 1.125 114,6 1.245 126,9 774,8 7,26
42 1.493 152,2 1.653 168,5 980,6 8,53 42 1.180 120,3 1.307 1332 813,1 7,62
43 1.565 159,5 1.733 176,6 1.028 8,94 43 1.237 126,1 1.370 139,6 852,3 7,99
L4 1.638 167,0 1.814 184,9 1.076 9,36 A 1.295 132,0 1.434 146,2 892,4 8,36
45 1.714 1747 1.898 193,4 1.126 9,79 45 1.355 138,1 1.500 152,9 933,4 8,74
46 1.791 182,5 1.983 202,1 1.176 10,2 46 1.416 1443 1.568 159,8 975,3 9,15
47 1.869 190,6 2.070 211,0 1.228 10,7 47 1.478 150,6 1.637 166,8 1.018 9,95
48 1.950 198,7 2.159 220,1 1.281 11 48 1.541 157,1 1.707 174,0 1.062 9,95
49 2.032 2071 2.250 2293 1.335 11,6 49 1.606 163,7 1.779 181,3 1.107 10,4
50 2.116 215,7 2.343 238,8 1.390 12,1 50 1.673 170,5 1.852 188,8 1.152 10,8
51 2.201 224,4 2.437 2484 1.446 12,6 51 1.740 1774 1.927 196,4 1.199 11,2
52 2.288 2332 2.534 258,3 1.503 13,1 52 1.809 184,4 2.003 204,2 1.246 11,7
53 2.377 242,3 2.632 268,3 1.562 13,6 53 1.879 191,6 2.081 212,1 1.295 12,1
54 2.468 251,5 2.732 278,5 1.621 14,1 54 1.951 198,9 2.160 220,2 1.344 12,6
55 2.560 260,9 2.835 288,9 1.682 14,6 55 2.024 206,3 2.241 228,4 1.394 13,1
56 2.654 270,5 2.939 2995 1.743 15,2 56 2.098 213,9 2.323 236,8 1.446 13,5
57 2.749 280,3 3.044 310,3 1.806 15,7 57 2174 221,6 2.407 245,4 1.498 14,0
58 2.847 290,2 3.152 3213 1.870 16,3 58 2.251 229,4 2.492 254,0 1.551 14,5
59 2.946 300,3 3.262 332,5 1.935 16,8 59 2.329 2374 2.579 262,9 1.605 15,0
60 3.046 310,5 3.373 343,9 2.001 17,4 60 2.408 245,5 2.667 2719 1.659 15,6

04/2019 Tarihi itibari ile - Given Celik Halat katalogda gdsterilen dirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez. 04/2019 Tarihi itibari ile - Gliven Celik Halat katalogda gsterilen tirtinlerde Gnceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.
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GELIK HALAT TEKNiK TABLOLARI S CASAR CELIK HALAT TEKNiK TABLOLARI

A WireCo® WorldGroup Brand A WireCo® WorldGroup Brand

CASAR UCGEN DEMETLI HALAT

Minimum Kopma Kuvveti Metalik Kesit
Halat Capi Alani
1770 N/mm? 1960 N/mm*
1,73

CASAR MINEPLAST M

Minimum Kopma Kuvveti Metalik Kesit
Halat Capi

1770 N/mm? 1960 N/mm? .
20 1,71

272,6 27,19 301,8 30,76 188,2 20 267,6 27,28 296,3 30,20 184,4
21 300,5 30,63 332,8 33,92 207,5 1,88 21 295,0 30,07 326,7 33,30 203,3 1,91
22 3298 33,62 365,2 37,23 2277 2,06 22 3238 33,01 358,6 36,55 223,1 2,09
23 360,5 36,75 399,2 40,69 248,9 2,26 23 353,9 36,08 391,9 39,95 243,8 2,29
24 392,5 40,01 434,6 44,30 271,0 2,45 24 385,3 39,28 426,7 43,50 265,5 2,49
25 425,9 43,41 471,6 48,07 294,0 2,67 25 418,1 42,62 463,0 47,20 288,1 2,70
26 460,6 46,95 510,1 52,00 318,0 2,88 26 452,2 46,10 500,8 51,05 311,6 2,93
27 496,7 50,63 550,1 56,08 343,0 31 27 487,7 49,71 540,1 55,06 336,0 3,15
28 534,2 54,45 591,6 60,31 368,8 3,35 28 524,5 53,47 580,8 59,20 3614 3,39
29 573,1 58,42 634,6 64,69 395,7 3,58 29 562,6 57,35 623,0 63,51 387,6 3,64
30 613,3 62,52 679,1 69,23 4234 3,84 30 602,1 61,38 666,7 67,96 4148 3,89
31 654,8 66,75 7251 7391 452,1 4,10 31 642,9 65,54 711,9 72,57 443,0 4,15
32 6978 71,13 7727 78,77 481,7 4,37 32 685,1 69,84 758,6 77,33 472,0 4,43
33 742,0 75,64 821,7 83,76 512,3 4,65 33 728,5 74,26 806,7 82,23 502,0 4,7
34 787,7 80,30 872,3 88,92 543,8 4,93 34 7734 78,84 856,4 87,30 532,8 5,00
35 834,7 85,09 924,3 94,22 576,3 5,22 35 819,5 83,54 907,5 92,51 564,6 5,29
36 883,1 90,02 9779 99,68 609,7 5,93 36 867,0 88,38 960,1 97,87 597.4 5,60
37 932,8 95,09 1.033 105,3 644,1 5,84 37 915,9 93,36 1.014 103,4 631,0 5,91
38 983,9 100,3 1.090 11,1 679,3 6,16 38 966,0 98,47 1.070 109,0 665,6 6,24
39 1.036 105,7 1.148 117,0 715,6 6,49 39 1.018 103,7 1.127 114,9 701,1 6,57
40 1.090 11,1 1.207 123,1 752,7 6,82 40 1.070 1091 1.185 120,8 737,5 6,91
41 1.145 116,8 1.268 129,3 790,8 713 41 1.125 114,6 1.245 126,9 774,8 7,26
42 1.202 122,5 1.331 1357 829,9 7,52 42 1.180 120,3 1.307 1332 813,1 7,62
43 1.260 128,4 1.395 142,2 869,9 7,88 43 1.237 126,1 1.370 139,6 852,3 7,99
[7A 1.319 134,5 1.461 148,9 910,8 8,26 A 1.295 132,0 1.434 146,2 892,4 8,36
45 1.380 140,7 1.528 155,8 952,7 8,63 45 1.355 138,1 1.500 152,9 933,4 8,74
46 1.442 147,0 1.597 162,8 995,5 9,02 46 1.416 1443 1.568 159,8 975,3 9,15
47 1.505 153,4 1.667 169,9 1.039 9,42 47 1.478 150,6 1.637 166,8 1.018 9,95
48 1.570 160,0 1.739 177,2 1.084 9,83 48 1.541 157,1 1.707 174,0 1.062 9,95
49 1.636 166,8 1.812 184,7 1.130 10,2 49 1.606 163,7 1.779 181,3 1.107 10,4
50 1.704 173,7 1.886 192,3 1.176 10,7 50 1.673 170,5 1.852 188,8 1.152 10,8
51 1.772 180,7 1.963 200,1 1.224 1,1 51 1.740 1774 1.927 196,4 1.199 11,2
52 1.843 187,8 2.040 208,0 1.272 11,5 52 1.809 184,4 2.003 204,2 1.246 11,7
53 1.914 195,1 2.120 216,1 1.322 12,0 53 1.879 191,6 2.081 212,1 1.295 12,1
54 1.987 202,6 2.200 224,3 1.372 12,4 54 1.951 198,9 2.160 220,2 1.344 12,6
55 2.061 210,1 2.283 2327 1.423 12,9 55 2.024 206,3 2.241 228,4 1.394 13,1
56 2.137 217,8 2.366 241,2 1.475 13,4 56 2.098 213,9 2.323 236,8 1.446 13,5
57 2.214 2257 2.452 249.9 1.529 13,9 57 2174 221,6 2.407 245,4 1.498 14,0
58 2.292 2337 2.538 258,8 1.583 14,4 58 2.251 229,4 2.492 254,0 1.551 14,5
59 2.372 241,8 2.627 267,8 1.638 14,8 59 2.329 2374 2.579 262,9 1.605 15,0
60 2.453 250,1 2.716 276,9 1.694 15,4 60 2.408 245,5 2.667 2719 1.659 15,6

04/2019 Tarihi itibari ile - Given Celik Halat katalogda gdsterilen dirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez. 04/2019 Tarihi itibari ile - Gliven Celik Halat katalogda gsterilen tirtinlerde Gnceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.
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QELiK HALAT TEKNiK TABLOLARI CASAR CASAR CELIK HALAT TEKNIK TABLOLARI

A WireCo® WorldGroup Brand A WireCo® WorldGroup Brand

CASAR DOUZEPLAST VM

@ CASAR YARI KENETLI KILAVUZ HALATI

Minimum Kopma Kuvveti Metalik Kesit

Halat Capi
1770 N/mm? 1960 N/mm’ ] “

32 954,1 56,50 5,60 24 4373 44,59 484,3 49,38 2977 2,65
35 663,4 67,60 6,70 25 4745 48,39 5254 53,58 323,0 2,88
38 7844 80,00 7,90 26 5132 52,34 568,3 57,95 3494 3,11
41 909,7 92,70 9,30 27 553,5 56,44 612.9 62,50 376,7 3,35
45 1.093 11,4 11,1 28 595,2 60,70 659,1 67,21 4052 3,61
48 1.242 126,6 127 29 638,5 65,11 707,0 72,10 434,6 3,87
o1 1.412 143,9 14,3 30 683,3 69,68 756,6 77,16 45,1 4,14
31 729.6 74,40 807,9 82,39 496,6 4,42

32 7774 79,28 860,9 87,79 529,2 4,71

CASAR 34x7 ve 34x17 33 826,8 84,31 9155 93,36 562,8 5,01
34 877,7 89,50 971,9 99,10 5974 5,32

Halat Capi 35 930,0 94,84 1.030 105,0 633,1 5,63

‘ LT L Lo 3 983,9 100,3 1.090 11,1 669.8 5,96
apsiz Cap Kaplh Cap
(mm) (mm) (kN) (ka/m)

30 37 4670 37 38 1.096 11,8 1.214 123,8 746,3 6,64
32 38 512,0 48 39 1.155 117,8 1.279 130,4 786,0 7,00
3 40 534,0 5.1 40 1.215 123,9 1.345 137,2 826,9 7,36
35 W 649,0 57 41 1.276 130,1 1.413 1441 868,7 1,73
37 43 734,0 61 42 1.371 139.8 1.501 1531 9211 8,11
40 4 8230 71 43 1.404 143,2 1.555 158,5 955,6 8,50
4 48 912,0 79 bh 1.470 149,9 1.628 166,0 1.001 8,91
43 49 979.0 8.1 45 1.537 156,8 1.703 173,6 1.047 9,31
n 51 1032 88 46 1.607 163,8 1.779 181,4 1.094 9,73
48 54 1192 10,04 47 1.677 171,0 1.857 189,4 1.142 10,2
51 57 1352 143 48 1.749 178,4 1.937 197,5 1.191 10,6
49 1.823 185,9 2.019 205,8 1.241 11,0
50 1.898 193,6 2.102 214,3 1.292 11,5
51 1.975 201,4 2.187 223,0 1.344 12,0
52 2.053 209,3 2.273 2318 1.397 12,4
53 2.133 217,5 2.362 240,8 1.452 12,9
54 2.214 225,8 2.452 250,0 1.507 13,4
55 2.297 234,2 2.543 259,3 1.563 13,9
56 2.381 2428 2.637 268,9 1.621 14,4
57 2.467 2515 2.732 278,5 1.679 14,9
58 2.554 260,4 2.828 288,4 1.739 15,5
59 2.643 269,5 2.927 298,4 1.799 16,0
60 2.733 278,7 3.027 308,6 1.861 16,6
61 2.825 288,1 3.128 319,0 1.923 17,1
62 2.918 297.6 3.232 329,5 1.987 17,7
63 3.013 307,3 3.337 340,3 2.051 18,3
64 3.110 3171 3.444 351,2 2117 18,8

04/2019 Tarihi itibari ile - Given Celik Halat katalogda gdsterilen dirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez. 04/2019 Tarihi itibari ile - Gliven Celik Halat katalogda gsterilen tirtinlerde Gnceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.
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CASAR

A WireCo® WorldGroup Brand

CELiK HALAT TEKNiK TABLOLARI CELIK HALAT TEKNiK TABLOLARI

CASAR

A WireCo® WorldGroup Brand

CASAR YASSI DENGE HALATI CASAR YASSI DENGE HALATI

Hesaplanan Kopma Kuvveti
Tellerin Toplam fe min
Kesit Alani
TeI Mukavemeti

Hesaplanan Kopma Kuvveti
Tellerin Toplam fe.min
Kesit Alani

Nominal Dgerler
Genislik w,
x Kalinlik, s mm

Nominal Dgerler
Genislik w,
x Kalinlik, s mm

Tellerin Capi Tellerin Capi

Tel Mukavemeti

Cift Katlh Tek Katli G G 1370 N/mm? N/mm? Cift Dikisli Tek Dikisli Percinli / Kenetli
(mm) (mm) (kN) (kN) (kg/100 m) (kg/100 m) (kg/100 m)

Halat Sinifi: 6 x 4 x 7 = 6 Parcali 4 Damarli 1+6 Telli = 168 Tel

Cift Katl Tek Kath i) (mm?) 1370 N/mm? 1570 N/mm? Cift Dikisli Tek Dikisli Percinli / Kenetli
(mm) (mm) (kN) (kN) (kg/100 m) (kg/100 m) (kg/100 m)

Halat Sinifi: 8 x 4 x 14 M = 8 Parcali 4 Damarli 4+10 Telli = 448 Telli

168x28 168x25 2,00 1.407 1.930 2210 1.430 1.370 1.330
70x17 70x15 1,60 338 463 531 342 328 322
172x29 172x26 2,05 1.479 2.030 2.320 1,500 1.440 1.390
74x18 74x16 1,70 381 522 598 385 370 362
176x29 176x26 2,10 1,552 2.130 2.440 1570 1510 1.460
78x19 78x17 1,80 428 586 672 433 416 407
180x30 180x27 2,15 1.626 2.230 2.550 1.650 1.580 1,530
82x20 82x18 1,90 476 652 747 481 462 453
184x30 184x27 2,20 1.703 2.330 2.670 1.720 1.660 1.600
87x21 87x19 2,00 526 723 829 534 513 502
Halat Sinifi: 8 x 4 x 19 M = 8 Parcali 4 Damarli 1+6+12 Telli = 608 Telli
91x22 91x20 2,10 582 797 914 588 565 553
186x31 186x28 1,90 1.724 2.360 2.710 1.750 1.680 1.620
95x23 95x21 2,20 639 875 1.003 646 620 607
. ) 190x32 190x29 1,95 1.816 2.490 2.850 1.840 1.780 1.700
Halat Sinifi: 8 x 4 x 7 = 8 Parcali 4 Damarli 1+6 Telli = 224 Telli
194x33 194x30 2,00 1.910 2.620 3.000 1.930 1.860 1.800
110x20 110x18 1,90 635 870 997 642 616 604
200x34 200x31 2,05 2.007 2.750 3.150 2.030 1.950 1.890
113x20 113x18 1,95 669 917 1.050 676 649 636
204x34 204x31 2,10 2.106 2.890 3.310 2.130 2.040 1.980
116x21 116x19 2,00 704 964 1.105 711 683 669
210x36 210x32 2,15 2.207 3.020 3.460 2.230 2.140 2.080
119x21 119x19 2,05 739 1.010 1.160 747 717 702
216x37 216x33 2,20 2.311 3.170 3.630 2.330 2.240 2.180
122x22 122x20 2,10 776 1.060 1.220 784 753 738
EN 12385-6:2004' gére degerler. Uriin 6zellikleri 6nceden bildirilmeksizin veya herhangi bir yiikiimliiliik altina girmeden degistirilebilir.
125x22 125x20 2,15 813 1.110 1.280 822 789 773 Gosterilen cizimler veya kesitler sadece agiklama amaglidir; Goriintiiler istenen ¢apa ve teknik gelisimin mevcut durumuna bagli olarak degisebilir.
128x23 128x21 2,20 851 1.170 1.340 860 826 809 Bu tablo sadece referans icindir.Talep iizerine ilave ¢aplar mevcuttur.
Halat Sinifi: 6 x 4 x 12 = 6 Parcali 4 Damarli 3+9 Telli = 288 Telli
112x26 112x23 1,90 817 1.120 1.280 826 793 768
115x26 115x23 1,95 860 1.180 1.350 869 835 809 CASAR 6x36
118x27 118x24 2,00 905 1.240 1.420 914 878 851
121x27 121x24 2,05 951 1.300 1.490 961 923 894
124x28 126425 2.10 998 1.370 1.570 1.010 968 939 Halat Cap: Minimum Kopma Kuvveti Metalik Kesit
. 1770 N/mm? 1960 N, ]
127x28 127x25 2,15 1.046 1.430 1.640 1.060 1.020 984 /mm / mm?
13029 13026 20 1095 1500 1720 1110 070 0%
Halat Sinifi: 8 x 4 x 12 M = 8 Parcali 4 Damarli 3+9 Telli = 384 Telli 207,0 2520 230'0 2790 139,0 167,0
146x25 146x23 1,90 1.089 1.490 1710 1.100 1.060 1.030 22 2510 305,0 278,0 3380 168,0 202,0
149x26 149x23 1,95 1.147 1570 1.800 1.160 1.120 1.080 24 299,0 3630 3310 402,0 2000 240,0
156x27 156x24 2,00 1.206 1.650 1.890 1220 1.170 1.140 26 351,0 426,0 388,0 472,0 2350 282,0
157x27 157x24 2,05 1267 1740 1.990 1.280 1230 1.190 28 407,0 494,0 450,0 547,0 2730 327,0
160x28 160x25 2,10 1330 1.820 2.090 1.350 1.290 1.250 32 9310 645,0 988,0 7150 356,0 421,0
165x28 165x25 2,15 1.394 1910 2.190 1410 1360 1.310 36 672,0 817,0 744,0 904,0 451,0 5400
168x29 168x26 2,20 1460 2.000 2.290 1.480 1.420 1.380 40 830,0 1.010 919,0 1120 957,0 667,0
bk 1.000 1.220 1.110 1.350 674,0 807,0
48 1.200 1.450 1.320 1.610 802,0 961,0
52 1.400 1.700 1.550 1.890 941,0 1.130
56 1.630 1.980 1.800 2.190 1.090 1.310
60 1.870 2.270 2.070 2.510 1.250 1.500

04/2019 Tarihi itibari ile - Given Celik Halat katalogda gdsterilen dirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez.

04/2019 Tarihi itibari ile - Gliven Celik Halat katalogda gsterilen tirtinlerde Gnceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.
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CELiK HALAT TEKNiK TABLOLARI u Uni0n® u Uni0n® CELiK HALAT TEKNiK TABLOLARI
UNION POWERMAX® PFV

UNION 6 - STRAND PFV

Halat Capi Minimum Kopma Kuvveti Yaklasik Agirik
Halat Capi Minimum Kopma Kuvveti Yaklasik Agirhk

60.3 23/8 2.438 274,00 15,60 10,50

44.5 13/4 1.361 153,00 8,40 5,67
63.5 21/2 2.687 302,00 17,40 11,70

47.6 17/8 1.548 174,00 9,70 6,50
66.7 25/8 2.945 331,00 19,20 12,90

50.8 2 1.762 198,00 11,00 7,39
69.9 23/4 3.212 361,00 21,00 14,10

54 21/8 1.966 221,00 12,40 8,35
73 27/8 3.488 392,00 22,90 15,40

57.2 21/4 2.198 247,00 13,90 9,36
76.2 3 3.781 425,00 25,00 16,80

60.3 23/8 2.438 274,00 15,50 10,40
79.4 31/8 4.075 458,00 27,10 18,20

63.5 2172 2.687 302,00 17,30 11,60
82.6 31/4 4377 492,00 29,30 19,70

66.7 25/8 2.945 331,00 19,00 12,80
85.7 33/8 4.706 529,00 31,70 21,30

69.9 23/4 3.212 361,00 20,80 14,00
88.9 3172 5.018 564,00 34,10 22,90

73 27/8 3.488 392,00 22,80 15,30
92.1 35/8 5.356 602,00 36,50 24,50

76.2 3 3.781 425,00 24,70 16,60
95.3 33/4 5.703 641,00 39,00 26,20

794 31/8 4.075 458,00 26,80 18,00
98.4 37/8 6.050 680,00 41,60 28,00

82.6 31/4 4377 492,00 29,00 19,50
101.6 4 6.415 721,00 44,40 29,80

85.7 33/8 4.706 529,00 31,30 21,00
104.8 41/8 6.779 762,00 47,20 31,70

88.9 3172 5.018 564,00 33,80 22,70
108 41/4 7.144 803,00 50,10 33,70

92.1 35/8 5.356 602,00 36,20 24,30
111 43/8 7.527 846,00 53,10 35,70

95.3 33/4 5.703 641,00 38,70 26,00
114.3 4172 7918 890,00 56,10 37,70

98.4 37/8 6.050 680,00 41,20 21,70
117.5 45/8 8.310 934,00 59,30 39,90

101.6 4 6.406 720,00 44,00 29,60
120.7 43/4 8.701 978,00 62,60 42,00

104.8 41/8 6.735 757,00 47,20 31,70
123.8 47/8 9.119 1.025,00 65,90 44,30

108 41/4 7.109 799,00 49,60 33,30
127 5 9.528 1.071,00 69,30 46,60

111 43/8 7.509 844,00 52,70 35,40

1143 4172 7.918 890,00 55,70 37,50

UNION TUF-MAX"

Halat Capi Minimum Kopma Kuvveti Yaklasik Agirhk

50.8 2 1.762 198,00 11,00 7,40
54 21/8 1.966 221,00 12,50 8,40
57.2 21/4 2.198 247,00 14,00 9,40
60.3 23/8 2.438 274,00 15,50 10,40
63.5 21/2 2.687 302,00 17,30 11,60
66.7 25/8 2.945 331,00 19,00 12,80
69.9 23/4 3212 361,00 20,80 14,00
73 27/8 3.488 392,00 22,80 15,30

04/2019 Tarihi itibari ile - Given Celik Halat katalogda gdsterilen dirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez. 04/2019 Tarihi itibari ile - Gliven Celik Halat katalogda gsterilen tirtinlerde Gnceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.
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CELiK HALAT TEKNiK TABLOLARI @ CELiIK HALAT @ CELIK HALAT CELIK HALAT TEKNiK TABLOLARI

celik halat ve tel sanayii a..

IZMIT A.S. 6x36 SINIFI IZMIT A.S. 6x19 SINIFI

Halat Capi Yaklas(lll((geglrllgl Halat Capi Yaklas(lll((gl;glrllgl
(mm) 1770 N/mm? 1960 N/mm? 2160 N/mm? (mm) 1770 N/mm? 1960 N/mm? 2160 N/mm?
Kendir Oz Celik Oz Kendir Oz Celik Oz Celik Oz Kendir Oz Celik Oz Kendir Oz Celik Oz Kendir Oz Celik Oz Celik Oz Kendir Oz Celik Oz
8 37,40 40,30 41,40 44,70 49,20 23,50 26,20 6 21,00 22,70 23,30 25,10 27,70 12,90 14,40
9 47,30 51,00 52,40 56,50 62,30 29,70 33,10 7 28,60 30,90 31,70 34,20 37,70 17,60 19,60
10 58,40 63,00 64,70 69,80 76,90 36,70 40,90 8 37,40 40,30 41,40 44,70 49,20 23,00 25,60
1" 70,70 76,20 78,30 84,40 93,00 44,40 49,50 9 47,30 51,00 52,40 56,50 62,30 29,10 32,40
12 84,10 90,70 93,10 100,00 110,00 52,80 58,90 10 58,40 63,00 64,70 69,80 76,90 35,90 40,00
13 98,70 106,00 109,00 118,00 130,00 62,00 69,10 11 70,70 76,20 78,30 84,40 93,00 43,30 48,40
14 114,00 124,00 127,00 137,00 151,00 71,90 80,20 12 84,10 90,70 93,10 100,00 111,00 51,70 57,60
16 150,00 161,00 166,00 179,00 197,00 94,00 105,00 13 98,70 106,00 109,00 118,00 130,00 60,70 67,60
18 189,00 204,00 210,00 226,00 249,00 119,00 133,00 14 114,00 124,00 127,00 137,00 151,00 70,40 78,40
20 234,00 252,00 259,00 279,00 308,00 147,00 164,00 16 150,00 161,00 166,00 179,00 197,00 91,90 102,00
22 283,00 305,00 313,00 338,00 372,00 178,00 198,00 18 189,00 204,00 210,00 226,00 249,00 116,00 130,00
24 336,00 363,00 373,00 402,00 443,00 211,00 236,00 20 234,00 252,00 259,00 279,00 308,00 144,00 160,00
26 395,00 426,00 437,00 472,00 520,00 248,00 276,00 22 283,00 305,00 313,00 338,00 372,00 174,00 194,00
28 458,00 494,00 507,00 547,00 603,00 288,00 321,00 24 336,00 363,00 373,00 402,00 443,00 207,00 230,00
32 598,00 645,00 662,00 715,00 787,00 376,00 419,00 26 395,00 426,00 437,00 472,00 520,00 243,00 270,00
36 757,00 817,00 838,00 904,00 997,00 476,00 530,00 28 458,00 494,00 507,00 547,00 603,00 281,00 314,00
40 935,00 1.010,00 1.040,00 1.120,00 1.230,00 587,00 654,00 32 598,00 645,00 662,00 715,00 787,00 368,00 410,00
b4 1.130,00 1.220,00 1.250,00 1.350,00 1.490,00 711,00 792,00 36 757,00 817,00 838,00 904,00 997,00 465,00 518,00
48 1.350,00 1.450,00 1.490,00 1.610,00 1.770,00 846,00 942,00 40 935,00 1.010,00 1.040,00 1.120,00 1.230,00 574,00 640,00
52 1.580,00 1.700,00 1.750,00 1.890,00 2.080,00 992,00 1.110,00 L4 1.130,00 1.220,00 1.250,00 1.350,00 1.490,00 695,00 774,00
56 1.830,00 1.980,00 2.030,00 2.190,00 2.410,00 1.150,00 1.280,00 48 1.350,00 1.450,00 1.490,00 1.610,00 1.770,00 827,00 922,00
60 2.100,00 2.270,00 2.330,00 2.510,00 2.770,00 1.320,00 1.470,00 52 1.580,00 1.700,00 1.750,00 1.890,00 2.080,00 971,00 1.080,00
56 1.830,00 1.980,00 2.030,00 2.190,00 2.410,00 1.130,00 1.250,00
60 2.100,00 2.270,00 2.330,00 2.510,00 2.770,00 1.290,00 1.440,00

04/2019 Tarihi itibari ile - Given Celik Halat katalogda gdsterilen dirtinlerde dnceden haber vermeksizin, dedisiklik yapma hakkini sakl tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolay sorumluluk kabul etmez. 04/2019 Tarihi itibari ile - Gliven Celik Halat katalogda gsterilen tirtinlerde Gnceden haber vermeksizin, degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Gérsel baski ve teknik yazim hatalarindan dolayr sorumluluk kabul etmez.
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STD
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m3
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Merkez
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T: +90 312 385 78 88

F: +90 312 385 78 89
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Ostim OSB Mah. 1208 Cad. No: 11-13
Yenimahalle / Ankara - Turkiye

T: +90 312 385 78 88

F: +90 312 385 78 89
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istanbul Sube
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