DIN 766 KISA BAKLALI

KALIBRE ZINCIR
== mla =]

A,UU +UZ 160  -02-+0,3 480 13,6 32,0 500 8,00

5,00 +0,2 185 -0,2-+0,4 6,00 17,0 50,0 320 8,00 12,5

I=nxt 6,00 +0,2 185 | -0,2-+0,4 7,20 20,4 80,0 400 10,0 16,0
7,00 08 220 -02-+04 840 238 110 630 16,0 25,0

8,00 +0,3 260 | -0,2-+04 9,60 27,2 140 800 20,0 32,0

10,0 +0,4 280 -03-+05 12,0 36,0 230 1.250 32,0 50,0

13,0 +0,5 360 | -03-+06 15,6 47,0 390 2.000 50,0 80,0

16,0 +0,6 450  -0,4-+0,8 19,2 58,0 580 3.200 80,0 125

18,0 +0,9 500 | -0,4-+08 21,6 65,0 740 4.000 100 160

20,0 +1,0 50 -05-+10 240 72,0 900 5.000 125 200

23,0 1,2 640 | -0,5-+1,1 27,6 83,0 1.200 6.300 160 250

26,0 +1,3 730 -06-+1,2 312 94,0 1.500 8.000 200 320

28,0 +1,4 780 | -06-+13 336 101 1.800 10.000 250 400

30,0 +1,5 840 -0,7-+14 36,0 108 2.000 11.200 280 450

32,0 +1,6 900 | -0,7-+1,5 38,4 115 2.300 12.500 320 500

36,0 +18 101 -08-+17 432 130 2.900 16.000 400 630

40,0 +2,0 112 -0,8-+1,9 48,0 144 3.500 20.000 500 800

b 42,0 +2,1 118 -1,0-+20 50,0 151 4.000 22.400 560 900

/f\

t ‘ DIN 5685 ZINCIR

t

2,50 +0,1 14,5 +0,7 4,60 11,0
3,00 +0,2 16,0 +0,8 6,00 17,0
4,00 +0,2 19,0 +1,0 7,20 30,0
5,00 +0,3 21,0 +1,1 9,10 50,0
6,00 +0,3 24,0 +1,2 11,2 73,0
7,00 +0,4 28,0 +1,4 12,0 99,0
8,00 +0,4 32,0 +1,6 14,0 130
9,00 +0,5 36,0 +1,6 17,0 150
10,0 +0,5 40,0 +2,0 18,0 200
12,0 +0,7 44,0 +2,3 21,0 250
13,0 +0,7 52,0 +2,6 23,0 340

14,0 +08 56,0 +2,6 25,0 390





